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Consult instructions for use
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HeraCeram Zirkonia 750 Gebrauchsanweisung

Medizinprodukt - Nur zur Anwendung durch dentales Fachpersonal.

Zweckbestimmung

Dentalkeramik zur Verblendung, Individualisierung und Modifikation von prothetischen Versorgungen.

Klassifizierung nach EN ISO 6872: Typ I; Klasse 1

Dieses Dentalmaterial ist fir Patienten mit zahnmedizinischem Behandlungsbedarf entsprechend der nachfolgenden Indikationen geeig-
net unter Beachtung der Kontraindikationen. Bei Schwangeren und Stillenden sind aufgrund der besonderen Situation die Behandlungs-
risiken zugunsten des Ungeborenen oder Sduglings sorgfaltig gegentiber dem Nutzen der Behandlung abzuwéagen.

Medizinprodukte von Kulzer sorgen fiir die Rehabilitation oraler Funktionen der natirlichen Bezahnung (Kauen, Sprechen sowie Asthetik)
und stabilisieren restaurativ oder prothetisch die Rest-Bezahnung und/oder den Kieferkamm.

Indikationen
Verblendkeramik flr keramische Geriste, z.B. aus Zirkondioxid und Lithium-Disilikat, mit einem WAK (a25-500°C) von 9,7-11,0 pm/m-K.

Kontraindikationen
* Bruxismus oder andere parafunktionelle Gewohnheiten.
¢ Bei bekannter oder vermuteter Allergie gegen Bestandteile des Produktes ist die Verwendung kontraindiziert.

Potentielle Nebenwirkungen
Uberempfindlichkeiten gegen das Produkt oder seine Bestandteile kdnnen im Einzelfall nicht ausgeschlossen werden.

Zusammensetzung
HeraCeram Zirkonia 750 Pulvermaterialien
Glaskeramik, Chrom-Zinn-Rosa-Sphen, Vanadin-Zirkongelb-Baddeleyit, Diyttriumoxidsilicat, Zinn(IV)oxid

HeraCeram Zirkonia 750 Adhesive (Paste)
Glaskeramik, 1,4-Butandiol, Harnstoff

Anwendungshinweise

¢ HeraCeram Zirkonia 750 darf nur auf indizierten Gerustwerkstoffen, deren Warmeausdehnungskoeffizient (WAK) im freigegebenen
WAK-Bereich liegt, eingesetzt werden.

e HeraCeram Zirkonia 750 darf nicht mit Verblendkeramikkomponenten von Fremdkeramiken vermischt/kombiniert werden.

¢ Die Verwendung von Modellier- / Malfarbenfliissigkeiten oder Verdiinnerliquids von Fremdkeramiken ist nicht indiziert.

¢ Pulverférmige Massen (z.B. Dentin, Schneide usw.) dirfen nicht mit pastenférmigen Massen (z.B. Adhesiv, Stains, Glaze) gemischt
werden.

¢ Sollte die Konsistenz der HeraCeram Zirkonia 750 Adhesive Paste durch langere Lagerung trockener und damit fester werden, kann
durch vorsichtiges Zudosieren des HeraCeram Pastenopaker Liquids (POL) die Viskositat wieder eingestellt werden.

e Gerlste zur keramischen Verblendung sollen die verkleinerte anatomische Form aufweisen. Scharfe Kanten und Ecken an den Geriisten
sind zu vermeiden.

Produktanwendung
Verblenden von Zirkondioxid-Geriisten

1. Geriistvorbereitung

Nach Abschluss der Gerlistbearbeitung miissen die Objekte griindlich von Schleifstaub und Schleifmittelriickstdnden gereinigt werden.
Hierzu die Zirkonoxidgeriiste mit dem Dampfstrahler reinigen. Ein Abstrahlen der Verblendoberflache zur Steigerung des Haftverbundes
ist nicht notwendig.

2. Adhesive

Fir einen optimalen Verbund zwischen Zirkondioxid und HeraCeram Zirkonia 750 wird das HeraCeram Zirkonia 750 Adhesive mit dem
Pinsel in einer gleichmaBig diinnen Schicht auf die Geriistoberflache aufgetragen (Wash) und unter Vakuum gebrannt (Brandfiihrung siehe
Brenntabelle).

3. Schichtung

Die Keramikverblendung wird in einer 2-Schicht-Technik (Dentin-Schneide-Schichtung) oder, je nach gewtinschtem &sthetischen
Anspruch, mit zusétzlichen Individualmassen? gestaltet und gebrannt. Fiir Korrekturen nach Fertigstellung der Verblendung werden die
Schultermassen LM sowie die Korrekturmasse (COR) angewendet. Die Schultermassen HM werden zur Herstellung von gerustfreien
Kronenrandern eingesetzt. Zur Herstellung des gebrauchsfahigen Zustands werden die keramischen Pulver mit den Modellierfliissigkei-
ten ML oder MLS aus dem HeraCeram Sortiment von Kulzer angemischt. HeraCeram Zirkonia 750 Schultermassen HM und LM werden
mit HeraCeram Schultermassenflissigkeit (SML) angemischt. Brandfiihrung siehe Brenntabelle.

Hinweis: Um ein Einatmen des Keramikstaubes beim Beschleifen der Keramikmassen zu vermeiden, muss ein Mund- und Augenschutz
getragen und mit einer Objektabsaugung gearbeitet werden.

4. Glanzbrand

Die Verblendung kann mit HeraCeram Glaze universal und HeraCeram Stains universal Malfarben entsprechend der Gebrauchsanweisung
individuell charakterisiert werden. Der Glanzgrad und die Textur der Keramikoberflache kénnen beim Glanzbrand uber die Temperatur und
die Haltezeit auf Endtemperatur gesteuert werden. Daher dienen die Angaben zur Glanzbrandtemperatur und Haltezeit nur der Orientierung,
die dem jeweilig gewiinschten Ergebnis gegebenenfalls angepasst werden mussen. Brandfiihrung siehe Brenntabelle. Ebenso ist es mog-
lich, HeraCeram Zirkonia 750 mechanisch zu polieren.

Verblenden von Lithium-Disilikat-Geriisten

1. Geriistvorbereitung
Nach Abschluss der Gerlistbearbeitung miissen die Objekte griindlich von Schleifstaub und Schleifmittelriickstdnden gereinigt werden,
z.B. mit einem Dampfstrahler. Geriiste nicht mit Al,O, oder Glasperlen abstrahlen!



2. Adhesive

Fir einen optimalen Verbund zwischen Lithium-Disilikat und HeraCeram Zirkonia 750 wird das HeraCeram Zirkonia 750 Adhesive mit dem
Pinsel in einer gleichmaBig diinnen Schicht auf die Gerlstoberflache aufgetragen (Wash) und unter Vakuum gebrannt (Brandfiihrung siehe

Brenntabelle).
3. Schichtung

siehe oben. Bitte die Brandflihrung beachten.

4. Glanzbrand

siehe oben. Bitte die Brandfiihrung beachten.

Farbzuordnungstabelle

Farbe Al A2 [A3 |A35 |A4 |B1 B2 (B3 |[B4 |Ci c2 |(C3 |[c4 D2 |D3 |D4 |BL1 |BL3
Increaser INAT | INA2 | INA3 | INA3,5 INA4 | INB1 |INB2 [INB3 [INB4 |INCT [INC2 |INC3 |INC4 [IND2 [IND3 |IND4

Dentin DA1 |DA2 |DA3 [DA35 DA4 |DB1 |DB2 |DB3 |DB4 [DC1 [DC2 |DC3 [DC4 |DD2 [DD3 |DD4 | DBLT|DBL3]
Chromadentin | CD A1 | CDA2| CD A3 |CDA35| CDA4| CDB1| CDB2| CD B3| CDB4| CD C1| CD C2| CD C3| CD C4| CD D2| CD D3| CD D4

Schneide S1 S1 S2 S2 S4 S1 S1 S2 S4 S1 S3 S3 S3 N S2 S2 SBL |SBL
Mamelon- MD1 |MD1 | SD2 |[SD2 |SD2 |MD2 |MD2 | MD3 |MD3 |MD2 |SD1 |SD2 |[SD2 |MD1 |MD3 |SDi

dentin/

Sekundér-

dentin

Value VL1 [VvL2 | VL3 |vL4 [vL4 | VL1 (VL2 VL3 | VL4 | VL1 |VL2 |VL3 |VL4 [VL2 |VL3 |[VL4

Opalschneide | 0ST [ 0S1 | 0S2 |0S2 | 0S4 [0S1 |0S1 [0S2 |0S4 [0S1 |0S3 [0S3 |0S3 [0St |0S2 |0S2

Schultermassen | 1 1 2 2 6 3 3 4 4 1 1 6 6 1 2 4

HM/LM

Allgemeine Brenntabelle

WICHTIGER HINWEIS: Die angegebenen Brenntemperaturen sind Richtwerte. Abweichungen davon sind wegen unterschiedlicher
Ofenleistungen méglich und miissen gegebenenfalls angepasst werden.

Allgemeine Brenntabelle Adhesive Schulter- 1. Dentin? | 2. Dentin? | Stains-/ Glaze Korrektur- Schulter-
Zirkondioxid 750 masse HM universal masse COR masse LM
Starttemperatur °C 500 500 500 500 500' 500 500
Trocknen min 5 5 5 5 5 4 4
Vorwéarmen min 1 2 2 2 1 2 2
Temperaturanstieg °C/min | 75 50 50 50 60 50 50
Endtemperatur °C 800 780 750 745 725 715 715
Haltezeit min 2 1 1 1 0,5-1 1 1

Vakuum Start °C 500 500 500 500 - 500 500
Vakuum Stop °C 800 780 750 745 - 715 715
Allgemeine Brenntabelle Adhesive Schulter- 1. Dentin? | 2. Dentin? | Stains-/ Glaze Korrektur- Schulter-
Lithium-Disilikat 750 masse HM universal masse COR masse LM
Starttemperatur °C 400 400 400 400 400' 400 400
Trocknen min 5 5 5 5 5 4 4
Vorwéarmen min 1 2 2 2 1 2 2
Temperaturanstieg °C/min | 50 50 50 50 60 50 50
Endtemperatur °C 750 780 750 745 725 715 715
Haltezeit min 1 1 1 1 0,5-1 1 1

Vakuum Start °C 400 400 400 400 - 400 400
Vakuum Stop °C 750 780 750 745 - 715 715

Abkthlrate: Fiir HeraCeram Zirkonia 750 Verblendkeramiken sind keine definierten Abktihlraten erforderlich.

"bei Malfarben- und Glasurpasten Starttemperatur 600°C!

2 impliziert folgende Massen: Dentin / Chromadentin / Schneide / Transpa / Mamelondentin / Sekundardentin / Value / Opalschnei-
de/ Opal transpa / Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser
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Technische Daten

Dentin / Chromadentin / Schneide / Transpa / Mamelondentin / Sekundéardentin / Value / Opalschneide / Opal transpa /
Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser:

CTE (25-400°C) 9,0 £0,2 pm/m-K
CTE (25-500°C) na.
TG 480+20°C

Korrekturmasse COR / Schultermasse LM:

CTE (25-400°C) 8,9+0,2um/mK
CTE (25-500°C) n.a.
TG 470 £20°C

Schultermasse HM:

CTE (25-400°C) 9,0+ 0,2 pm/m-K

CTE (25-500°C) n.a.

TG 510 £20°C
Adhesive 750:

CTE (25-400°C) 9,0 £ 0,2 pm/m-K

CTE (25-500°C) n.a.

TG 485+20°C

Befindet sich der Glaspunkt um 500 + 30 °C und erféhrt die WAK-Kurve eine starke Steigungsénderung vor und nach dem Glaspunkt, so
wird der 400°C-Wert angegeben.

Allgemeine Hinweise

Bitte beachten Sie sorgfaltig die folgenden Sicherheitshinweise sowie alle Verarbeitungshinweise in anderen Abschnitten. Dieses Produkt ist
nur nach Gebrauchsanweisung zu verarbeiten. Jeglicher Gebrauch unter Nichtbeachtung dieser Anweisungen liegt im Ermessen und der
alleinigen Verantwortung des dentalen Fachpersonals. Bitte vor Gebrauch durch Sichtkontrolle auf Beschadigung priifen. Beschadigte
Produkte dirfen nicht eingesetzt werden.

Warn- und Sicherheitshinweise

Einatmen von Staub/Rauch/Gas/Nebel/Dampf/Aerosol vermeiden. Fir ausreichende Beliiftung und Absaugung sorgen. Geeigneten
Mund- und Augenschutz tragen. Durch Einatmen kénnen Gesundheitsschaden auftreten. Kann Schlafrigkeit und Benommenheit verur-
sachen. Diese Gefahren und Sicherheitshinweise beziehen sich nicht auf die prothetische Versorgung an sich, sondern auf die bei der
Bearbeitung des Materials freiwerdenden Dampfe und Stéube.

Besonderer Hinweis

Fir SSCP sehen Sie bitte in die Eudamed Datenbank (https://ec.europa.eu/tools/eudamed) oder kontaktieren
sscp-service@kulzer-dental.com

Um die SSCP in der EUDAMED zu finden, verwenden Sie den UDI-Code, der auf der Verpackung des Produkts angebracht ist.

Lagerungsbedingungen
Gebinde nach Produktentnahme sorgfaltig wieder verschlieBen, um Verschmutzungen, Verklumpungen und Austrocknung zu vermeiden.
Keine besonderen Lagerungsbedingungen erforderlich.

Entsorgungshinweis

Empfehlung: Entsorgung gemaB den behdérdlichen Vorschriften. Inhalt oder nicht restentleerte Verpackungen nicht mit dem Hausmdill
entsorgen oder in die Kanalisation gelangen lassen.

Européischer Abfallkatalog: 180106 Chemikalien, die aus gefahrlichen Stoffen bestehen oder solche enthalten.

Reklamationshinweis

Bei Riickmeldungen zum Produkt bitte immer Chargenbezeichnung und Artikelnummer oder UDI angeben

GemaB EU Medizinprodukte-Verordnung sind Anwender / Patienten verpflichtet, schwerwiegende Ereignisse mit einem Medizinprodukt
dem Hersteller und der zustandigen Behdrde des Landes, in dem sie auftraten, zu melden.

Sicherheitsdatenblatter und weitere Informationen finden Sie auf unserer Homepage www.kulzer.com

Stand: 2024-03



HeraCeram Zirkonia 750 Instructions for use

Medical Device - for use by dental health care professionals only.

Intended purpose

Dental ceramic for veneering, customisation and modification of prosthetic restorations.

Classification according to EN ISO 6872: Type |; Class 1

This dental material is suitable for patients requiring dental treatment for the following indications with consideration of the contraindica-
tions. For pregnant and nursing women, the treatment risks must be weighed carefully against the benefits taking into consideration the
unborn child or infant.

Kulzer medical devices ensure the rehabilitation of oral functions such as chewing, speaking and aesthetics. They stabilize the remaining
dentition and/or the alveolar ridge restoratively or prosthetically.

Indications
Veneering material for ceramic frameworks, e.g. manufactured from zirconium dioxide and lithium disilicate, with a CTE/ coefficient of
thermal expansion (a25-500°C) of 9.7-11.0 pm/m-K.

Contraindications
* Bruxism or other parafunctional habits.
e The use of this product is contraindicated in case of known or suspected allergies against components of this product.

Potential side effects
Hypersensitivities to the product or its components cannot be excluded in individual cases.

Composition
HeraCeram Zirkonia 750 powder materials
Glass ceramic, chromium-tin-pink-sphene, vanadium-zirconium-yellow-baddeleyite, diyttrium oxide silicate, tin(IV) oxide

HeraCeram Zirkonia 750 Adhesive (paste)
Glass ceramic, 1,4-butanediol, urea

Application notes

e HeraCeram Zirkonia 750 may only be used on indicated framework materials whose coefficient of thermal expansion (CTE) is within

the approved CTE range.

HeraCeram Zirkonia 750 must not be mixed/combined with veneering ceramic components of ceramic lines manufactured by competitors.

The use of modelling/staining liquids or thinner liquids of ceramic lines manufactured by competitors is not indicated.

Powdery materials (e.g. dentine, incisal, etc.) must not be mixed with paste-like materials (e.g. adhesive, stains, glaze).

If the consistency of the HeraCeram Zirkonia 750 Adhesive paste becomes drier and thus firmer due to prolonged storage, the viscosity

can be readjusted by carefully adding the HeraCeram Paste Opaque Liquid (POL).

¢ Frameworks for ceramic veneering should have the reduced anatomical shape. Sharp edges and corners on the frameworks should
be avoided.

Product application
Veneering of zirconium dioxide frameworks

1. Framework preparation
After completion of framework processing, the items must be thoroughly cleaned of abrasive dust and abrasive residues. The zirconium
oxide frameworks must be cleaned with the steam jet. It is not necessary to blast the veneer surface to increase the adhesive bond.

2. Adhesive
For an optimum bond between zirconium dioxide and HeraCeram Zirconia 750, HeraCeram Zirconia 750 Adhesive is applied to the
framework surface with a brush in an evenly thin layer (wash) and fired under vacuum (see firing chart).

3. Layering

The ceramic veneer is designed in a two-layer technique (dentine incisal layering) or, depending on the desired aesthetic requirements,
with additional individual materials?, and is fired. The margin ceramics LM and correction material (COR) are used for corrections after
completing the veneering. The margin ceramics HM are used to produce all-ceramic crown margins. To produce the ready-to-use state,
the ceramic powders are mixed with the modelling liquids ML or MLS from Kulzer's HeraCeram range. HeraCeram Zirkonia 750 margin
ceramics HM and LM are mixed with HeraCeram margin ceramic liquid (SML). For the firing procedure, see the firing table.

Note: To prevent breathing in the ceramic dust when grinding the ceramic materials, wear a face mask and eye protection and work with
a suction device.

4. Glaze firing

The veneer can be individually characterised with HeraCeram Glaze universal and HeraCeram Stains universal stains according to the
Instructions for Use. The degree of glazing and the texture of the ceramic surface are defined during glaze firing by the temperature and the
holding time until the final temperature. For this reason, the specifications for the glaze firing temperature and holding time are for orientation
only and may need to be adjusted to achieve the required result. Firing procedure see firing table. It is also possible to mechanically polish
HeraCeram Zirkonia 750.

Veneering of lithium di-silicate frameworks

1. Framework preparation
After completion of framework processing, the items must be thoroughly cleaned of abrasive dust and abrasive residues, e.g. using a
steam jet. Do not blast the frame with Al,O3 or glass beads!

2. Adhesive

For an optimum bond between lithium di-silicate and HeraCeram Zirconia 750, Adhesive 750 is subsequently applied to the framework
surface with a brush in an evenly thin layer (wash) and fired under vacuum (see firing chart).

3. Layering

See above. Please pay attention to the firing procedure.

4. Glaze firing

See above. Please pay attention to the firing procedure.



Colour mapping table

Shade Al A2 A3 | A35 | A4 B1 B2 B3 B4 c1 C2 c3 ca4 D2 D3 D4 BL1 |BL3
Increaser INAT | INA2 | INA3 | INA3,5 INA4 | INB1 | INB2 [INB3 [ INB4 | INCT [INC2 | INC3 | INC4 [ IND2 [ IND3 | IND4
Dentine DA1 |DA2 |DA3 |DA35 DA4 |DB1 |DB2 |DB3 |DB4 [DC1 [DC2 |DC3 [DC4 |DD2 (DD3 |DD4 | DBLT|DBL3]

Chromadentine | CD A1 | CDA2| CD A3 (CDA3,5| CD A4| CDB1| CD B2| CD B3| CD B4| CD C1| CD C2| CD C3| CD C4| CD D2| CD D3| CD D4

Incisal S1 S1 S2 S2 S4 S1 S1 S2 S4 S1 S3 S3 S3 St S2 S2 SBL |SBL
Mamelon- MD1 |MD1 | SD2 [SD2 |SD2 |MD2 |MD2 |MD3 |MD3 |MD2 |[SD1 |SD2 |SD2 |MD1 |MD3 |SDi

dentine

Secondary

dentine

Value VL1 [VL2 | VL3 |VvL4 [vL4 | VL1 (VL2 VL3 |VL4 | VL1 |VL2 |VL3 |VL4 [VL2 |VL3 |[VL4

Opalincisal | 0S1 [(0S1 |0S2 |0S2 |0S4 [0S1 |0S1 [0S2 |0S4 [0S1 |0S3 [0S3 |0S3 [0St |0S2 |0S2

Margin 1 1 2 2 6 3 3 4 4 1 1 6 6 1 2 4
ceramics
HM/LM

General firing table

IMPORTANT NOTICE: The firing temperatures given are intended as guidelines. Deviations are possible due to varying furnace power
and may need to be adapted.

General firing table Adhesive Margin 1. Dentine? | 2. Dentine? | Stains-/ Glaze Correction Margin
zirconium dioxide 750 ceramics HM universal material COR | ceramics LM
Start temperature °C 500 500 500 500 500' 500 500

Drying min 5 5 5 5 5 4 4
Pre-heating min 1 2 2 2 1 2 2
Temperature increase °C/min | 75 50 50 50 60 50 50

Final temperature °C 800 780 750 745 725 715 715

Holding time min 2 1 1 1 0,5-1 1 1

Vacuum start °C 500 500 500 500 - 500 500
Vacuum stop °C 800 780 750 745 - 715 715

General firing table Adhesive Margin 1. Dentine? | 2. Dentine? | Stains-/ Glaze Correction Margin
lithium di-silicate 750 ceramics HM universal material COR | ceramics LM
Start temperature °C 400 400 400 400 400’ 400 400

Drying min 5 5 5 5 5 4 4
Pre-heating min 1 2 2 2 1 2 2
Temperature increase °C/min | 50 50 50 50 60 50 50

Final temperature °C 750 780 750 745 725 715 715

Holding time min 1 1 1 1 0,5-1 1 1

Vacuum start °C 400 400 400 400 - 400 400
Vacuum stop °C 750 780 750 745 - 715 715

Cooling rate: There are no defined cooling rates required for HeraCeram Zirkonia 750 veneering ceramics.

1 Start temperature 600°C for stain shade and glaze pastes!

2 implies the following masses: Dentine / Chroma dentine / Incisal / Transpa / Mamelondentine / Secondary dentine / Value / Opal
incisal / Opal transpa / Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser



Technical data

Dentine / Chroma dentine / Incisal / Transpa / Mamelondentine / Secondary dentine / Value / Opal incisal / Opal
transpa / Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser:

CTE (25-400°C) 9.0 £ 0.2 pm/m-K
CTE (25-500°C) not available
TG 480+20°C

Correction material COR / Margin ceramics LM:

CTE (25-400°C) 8.9+0.2pm/mK
CTE (25-500°C) not available
TG 470 + 20 °C

Margin ceramics HM:

CTE (25-400°C) 9.0+ 0.2 ym/m-K

CTE (25-500°C) not available

TG 510 £20°C
Adhesive 750:

CTE (25-400°C) 9.0 £ 0.2 pm/m-K

CTE (25-500°C) not available

TG 485+20°C

If the glass transition temperature is approximately 500 + 30°C and there is a significant change in slope of the CTE curve before and after
the glass transition temperature, then the value of 400°C is stated.

General information

Please pay attention to the following safety instructions and all processing instructions in other sections. This product must be used according
to the instruction for use only. Any use not complying with these instructions is at the discretion and sole responsibility of the dental
professional itself. Visually inspect for damage before use. Damaged products must not be used.

Warnings and safety instructions

Avoid breathing dust/fume/gas/mist/vapours/spray. Ensure adequate ventilation and exhaust. Wear suitable face mask and eye protection.
Inhalation can cause health problems. May cause drowsiness or dizziness. These dangers and safety instructions do not refer to the
prosthetic restoration itself, but to the vapours and dusts released during the processing of the material.

Special advice
For SSCP please see EUDAMED database (https://ec.europa.eu/tools/eudamed) or contact sscp-service@kulzer-dental.com
To find the SSCP in the EUDAMED use the UDI code attached at the packaging of the product.

Storage conditions

Carefully reseal the container after removing the product to avoid contamination, clumping and drying out. No special storage conditions
required.

Disposal information

Recommendation: Dispose of in accordance with official regulations. Do not dispose of contents or partially emptied packaging in the
household waste or allow them to enter the sewage system.

European Waste Catalogue: 180106 Chemicals consisting of or containing hazardous substances.

Complaint notice

Please quote batch number and article number or UDI in all correspondence about the product.

According to EU Medical Device Regulation users/ patients are obliged to report serious incidents with a medical device to the manufac-
turer and to the competent authority of the country, the incident occurred.

Safety data sheets and more information are available at our website www.kulzer.com

Dated: 2024-03



HeraCeram Zirkonia 750 Mode d’emploi

Dispositif médical - Réservé a I'usage exclusif des professionnels dentaires.

Usage

Céramique dentaire de recouvrement, personnalisation et modification de restaurations prothétiques.

Classification selon la norme EN ISO 6872 : Type | ; classe 1

Ce matériau dentaire convient aux patients qui nécessitent un traitement dentaire pour les indications suivantes, en prenant en considération
les contre-indications. Pour les femmes enceintes ou qui allaitent, les risques du traitement doivent étre soigneusement mis en balance
avec les bénéfices, en tenant compte de I'enfant a naitre ou du nouveau-né.

Les dispositifs médicaux Kulzer assurent la réhabilitation des fonctions orales telles que la mastication, la parole et I'esthétique. lIs stabilisent
la dentition restante et/ou la créte alvéolaire, par la restauration ou I'utilisation d'une prothése

Indications
Le matériau de recouvrement idéal pour les armatures céramiques en dioxyde de zirconium et en disilicate de lithium d’un coefficient
d’expansion thermique (a25-500°C) de 9,7 a 11,0 pum/m-K.

Contre-indications
¢ Bruxisme ou autres habitudes parafonctionnelles.
e L'utilisation de ce produit est contreindiquée en cas d'allergies connues ou présumées aux composants de ce produit.

Effets secondaires potentiels
Ce produit ou I'un de ses composants peut dans certains cas particuliers causer des réactions d’hypersensibilité.

Composition
Matériaux en poudre HeraCeram Zirkonia 750
Vitrocéramique, chrome-étain-rose-sphéne, vanadium-zirconium-jaune-baddeleyite, silicate de dioxyde d'yttrium, oxyde d'étain(IV)

HeraCeram Zirkonia 750 Adhesive (pate)
Vitrocéramique, 1,4-butanediol, urée

Conseils pratiques

¢ HeraCeram Zirkonia 750 ne peut étre utilisé que sur les matériaux d'armature indiqués dont le coefficient d'expansion thermique (CTE)
se situe dans la plage approuvée.

e HeraCeram Zirkonia 750 ne doit pas étre mélangé/combiné avec des composants en céramique de recouvrement d'autres marques.

e L'utilisation de liquides de modelage/maquillage ou de diluants liquides de céramiques d'autres marques n'est pas indiquée.

¢ Les matériaux poudreux (par ex., dentine, incisal, etc.) ne doivent pas étre mélangés avec des matériaux de type pate (par ex., adhésif,
maquillages, glacage).

¢ Sjlaconsistance de la pate HeraCeram Zirkonia 750 Adhesive devient plus séche et par conséquent plus ferme du fait d'une conservation
prolongée, la viscosité peut étre réajustée en ajoutant soigneusement I'HeraCeram Paste Opaque Liquid (POL).

¢ Le modelage anatomique des armatures pour recouvrement en céramique doit étre réduit. Les bords et coins tranchants doivent étre
évités sur les armatures.

Utilisation du produit
Recouvrement des armatures en dioxyde de zirconium

1. Préparation de I’'armature

Aprés traitement de 'armature, la poussiere et les résidus d'abrasif doivent étre soigneusement nettoyés pour les éliminer. Les armatures
en oxyde de zirconium doivent étre nettoyées au jet de vapeur. Il n'est pas nécessaire de décaper la surface de recouvrement pour
augmenter |'adhésion.

2. Adhésif
Pour une adhésion optimale entre le dioxyde de zirconium et I'HeraCeram Zirconia 750, I'HeraCeram Zirconia 750 Adhesive est appliqué
au pinceau en une fine couche uniforme (lavage) a la surface de |'armature, puis cuit au four sous vide (voir le tableau de cuisson).

3. Stratification

Le recouvrement en céramique est congu selon une technique bicouche (stratification dentine/incisal) ou, en fonction des exigences
esthétiques requises, avec des matériaux individualisés supplémentaires?, puis cuit. Les céramiques Margin LM et le matériau de correction
(COR) sont utilisés pour les corrections aprés recouvrement. Les céramiques Margin HM sont utilisées pour produire les épaules de
couronnes 100 % céramique. Pour étre prétes a I'emploi, les poudres de céramique sont mélangées avec les liquides de modelage ML
ou MLS de la gamme HeraCeram de Kulzer. Les matériaux Margin HM et LM HeraCeram Zirkonia 750 sont mélangés avec |'HeraCeram
Margin Material Liquid (SML). Pour la procédure de cuisson, voir le tableau de cuisson.

Remarque : pour éviter d'inhaler la poussiére de céramique lors du meulage des matériaux en céramique, porter un masque et une
protection oculaire, tout en utilisant un dispositif d’aspiration.

4. Cuisson de glacage

Le recouvrement peut étre caractérisé individuellement avec I'HeraCeram Glaze universal et les teintes HeraCeram Stains universal, en
suivant le mode d'emploi. Le degré de glagage et la texture de la surface en céramique sont déterminés pendant la cuisson de glagage
par la température et le temps de maintien jusqu'a la température finale. Par conséquent, les spécifications relatives a la température et
au temps de maintien de la cuisson de glacage ne sont fournis qu’a titre indicatif et il peut s’avérer nécessaire de les ajuster pour obtenir
le résultat souhaité. Pour la procédure de cuisson, voir le tableau de cuisson. |l est également possible de polir mécaniquement la céramique
HeraCeram Zirkonia 750.

Recouvrement des armatures en disilicate de lithium

1. Préparation de I’'armature

Aprés traitement de I'armature, la poussiére et les résidus d'abrasif doivent étre soigneusement nettoyés pour les éliminer, en utilisant un
jet de vapeur par ex. Ne pas décaper |'armature a I'Al,O3 ou avec des billes de verre !

2. Adhésif

Pour une adhésion optimale entre le disilicate de lithium et I'HeraCeram Zirconia 750, I'Adhesive 750 est ensuite appliqué au pinceau en
une fine couche réguliére (lavage) a la surface de I'armature, puis cuit au four sous vide (voir le tableau de cuisson).



3. Stratification

Voir ci-dessus. Veuillez étre attentif & la procédure de cuisson.

4. Cuisson de glacage

Voir ci-dessus. Veuillez étre attentif a la procédure de cuisson.

Tableau de correspondance des teintes

Teinte Al A2 A3 A35 | A4 B1 B2 B3 B4 C1 c2 c3 c4 D2 D3 D4 BL1 |BL3
Increaser INAT | INA2 | INA3 | INA3,5{ INA4 | INB1 | INB2 | INB3 [ INB4 [ INCT |INC2 | INC3 | INC4 | IND2 | IND3 | IN D4

Dentine DA1 |DA2 |DA3 |DA35 DA4 |DB1 |DB2 |DB3 (DB4 (DC1 |DC2 |DC3 |(DC4 (DD2 [DD3 |DD4 |DBL1|DBL3
Chromadentine | CD A1| CD A2 | CD A3|CDA3,5| CDA4| CDB1| CDB2| CD B3| CD B4| CD C1| CD C2| CD C3| CD C4| CD D2| CD D3| CD D4

Incisal S1 St S2 S2 S4 S1 St S2 S4 St S3 S3 S3 S1 S2 S2 SBL | SBL
Mamelon MD1 | MD1 | SD2 |SD2 |SD2 |MD2 | MD2 | MD3 | MD3 | MD2 |SD1 |SD2 |Sb2 |MDi1 |MD3 |SD1

dentine

Dentine

secondaire

Value VL1 (VL2 (VL3 |[VL4 [vL4 VL1 VL2 VL3 VL4 |VL1 |VL2 |VL3 [VL4 [VL2 |VL3 |VL4

Opalincisal | 0S1 [0St |0S2 |0S2 |0S4 [0S1 |0S1 [0S2 |0S4 [0S1 |0S3 [0S3 |0S3 [0St |0S2 |0S2

Céramiques 1 1 2 2 6 3 3 4 4 1 1 6 6 1 2 4

Margin

HM/LM

Tableau général des cuissons

REMARQUE IMPORTANTE : Les températures de cuisson sont données a titre indicatif. Des écarts sont possibles en fonction de la
puissance et du modéle du four, aussi les températures peuvent avoir besoin d’un ajustement.

Tableau général des cuissons Adhesive | Céramiques | 1. Dentine? | 2. Dentine? | Stains-/ Glaze | Matériaux de | Céramiques
Céramiques en dioxyde 750 Margin HM universal correction COR | Margin LM
de zirconium

Température de départ °C 500 500 500 500 500° 500 500
Séchage min 5 5 5 5 5 4 4
Préchauffage min 1 2 2 2 1 2 2
Augmentation de la °C/min | 75 50 50 50 60 50 50
température

Température finale °C 800 780 750 745 725 715 715
Temps de maintien min 2 1 1 1 0,5-1 1 1

Début du vide °C 500 500 500 500 - 500 500

Fin du vide °C 800 780 750 745 - 715 715
Tableau général des cuissons Adhesive | Céramiques | 1. Dentine? | 2. Dentine? | Stains-/ Glaze Matériaux de | Céramiques
Disilicate de lithium 750 Margin HM universal correction COR | Margin LM
Température de départ °C 400 400 400 400 400° 400 400
Séchage min 5 5 5 5 5 4 4
Préchauffage min 1 2 2 2 1 2 2
Augmentation de la °C/min | 50 50 50 50 60 50 50
température

Température finale °C 750 780 750 745 725 715 715
Temps de maintien min 1 1 1 1 0,5-1 1 1

Début du vide °C 400 400 400 400 - 400 400

Fin du vide °C 750 780 750 745 - 715 715

Vitesse de refroidissement : Pas de vitesses de refroidissement spécifiques requises pour les céramiques de recouvrement HeraCeram

Zirkonia 750.

1 Température initiale de 600°C pour les pates de maquillage et de glagage!
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implique les masses suivantes : Dentine / Chroma dentine / Incisal / Transpa / Mamelon dentine / Dentine secondaire / Value / Opal
incisal / Opal Transpa / Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser



Données techniques

Dentine / Dentine chroma / Incisal / Transpa / Mamelon dentine / Dentine secondaire / Masses Value / Opal incisal /
Opal transpa / Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser :

CTE (25-400°C) 9,0 £ 0,2 pm/m-K
CTE (25-500°C) non disponible (n.d.)
TG 480+20°C

Matériau de correction COR / Céramiques Margin LM :

CTE (25-400°C) 8,9+ 0,2 pm/m-K
CTE (25-500°C) non disponible (n.d.)
TG 470 +20°C

Céramiques Margin HM :

CTE (25-400°C) 9,0+ 0,2 ym/m-K

CTE (25-500°C) non disponible (n.d.)

TG 510 =20 °C
Adhesive 750:

CTE (25-400°C) 9,0 £ 0,2 pm/m-K

CTE (25-500°C) non disponible (n.d.)

TG 485+20°C

Si la température de transition vitreuse est d'environ 500 °C + 30 °C et qu'un changement significatif de la pente de la courbe CTE est
observée avant et aprés la température de transition vitreuse, la valeur est définie sur 400 °C.

Remarques générales

Veuillez observer attentivement les consignes de sécurité suivantes et toutes les instructions de traitement des autres sections.
Ce produit ne peut étre traité que conformément aux instructions d'utilisation. Toute utilisation non conforme a ces instructions est a la
discrétion et a la seule responsabilité du professionnel dentaire. Priére de bien vouloir vérifier visuellement avant I'utilisation que le produit
n’est pas endommagé. Il ne faut en aucun cas utiliser des produits endommagés.

Avertissements et consignes de sécurité

Eviter de respirer les poussiéres/fumées/gaz/brouillards/vapeurs/aérosols. S'assurer que la ventilation et I'évacuation sont adéquates.
Porter un masque et une protection oculaire adaptées. Risque d’effects pour la santé en cas d’inhalation. Peut provoquer somnolence ou
vertiges. Ces dangers et consignes de sécurité ne se référent pas a la restauration prothétique elle-méme, mais aux vapeurs et pous-
siéres libérées pendant le traitement du matériau.

Conseil particulier

Pour le RCSPC, veuillez consulter la base de données EUDAMED (https://ec.europa.eu/tools/eudamed) ou contacter
sscp-service@kulzer-dental.com

Pour trouver le RCSPC, dans EUDAMED, utiliser le code UDI indiqué sur I'emballage du produit.

Conditions de stockage

Refermer soigneusement le récipient aprés avoir prélevé le produit pour éviter toute contamination, agglutination ou tout asséchement.
Aucune condition particuliere de conservation requise.

Consignes d'élimination

Recommandation : Elimination conformément aux réglementations officielles. Ne pas jeter le contenu et les emballages qui n'ont pas été
vidés avec les ordures ménageres et ne pas les laisser s'écouler dans les égouts.

Catalogue européen des déchets : 180 106 produits chimiques a base de substances dangereuses ou qui en contiennent.

Notification de réclamation

Veuillez rappeler le numéro de lot et le numéro de I‘article ou UDI dans toute correspondance a propos du produit.
Conformément au réglement de I'UE sur les dispositifs médicaux, les utilisateurs / patients doivent notifier les incidents graves liés a un
dispositif médical au fabricant et a I'autorité compétente du pays dans lequel ils sont survenus.

Fiches de données de sécurité et plus d'informations sont disponibles a www.kulzer.com

Mise a jour de l'information : 2024-03



HeraCeram Zirkonia 750 Instrucciones de uso &

Producto sanitario - Solo para el uso por parte de profesionales dentales.

Finalidad de uso

Ceramica dental para el recubrimiento, personalizacién y modificacion de restauraciones protésicas.

Clasificacion segun la norma EN ISO 6872: Tipo I; Clase 1

Este material dental es adecuado para pacientes que requieren un tratamiento dental para las siguientes indicaciones, teniendo en cuenta
las contraindicaciones. En el caso de mujeres embarazadas o en periodo de lactancia, deben valorarse cuidadosamente los riesgos del
tratamiento con respecto a los beneficios, teniendo en cuenta la salud del feto o el bebé.

Los productos sanitarios de Kulzer garantizan la recuperacion de las funciones bucales, como la masticacion, el habla y la estética.
Estabilizan las piezas dentales existentes o la cresta alveolar de forma restauradora o protésica.

Indicaciones
Ceramica de recubrimiento ideal para estructuras fabricadas con diéxido de circonio y disilicato de litio, con un CET (a25-500°C) de 9,7
a 11,0 um/m-K.

Contraindicaciones
e Bruxismo u otros habitos parafuncionales.
¢ El uso de este producto esta contraindicado en caso de alergia conocida o sospechada a los componentes de este producto.

Posibles efectos secundarios

En casos aislados, este producto o sus componentes pueden causar reacciones de hipersensibilidad.

Composicion

Materiales en polvo HeraCeram Zirkonia 750

Ceramica de vidrio, cromo-estafio-esfeno, vanadio-circonio-amarillo-baddeleyita, silicato de 6xido de diitrio, 6xido de estafo(IV)

HeraCeram Zirkonia 750 Adhesive (pasta)
Ceramica de vidrio, 1,4-butanediol, urea

Instrucciones de uso

¢ HeraCeram Zirkonia 750 solo puede utilizarse en los materiales de estructura indicados cuyo coeficiente de expansion térmica (CTE)
esté dentro del rango de CTE aprobado.

e HeraCeram Zirkonia 750 no debe mezclarse/combinarse con componentes ceramicos de recubrimiento de cerdmicas de terceros.

¢ No esta indicado el uso de liquidos de modelado/magquillaje o liquidos diluyentes de cerdmicas de terceros.

¢ Los materiales en polvo (por ejemplo, dentina, incisal, etc.) no deben mezclarse con materiales pastosos (por ejemplo, adhesivo,
tintes, esmalte).

¢ Sila consistencia de la pasta HeraCeram Zirkonia 750 Adhesive se vuelve mas seca y, por lo tanto, mas firme debido a un aimacena-
miento prolongado, la viscosidad puede reajustarse anadiendo cuidadosamente el liquido opaco en pasta HeraCeram (POL).

e Las estructuras para el recubrimiento ceramico deben tener la forma anatémica reducida. Deben evitarse los bordes y esquinas
angulos en las estructuras.

Aplicacion del producto
Recubrimiento de estructuras de diéxido de circonio

1. Preparacion de la estructura

Una vez terminada la elaboracion de la estructura, los articulos deben limpiarse a fondo de polvo y residuos abrasivos. Las estructuras
de 6xido de circonio deben limpiarse con chorro de vapor. No es necesario someter a chorro de arena la superficie del recubrimiento para
aumentar la unién adhesiva.

2. Adhesivo

Para conseguir una unién éptima entre el diéxido de circonio y HeraCeram Zirconia 750, el adhesivo HeraCeram Zirconia 750 Adhesive
se aplica a la superficie de la estructura con un cepillo en una capa fina y uniforme («wash») y se cuece al vacio (ver tabla de coccion).

El recubrimiento ceramico se disefia en una técnica de dos capas (estratificacion incisal de la dentina) o, dependiendo de los requisitos
estéticos deseados, con materiales individuales adicionales?, y se cuece. La ceramica margin LM y el material de correccion (COR) se
utilizan para las correcciones después de completar el recubrimiento. La cerdmica margin HM se utiliza para producir margenes de
coronas totalmente ceramicas. Para producir el estado listo para usar, los polvos cerdmicos se mezclan con los liquidos de modelado
ML o MLS de la gama HeraCeram de Kulzer. Los materiales HeraCeram Zirkonia 750 margin HM y LM se mezclan con el material margin
liquid HeraCeram (SML). Para el procedimiento de coccién, véase la tabla de coccion.

Nota: Para evitar la inhalacién del polvo ceramico al repasar los materiales ceramicos, utilice una mascarilla y proteccién ocular y trabaje
con un dispositivo de aspiracion.

4. Coccion de glaseado

El recubrimiento se puede caracterizar individualmente con HeraCeram Glaze universal y HeraCeram Stains universal segun las instruc-
ciones de uso. El grado de brillo y la textura de la superficie de la ceramica se definen durante la coccién del glaseado por la temperatura
y el tiempo de permanencia hasta la temperatura final. Por consiguiente, las especificaciones de temperatura y tiempo de mantenimiento
para la coccién de glaseado se presentan Gnicamente como orientaciéon y es posible que deban ajustarse para obtener el resultado
requerido en cada caso. Procedimiento de coccién, véase la tabla de coccién. HeraCeram Zirkonia 750 también puede pulirse mecani-
camente.

Recubrimiento de estructuras de disilicato de litio

1. Preparacion de la estructura
Una vez terminada la elaboracién de la estructura, los articulos deben limpiarse a fondo de polvo y residuos abrasivos, por ejemplo, con
un chorro de vapor. jNo someter la estructura a chorro de arena Al,O; 0 esferas de vidrio!

2. Adhesivo
Para conseguir una unién éptima entre el disilicato de litio y HeraCeram Zirconia 750, el Adhesive 750 se aplica posteriormente a la
superficie de la estructura con un cepillo en una capa fina y uniforme («wash») y se cuece al vacio (ver tabla de coccioén).
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3. Estratificacion

Véase mas arriba. Siga estrictamente el procedimiento de coccién.

4. Coccién de glaseado

Véase mas arriba. Siga estrictamente el procedimiento de coccién.

Tabla de correspondencia de colores

Tono Al A2 [A3 |A35 |A4 |Bi B2 B3 |[B4 |Ci c2 |(C3 |[c4 D2 |D3 |D4 |BL1 |BL3
Increaser INAT | INA2 | INA3 | INA3,5 INA4 | INB1 |INB2 [INB3 [INB4 |INCT [INC2 |INC3 |INC4 [IND2 [ IND3 |IND4

Dentina DA1 |DA2 |DA3 [DA35 DA4 |DB1 |DB2 |DB3 |DB4 [DC1 [DC2 |DC3 [DC4 |DD2 [DD3 |DD4 | DBLT|DBL3]
Cromadentina | CD A1 | CDA2| CDA3|CDA35| CDA4| CDB1| CDB2| CD B3| CDB4| CD C1| CD C2| CD C3| CD C4| CD D2| CD D3| CD D4

Incisal S1 S1 S2 S2 S4 S1 S1 S2 S4 S1 S3 S3 S3 N S2 S2 SBL |SBL
Dentina MD1 |MD1 |[SD2 |SD2 |SD2 |MD2 |MD2 |MD3 |MD3 |MD2 |SD1 |[SD2 |SD2 |MD1 [ MD3 |SD1

mamelon

Dentina

secundaria

Value VL1 [VL2 | VL3 |vL4 [vL4 | VL1 (VL2 VL3 | VL4 | VL1 |VL2 |VL3 |VL4 [VL2 |VL3 |[VL4

Opalincisal | 0S1 [0S1 |0S2 |0S2 |0S4 [0S1 |0S1 [0S2 |0S4 [0St |0S3 [0S3 |0S3 [0St |0S2 |0S2

Ceramicade |1 1 2 2 6 3 3 4 4 1 1 6 6 1 2 4

margen HM/LM

Tabla de coccion general

NOTA IMPORTANTE: Las temperaturas de coccién se indican simplemente a modo de referencia. Es posible que se produzcan diferen-
cias y que estas deban adaptarse en funcién del la potencia y del tipo de horno de que se trate.

Tabla de coccion general Adhesive | Ceramicade | 1.Dentina?| 2. Dentina® | Stains-/ Glaze | Material de Ceramica de
Didxido de circonio 750 margen HM universal correccion COR [ margen LM
Temperatura inicial °C 500 500 500 500 500' 500 500
Tiempos de secado min 5 5 5 5 5 4 4

Tiem_pos de calentamiento | min 1 2 2 2 1 2 2

previos

Aumento de la temperatura| °C/min | 75 50 50 50 60 50 50
Temperatura final °C 800 780 750 745 725 715 715
Tiempo de mantenimiento | min 2 1 1 1 0,5-1 1 1

Inicio del vacio °C 500 500 500 500 - 500 500

Fin del vacio °C 800 780 750 745 - 715 715

Tabla de coccion general Adhesive Ceramicade | 1.Dentina?| 2. Dentina® | Stains-/ Glaze | Material de Ceramica de
Disilicato de litio 750 margen HM universal correccion COR [ margen LM
Temperatura inicial °C 400 400 400 400 400' 400 400
Tiempos de secado min 5 5 5 5 5 4 4

Tiempos de calentamiento | min 1 2 2 2 1 2 2

previos

Aumento de la temperatura| °C/min | 50 50 50 50 60 50 50
Temperatura final °C 750 780 750 745 725 715 715
Tiempo de mantenimiento | min 1 1 1 1 0,5-1 1 1

Inicio del vacio °C 400 400 400 400 - 400 400

Fin del vacio °C 750 780 750 745 - 715 715

Velocidad de enfriamiento: No existen velocidades de enfriamiento definidas para las ceramicas de recubrimiento HeraCeram Zirkonia 750.

" Utilice una temperatura inicial de 600°C para los maquillajes y masas de glasear.
2 implica las siguientes masas: Dentina / Cromadentina / Incisal / Transpa / Dentina mameldn / Dentina secundaria / Value / Opal incisal /
Opal transpa / Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser
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Datos técnicos

mameldn / Denti

Dentina / Dentina Chroma / Incisal / Transpa / D

transpa / Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser:

ia / Value / Opal incisal / Opal

CTE (25-400°C)

9,0 0,2 pm/m-K

CTE (25-500°C)

no disponible (n.d.)

TG

480+20°C

Material de correccion COR / Ceramica de margen LM:

CTE (25-400°C)

8,9+ 0,2 pym/m-K

CTE (25-500°C)

no disponible (n.d.)

TG

470 £20°C

Ceramica de margen HM:

CTE (25-400°C)

9,0 £ 0,2 pm/m-K

CTE (25-500°C)

no disponible (n.d.)

TG

510+20°C

Adhesive 750:

CTE (25-400°C)

9,0 0,2 pm/m-K

CTE (25-500°C)
TG 485+20°C

no disponible (n.d.)

Si la temperatura de transicion vitrea es de aproximadamente 500 + 30°C y hay un cambio significativo en la pendiente de la curva del
CTE (coeficiente de expansion térmica) antes y después de la temperatura de transicién vitrea, entonces se indica el valor de 400°C.

Indicaciones generales

Lea detalladamente las siguientes instrucciones de seguridad y todas las instrucciones de procesamiento en otras secciones.
Este producto debe ser utilizado Gnicamente de acuerdo con las instrucciones de uso. Cualquier uso que no cumpla con estas instruc-
ciones es a discrecion y responsabilidad exclusiva del profesional dental. Antes de la utilizacion, realizar una inspeccion visual para
detectar posibles dafios en el producto. No utilizar productos dafiados.

Advertencias e indicaciones de seguridad

Evitar respirar el polvo/el humo/el gas/la niebla/los vapores/el aerosol. Garantizar una ventilacién y una aspiracion adecuadas. Utilizar una
mascarilla y una proteccién ocular adecuadas. Peligro de efectos graves para la salud en caso de inhalacién. Puede provocar somnolen-
cia o vértigo. Estos peligros e instrucciones de seguridad no se refieren a la restauracion protésica en si, sino a los vapores y polvos que
se liberan durante el procesamiento del material.

Advertencia especial

Para leer el Resumen sobre Seguridad y Funcionamiento Clinico (SSCP), consulte la base de datos de EUDAMED (https://ec.europa.eu/
tools/eudamed) o péngase en contacto con sscp-service@kulzer-dental.com

Para encontrar el SSCP en EUDAMED, utilice el cédigo UDI que se encuentra en el embalaje del producto.

Condiciones de almacenamiento

Volver a cerrar el recipiente con cuidado después de sacar el producto para evitar la contaminacion, el apelmazamiento y la desecacion.
No requiere condiciones especiales de almacenamiento.

Informacién para la eliminacion

Recomendacion: Eliminacion conforme a las normativas vigentes. No desechar el contenido ni los envases con restos de producto en la
basura doméstica ni el alcantarillado.

Lista europea de residuos: 180106 Productos quimicos que consisten en, o contienen, sustancias peligrosas.

Reclamaciones

Indique el nimero de lote y nimero de articulo o UDI en toda la correspondencia acerca del producto.

De acuerdo con la normativa europea de regulacion de productos sanitarios, los usuarios/pacientes estan obligados a notificar los acon-
tecimientos adversos graves con productos sanitarios al fabricante y a la autoridad competente del pais en el que se hayan producido.

Las hojas de datos de seguridad y mas informacion estan disponibles en nuestro sitio web www.kulzer.com

Revision: 2024-03



HeraCeram Zirkonia 750 Istruzioni per 'uso (D

Dispositivo medico - Destinato all’'uso solo da parte di personale odontoiatrico specializzato.

Destinazione d’uso

Ceramica dentale per rivestimento, personalizzazione e modifica di protesi dentali. Classificazione a norma EN ISO 6872: tipo 1; classe 1
Questo materiale dentale & adatto per pazienti che richiedono un trattamento dentale conforme alle seguenti indicazioni nell'osservanza
delle controindicazioni. Per le donne in gravidanza e che allattano, i rischi del trattamento devono essere considerati attentamente rispetto
ai benefici, tenendo conto del nascituro o del lattante.

| dispositivi medici Kulzer assicurano la riabilitazione delle funzioni orali come la masticazione, la fonetica e I'estetica. Stabilizzano la
dentizione rimanente e/o la cresta alveolare in modo conservativo o protesico.

Indicazioni
Materiale di rivestimento ideale per strutture in ceramica realizzate in biossido di zirconio e disilicato di litio con un coefficiente di espan-
sione termica (CET) (a 25-500°C) di 9,7-11,0 pm/m-K.

Controindicazioni
* Bruxismo o altre abitudini parafunzionali.
e L'uso di questo prodotto e controindicato in caso di allergia nota o presunta verso i componenti di questo prodotto.

Potenziali effetti collaterali
Questo prodotto o i suoi componenti possono causare reazioni di ipersensibilita in determinati casi.
Composizione

Materiali in polvere HeraCeram Zirkonia 750
Vetroceramica, sfeno rosa di cromo-stagno, baddeleyite gialla di zirconio-vanadio, silicato d'ittrio, ossido di stagno(IV)

HeraCeram Zirkonia 750 Adhesive (pasta)
Vetroceramica, 1,4-butanediolo, urea

Avvertimenti per l'uso

e HeraCeram Zirkonia 750 pu0 essere utilizzato sui materiali delle strutture indicati il cui coefficiente di espansione termica (CET) rientra

nell'intervallo di CET approvato.

HeraCeram Zirkonia 750 non deve essere miscelato/combinato con componenti per ceramizzazione di ceramiche di terzi.

Si sconsiglia I'uso di liquidi per la modellazione/colorazione o di liquidi diluenti di ceramiche di terzi.

| materiali in polvere (ad es. dentina, incisali, ecc.) non devono essere miscelati con materiali in pasta (ad es. adesivi, colori, smalto).

Se la consistenza della pasta HeraCeram Zirkonia 750 Adhesive si asciuga e si compatta a causa della conservazione prolungata, si

puod regolare la viscosita aggiungendo con cautela del liquido per pasta per opaco (Paste Opaque Liquid, POL) HeraCeram.

¢ Le strutture da sottoporre a rivestimento in ceramica devono avere la forma anatomica ridotta. Assicurarsi che le strutture non presen-
tino bordi e angoli affilati.

Utilizzo del prodotto
Rivestimento di strutture in biossido di zirconio

1. Preparazione delle strutture

Una volta terminata la lavorazione della struttura, pulirla accuratamente dalla polvere abrasiva e da eventuali residui di abrasivo. Pulire le
strutture in ossido di zirconio con una vaporizzatrice. Non & necessario sabbiare la superficie del rivestimento per aumentare il legame
adesivo.

2. Adesivo
Per un'aderenza ottimale tra il biossido di zirconio ed HeraCeram Zirconia 750, applicare uno strato sottile uniforme di pasta HeraCeram
Zirconia 750 Adhesive alla superficie del manufatto con un pennello (wash) e cuocere sottovuoto (vedere schema di cottura).

3. Stratificazione

Il rivestimento in ceramica & progettato con la tecnica a due strati (stratificazione dentina incisale) o, a seconda delle esigenze estetiche
specifiche, con ulteriori materiali personalizzati? e quindi sottoposto a cottura. Al termine della ceramizzazione, si procede alla correzione
utilizzando masse marginali LM (a basso punto di fusione) e materiali per correzione (COR). Le masse marginali HM (ad alto punto di
fusione) vengono usate per creare i margini delle corone esclusivamente in ceramica. Per preparare il prodotto all'uso, miscelare le polveri
di ceramica con i liquidi per modellazione ML o MLS della linea HeraCeram di Kulzer. | materiali per margini HeraCeram Zirkonia 750 HM e
LM devono essere miscelati con il liquido per materiali per margini (SML) HeraCeram. Per la procedura di cottura, vedere la relativa tabella.
Avvertenza: per evitare di inalare la polvere di ceramica durante la macinatura dei materiali ceramici, indossare una mascherina facciale
e degli occhiali protettivi e lavorare con un aspiratore.

4. Cottura di glasura

Il rivestimento puo essere personalizzato con i colori di pittura HeraCeram Glaze universal ed HeraCeram Stains universal in base alle istru-
zioni per I'uso.ll grado di lucentezza e la struttura della superficie ceramica vengono definiti nel processo di glasatura in base alla tempera-
tura e al tempo di mantenimento fino al raggiungimento della temperatura finale. Per questo motivo, le impostazioni indicate per la tempe-
ratura e il tempo di mantenimento durante la cottura di glasura fungono solo da valori indicativi, da adattare in funzione del risultato che si
desidera ottenere caso per caso. Per la procedura di cottura, vedere la relativa tabella. HeraCeram Zirkonia 750 puo anche essere lucidata
meccanicamente.

Rivestimento di strutture in disilicato di litio

1. Preparazione delle strutture

Una volta terminata la lavorazione della struttura, pulirla accuratamente dalla polvere abrasiva e da eventuali residui di abrasivo, ad es.
con un getto di vapore. Non sabbiare la struttura con Al,O; o sferette di vetro!

2. Adesivo

Per un'aderenza ottimale tra il disilicato di litio ed HeraCeram Zirconia 750, applicare quindi uno strato sottile uniforme di Adhesive 750
alla superficie del manufatto con un pennello (wash) e cuocere sottovuoto (vedere schema di cottura).



3. Stratificazione
si veda sopra. Prestare attenzione alla procedura di cottura.

4. Cottura di glasura
si veda sopra. Prestare attenzione alla procedura di cottura.

Scala colori
Colore Al A2 [A3 |A35 |Ad4 |Bi B2 B3 |[B4 |Ci c2 (Cc3 |[c4 D2 |D3 |D4 |BL1 |BL3
Increaser INAT [ INA2 | INA3 [ INA3,5 INA4 | INBT [INB2 | INB3 [INB4 [ INCT [INC2 |INC3 [INC4 |IND2 | IND3 |IND4
Dentine DA1 |DA2 |DA3 |DA35 DA4 |DB1 |DB2 |DB3 |DB4 [DC1 [DC2 |DC3 [DC4 |DD2 [DD3 |DD4 | DBLT|DBL3]

Chromadentine | CD A1| CD A2| CD A3 [CDA3,5| CDA4| CDB1| CD B2| CD B3| CD B4| CD C1| CD C2| CD C3| CD C4| CD D2| CD D3| CD D4

Incisal St St S2 S2 S4 St St S2 S4 S1 S3 S3 S3 S1 S2 S2 SBL | SBL

Dentina per MD1 |MD1 |[SD2 |SD2 |SD2 |MD2 |MD2 |MD3 |[MD3 | MD2 |SD1 |[SD2 |SD2 |MD1 [ MD3 |SD1
mammelloni

Dentina
secondaria

Value VL1 [Vl2 | VL3 |VL4 [vL4 VL1 (VL2 [VL3 |VL4 |VL1 |VL2 |VL3 |VL4 [VL2 |VL3 (VL4

Opalincisal | 0S1 [0S1 |0S2 |0S2 |0S4 [0S1 |0S1 [0S2 |0S4 [0S1 |0S3 [0S3 |0S3 [0St |0S2 |0S2

Masse per 1 1 2 2 6 3 3 4 4 1 1 6 6 1 2 4
margini HM/LM

Tabella dei dati generali di cottura

IMPORTANTE: le temperature di cottura sono da intendersi come riferimento. In base alla potenza e al tipo di forno sono possibili varia-
zioni, quindi potrebbe essere necessario adattare i valori.

Tabella dei dati generali Adhesive Masse per 1. Dentina? | 2. Dentina? | Stains-/ Glaze Materiale di Masse per
di cottura Zirconio 750 margini HM universal correzione COR | margini LM
Temperatura iniziale °C 500 500 500 500 500° 500 500
Tempo di asciugatura min 5 5 5 5 5 4 4

Tempo di min 1 2 2 2 1 2 2
pre-riscaldamento

Aumento di temperatura °C/min | 75 50 50 50 60 50 50
Temperatura finale °C 800 780 750 745 725 715 715
Tempo di mantenimento min 2 1 1 1 0,5-1 1 1

Inizio vuoto °C 500 500 500 500 - 500 500

Fine vuoto °C 800 780 750 745 - 715 715
Tabella dei dati generali Adhesive Masse per 1. Dentina? | 2. Dentina? | Stains-/ Glaze Materiale di Masse per
di cottura Disilicato di litio 750 margini HM universal correzione COR | margini LM
Temperatura iniziale °C 400 400 400 400 400° 400 400
Tempo di asciugatura min 5 5 5 5 5 4 4

Tempo di min 1 2 2 2 1 2 2
pre-riscaldamento

Aumento di temperatura °C/min | 50 50 50 50 60 50 50
Temperatura finale °C 750 780 750 745 725 715 715
Tempo di mantenimento min 1 1 1 1 0,5-1 1 1

Inizio vuoto °C 400 400 400 400 - 400 400

Fine vuoto °C 750 780 750 745 - 715 715

Velocita di raffreddamento: non esistono velocita di raffreddamento predefinite per le ceramiche da rivestimento di HeraCeram Zirkonia 750.

' Temperatura iniziale 600°C per i supercolori e le paste di glasura!
2 implica le seguenti masse: Dentine / Chroma dentine / Incisal / Transpa / Dentina per mammelloni / Dentina secondaria / Value / Opal
incisal / Opal transpa / Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser



Dati tecnici

Dentina / Chroma dentina / Masse incisali / Transpa / Dentina per mammelloni / Dentina secondaria / Value / Masse
incisali opalescenti / Opal transpa / Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser:

CTE (25-400°C) 9,0 £ 0,2 pm/m-K
CTE (25-500°C) non disponibile (n.d.)
TG 480+20°C

Materiale per correzione COR/Masse per margini LM:

CTE (25-400°C) 8,9+ 0,2 pm/m-K
CTE (25-500°C) non disponibile (n.d.)
TG 470 +20°C

Masse per margini HM:

CTE (25-400°C) 9,0+ 0,2 pm/m-K

CTE (25-500°C) non disponibile (n.d.)

TG 510 £20°C
Adhesive 750:

CTE (25-400°C) 9,0 £ 0,2 pm/m-K

CTE (25-500°C) non disponibile (n.d.)

TG 485+20°C

Se la temperatura di transizione del vetro & di circa 500 + 30 °C e vi € una significativa variazione della curvatura della curva CET prima e
dopo la temperatura di transizione del vetro, allora viene stabilito il valore di 400 °C.

Avvertenze generali

Si prega di osservare attentamente le seguenti istruzioni di sicurezza e tutte le istruzioni d'uso in altre sezioni. Questo prodotto pud essere
lavorato solo secondo le istruzioni per I'uso. Qualsiasi utilizzo in violazione di queste istruzioni & a discrezione e sotto la sola responsabilita
dell'odontoiatra. Prima dell’utilizzo, effettuare un controllo visivo per escludere eventuali danni. Non utilizzare i prodotti se sono danneggiati.

Avvertenze di pericolo e sicurezza

Evitare di respirare la polvere/i fumi/i gas/la nebbia/i vapori/gli aerosol. Assicurarsi che vi siano una ventilazione e un'aspirazione adeguate.
Indossare una mascherina facciale e occhiali protettivi adeguati. A causa dell’inalazione possono verifi carsi danni alla salute. Puo provocare
sonnolenza o vertigini. | presenti avvisi di sicurezza e istruzioni per I'uso non si riferiscono alla protesi dentale, ma ai vapori e polveri rilasciati
durante la lavorazione dei materiali.

Avvertenze speciali
Per SSCP consultare il database EUDAMED (https://ec.europa.eu/tools/eudamed) o contattare sscp-service@kulzer-dental.com
Per trovare I'SSCP nell'EUDAMED, utilizzare il codice UDI riportato sulla confezione del prodotto.

Condizioni di conservazione
Dopo aver prelevato il prodotto, richiudere adeguatamente il contenitore per evitare che il materiale si contamini, si raggrumi e si secchi.
Non sono previste particolari condizioni di conservazione.

Avvertenze per lo smaltimento

Raccomandazione: Smaltire nel rispetto dei regolamenti ufficiali. Non smaltire il contenuto o confezioni parzialmente vuote insieme ai
rifiuti domestici né permettere I'ingresso nel sistema fognario.

Catalogo europeo dei rifiuti: 180106 Sostanze chimiche pericolose o contenenti sostanze pericolose.

Avvertenza per la procedura di reclamo
Si prega di indicare il numero di lotto [L9T| e il numero dell'articolo o UDI in tutta 'eventuale corrispondenza riguardante il prodotto.

Secondo il Regolamento UE sui dispositivi medici, gli utenti e/o i pazienti hanno I'obbligo di segnalare al produttore e alle autorita com-
petenti locali i casi gravi legati a un dispositivo medico avvenuti nel relativo Paese.

Schede di sicurezza e maggiori informazioni sono disponibili sul nostro sito web www.kulzer.com

Aggiornamento al: 2024-03



HeraCeram Zirkonia 750 Instrucoes de uso

Equipamento para satude - Somente para utilizagao por profissionais de Odontologia.

Finalidade de uso

Ceramica odontoldgica para recobrimento, personalizagdo e modificagao de restauragdes protéticas.

Classificagao EN ISO 6872: Tipo I; Classe 1

Este material odontolégico é adequado para pacientes com necessidade de tratamento odontolégico para as indicagbes a seguir,
levando-se em consideragdo as contraindicacdes. Para gestantes e lactantes, os riscos do tratamento devem ser cuidadosamente
ponderados em relacdo aos beneficios, sempre levando-se em consideragéo o bebé.

Os produtos para saiude da Kulzer garantem a reabilitagdo de fun¢des orais como mastigacao, fala e estética. Eles estabilizam a denticdo
remanescente e/ou o rebordo alveolar em carater restaurativo ou prostético.

Indicades
Revestimento ideal para infraestruturas ceramicas de diéxido de zirconio e dissilicato de litio com um CET (a25-500°C) de 9,7-11,0 pm/m-K.

Contraindicacoes
e Bruxismo ou outros habitos parafuncionais.
¢ A utilizacdo deste produto é contraindicada em caso de alergia ou suspeita de alergia aos componentes deste produto.

Possiveis efeitos colaterais

Em casos isolados este produto ou seus componentes podem provocar reagdes de hipersensibilidade.

Composicao

Materiais em p6 HeraCeram Zirkonia 750

Ceramica de vidro, cromo-estanho-rosa-esfeno, vanadio-zirconio-amarelo-badeleita, 6xido de silicone de di-itrio, 6xido de estanho (IV)

HeraCeram Zirkonia 750 Adhesive (pasta)
Ceramica de vidro. 1,4-butanediol, ureia

Informagodes para uso

¢ A HeraCeram Zirkonia 750 s6 pode ser usada em materiais de infraestrutura indicados cujo coeficiente de expansao térmica (CET)
estda dentro da faixa de CET aprovada.

¢ A HeraCeram Zirkonia ndo deve ser misturada/combinada a componentes ceramicos de recobrimento produzidos com ceramicas de

outros fabricantes.

O uso de liquidos de modelagem/pigmentacéo ou liquidos redutores de ceramicas de outros fabricantes néo é indicado.

Materiais pulvéreos (por exemplo, dentina, incisal, etc.) ndo devem ser misturados com materiais pastosos (por exemplo, adesivos,

stains, esmalte).

* Se a consisténcia da pasta HeraCeram Zirkonia 750 Adhesive se tornar mais seca e, consequentemente, mais firme devido ao arma-
zenamento prolongado, a viscosidade podera ser reajustada adicionando-se cuidadosamente HeraCeram Paste Opaque Liquid (POL).

* As estruturas para recobrimento ceramico devem ter a forma anatémica reduzida. Bordas e cantos vivos nas infraestruturas devem
ser evitados.

Utilizacao do produto
Revestimento das estruturas de diéxido de zirconio

1. Preparacgao da estrutura

Ap6s a conclusdo do processamento da estrutura, os itens devem ser limpos cuidadosamente para remover poeira e residuos abrasivos.
As estruturas de 6xido de zirconio devem ser limpas com jato de vapor. Nao é necessario jatear a superficie de recobrimento para
aumentar a adesao.

2. Adesivo
Para garantir a adesé&o ideal entre o diéxido de zirconio e a HeraCeram Zirconia 750, a HeraCeram Zirconia 750 Adhesive é aplicado a
superficie da infraestrutura com um pincel em uma camada fina e uniforme (wash) e queimado a vacuo (veja o gréfico de queima).

3. Camadas

O recobrimento ceramico é estratificado em uma técnica de 2 camadas (camadas dentina incisal) ou, dependendo dos requisitos estéticos
desejados, com a adi¢édo de materiais? individuais e, em seguida, queimado. As cerdmicas de margem LM e o material de corregéo (COR)
sdo usados para realizar corregdes ap6s o término da estratificagéo. As ceramicas de margem HM sdo usadas para produzir margens de
coroas em ceramica pura. Para preparar a ceramica para uso, os pos ceramicos devem ser misturados de modelagem ML ou MLS da
linha HeraCeram da Kulzer. Os materiais de margem HM e LM HeraCeram Zirkonia margin sdo misturados com liquido de material de
ombro (SML) HeraCeram. Para o procedimento de queima, consulte a tabela de queima.

Atencao: Para prevenir a inspiracdo de poeira ceramica ao desgastar materiais ceramicos, use uma mascara facial e protecdo para os
olhos e trabalhe com um dispositivo de sucgao.

4. Queima do glaze

A estratificagdo pode ser caracterizada individualmente com os stains HeraCeram Glaze universal e HeraCeram Stains universal de
acordo com as Instrugdes de uso. O grau de brilho e a textura da superficie ceramica sdo definidos durante a queima do esmalte pela
temperatura e pelo tempo de espera até a temperatura final. Por este motivo, as especificagdes de temperatura e manutengao para
queima do glaze apenas servem como referéncia e devem ser ajustadas de acordo com o resultado desejado para cada caso. Para o
procedimento de queima, consulte a tabela de queima. HeraCeram Zirkonia 750 também pode ser polida mecanicamente.

Revestimento das estruturas de dissilicato de litio

1. Preparacgao da estrutura
Ap6s a conclusdo do processamento da estrutura, os itens devem ser limpos cuidadosamente para remover poeira e residuos abrasivos,
por exemplo, usando um jato de vapor. Nao jateie a estrutura com esferas de Al,O; ou vidro!

2. Adesivo
Para garantir a adeséo ideal entre o di-silicato de litio e o HeraCeram Zirconia 750, o Adhesive 750 é aplicado posteriormente a superficie
da estrutura comum pinccel em uma camada fina e uniforme (wash) e disparado a vacuo (veja o gréfico de queima).
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3. Camadas
Veja acima. Prestar atencdo ao procedimento de queima.

4. Queima do glaze
Veja acima. Prestar atencdo ao procedimento de queima.

Tabela de correspondéncia de cores

Shade Al A2 A3 A35 | A4 B1 B2 B3 B4 c1 c2 C3 ca D2 D3 D4 BL1 |BL3
Increaser INAT [ INA2 | INA3 [ INA3,5 INA4 | INBT [INB2 | INB3 [INB4 | INCT [INC2 | INC3 [INC4 | IND2 | IND3 | IND4
Dentine DA1 |DA2 |DA3 [DA35 DA4 |DB1 |(DB2 |DB3 |DB4 [DC1 [DC2 |DC3 [DC4 |DD2 (DD3 |DD4 | DBLT|DBL3]

Chromadentine | CD A1| CD A2| CD A3 [CDA3,5| CDA4| CDB1| CD B2| CD B3| CD B4| CD C1| CD C2| CD C3| CD C4| CD D2| CD D3| CD D4

Incisal St St S2 S2 S4 St St S2 S4 S1 S3 S3 S3 S1 S2 S2 SBL | SBL

Dentina de MD1 | MD1 |SD2 |SD2 |SD2 |MD2 |[MD2 |MD3 |MD3 |[MD2 |SD1 |SD2 |SD2 | MD1 | MD3 | SD1
mamelo

Dentina
secundaria

Value VL1 [VL2 | VL3 |VL4 (VL4 |VL1 (VL2 [VL3 |VL4 | VL1 |VL2 |VL3 |VL4 |[VL2 |VL3 (VL4
Opalincisal | 0S1 [0S1 |0S2 |0S2 |0S4 [0S1 |0S1 [0S2 |0S4 [0S1 |0S3 [0S3 |0S3 |0S1 |0S2 |0S2

Margin 1 1 2 2 6 3 3 4 4 1 1 6 6 1 2 4
ceramics
HM/LM

Tabela geral de queima

NOTA IMPORTANTE: As temperaturas da queima indicadas s&o a titulo de referéncia. Podem ocorrer desvios devido a diferentes poténcias
e tipos de fornos, exigindo uma adaptagao.

Tabela geral de queima Adhesive Margin 1. Dentine? | 2. Dentine? | Stains-/ Glaze Material de Margin
Zirconia 750 ceramics HM universal correcao COR | ceramics LM
Temperatura inicial °C 500 500 500 500 500° 500 500

Tempo de secagem min 5 5 5 5 5 4 4

Tempo de pré-aquecimento | min 1 2 2 2 1 2 2
Velocidade de aquecimento | °C/min | 75 50 50 50 60 50 50
Temperatura final °C 800 780 750 745 725 715 715
Manutencéo min 2 1 1 1 0,5-1 1 1

Inicio do vacuo °C 500 500 500 500 - 500 500

Final do vacuo °C 800 780 750 745 - 715 715

Tabela geral de queima Adhesive Margin 1. Dentine? | 2. Dentine? | Stains-/ Glaze Material de Margin
Dissilicato de litio 750 ceramics HM universal correcao COR | ceramics LM
Temperatura inicial °C 400 400 400 400 400° 400 400

Tempo de secagem min 5 5 5 5 5 4 4

Tempo de pré-aquecimento | min 1 2 2 2 1 2 2
Velocidade de aquecimento | °C/min | 50 50 50 50 60 50 50
Temperatura final °C 750 780 750 745 725 715 715
Manutencéo min 1 1 1 1 0,5-1 1 1

Inicio do vacuo °C 400 400 400 400 - 400 400

Final do vacuo °C 750 780 750 745 - 715 715

Taxa de resfriamento: Nao ha taxas de resfriamento definidas para ceramicas de recobrimento HeraCeram Zirkonia 750.
! Temperatura de inicio 600°C para os pigmentos e glaze!

2 implica nas seguintes massas: Dentine / Chroma dentine / Incisal / Transpa / Dentina de mamelo / Dentina secundéria / Value / Opal
incisal / Opal transpa / Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser
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Dados técnicos

Dentina / ina croma / Incisais / Transpa / Dentina de lo / Dentina aria / Valor / Opal incisais /
Opal transpa / Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser:

CTE (25-400°C) 9,0 £ 0,2 pm/m-K

CTE (25-500°C) nao disponivel (n/a)

TG 480+20°C

Material de correcao COR/Margin ceramics LM:

CTE (25-400°C) 8,9+ 0,2 pm/m-K
CTE (25-500°C) ndo disponivel (n/a)
TG 470 +20°C

Margin ceramics HM::

CTE (25-400°C) 9,0+ 0,2 pm/m-K

CTE (25-500°C) nao disponivel (n/a)

TG 510 £20°C
Adhesive 750:

CTE (25-400°C) 9,0 £ 0,2 pm/m-K

CTE (25-500°C) nao disponivel (n/a)

TG 485+20°C

Se a temperatura de transicé@o do vidro for de aproximadamente 500 + 30°C e houver uma mudanca significativa na inclinagdo da curva
de CTE antes e apds a temperatura de transicdo do vidro, o valor de 400°C é definido.

Informagdes gerais

Observe cuidadosamente as seguintes instrucbes de seguranca e todas as instrugcdes de processamento em outras secoes.
Este produto pode ser processado apenas de acordo com as instrugdes de uso. Qualquer uso que viole estas instrugdes ¢ de inteira
responsabilidade do profissional da odontologia. Antes da utilizagéo, submeter a uma inspecgéo visual de forma a detectar possiveis
danos. E proibido utilizar os produtos que apresentem danos.

Adverténcias e avisos de seguranca

Evitar respirar poeiras/fumos/gases/névoas/vapores/aerossois. Garanta ventilagao e exaustdo adequadas. Usar mascara facial e prote-
¢ao para os olhos adequadas. Se inalado pode causar danos a satide. Pode provocar sonoléncia ou vertigens. Estes perigos e instrugdes
de seguranca néo se referem a restauracdo protética em si, mas aos vapores e poeiras liberados durante o processamento do material.

Aviso importante

Para acessar o Resumo sobre Seguranga e Funcionamento Clinico (SSCP), consulte a base de dados EUDAMED (https://ec.europa.eu/
tools/eudamed) ou contacte sscp-service@kulzer-dental.com

Para localizar o SSCP na EUDAMED, use o cédigo UDI presente na embalagem do produto.

Condigoes de armazenamento

Vede com cuidado o recipiente outra vez apés remover o produto para evitar contaminagao, aglutinacdo e ressecamento.

Nenhuma condigéo especial de armazenamento € necessaria.

Instrucoes para descarte

Recomendacéo: Descartar conforme a regulamentacao vigente. Nao descartar o contetido ou as embalagens parcialmente vazias no lixo
doméstico nem no sistema de esgoto.

Catélogo Europeu de Residuos: 180106 Produtos quimicos compostos por ou contém substancias perigosas.

Instrucoes quanto a reclamagoes

Indicar o nimero de lote e o nimero do artigo ou UDI em toda e qualquer correspondéncia sobre o produto.

De acordo com a Regulacédo para Dispositivos Médicos da UE, os usudrios/pacientes sdo obrigados a relatar os eventos sérios ao fabri-
cante e a autoridade competente do pais onde tais eventos ocorram.

As fichas de seguranca e mais informagdes estdo disponiveis em nosso website www.kulzer.com

Ultima revisao: 2024-03
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HeraCeram Zirkonia 750 Gebruiksaanwijzing (O

Medisch hulpmiddel - Alleen voor gebruik door dentale professionals.

Beoogd gebruik

Tandheelkundig keramiek voor het opbakken, individualiseren en modificeren van prothetische restauraties.

Classificatie volgens EN ISO 6872: type |; klasse 1

Dit tandheelkundige materiaal is geschikt voor patiénten die een tandheelkundige behandeling nodig hebben voor de volgende indicaties,
met inachtneming van de contra-indicaties. Voor zwangere vrouwen en vrouwen die borstvoeding geven, moeten de risico's van de
behandeling zorgvuldig worden afgewogen tegen de voordelen, rekening houdend met het ongeboren kind of de zuigeling.

De medische hulpmiddelen van Kulzer zorgen voor herstel van mondfuncties zoals kauwen, spreken en esthetiek. Zij stabiliseren de
resterende dentitie en/of de kaakkam door middel van restauraties of prothetische voorzieningen.

Indicaties
Keramisch veneermateriaal voor het opbakken op structuren gemaakt van bijv. zirkoniumdioxide en lithiumdisilicaat met een warmte-
uitzettingscoéfficiént (a25-500°C) van 9,7-11,0 um/m-K.

Contra-indicaties
¢ Bruxisme of andere parafunctionele gewoonten.
e Het gebruik van dit product is gecontraindiceerd bij bekende of vermoedelijke allergieén voor bestanddelen van dit product.

Eventuele bijwerkingen
Dit product of een van de bestanddelen ervan kan in bepaalde gevallen overgevoeligheidsreacties veroorzaken.

Samenstelling
HeraCeram Zirkonia 750 poedermateriaal
Glaskeramiek, chroom-tin-roze-titaniet, vanadium-zirkonium-geel-baddeleyiet, diyttrium-oxidesilicaat, tin(IV)oxide

HeraCeram Zirkonia 750 Adhesive (pasta)
Glaskeramiek, 1,4-butaandiol, ureum

Gebruiksaanwijzing

e HeraCeram Zirkonia 750 mag alleen worden gebruikt op aangegeven framematerialen waarvan de thermische uitzettingscoéfficiént

(CTE) binnen het toegestane CTE-bereik ligt.

HeraCeram Zirkonia 750 mag niet worden gemengd/gecombineerd met componenten van opbakkeramieklijnen van andere fabrikanten.

Het gebruik van modelleer-/kleurvioeistoffen of verdunningsvloeistoffen van keramieklijnen van andere fabrikanten is niet geindiceerd.

Poedervormige massa's (bijv. dentine, incisaal, enz.) mogen niet worden gemengd met pasta-achtige materialen (bijv. adhesive,

stains, glaze).

¢ Als de consistentie van HeraCeram Zirkonia 750 Adhesive pasta door langere opslag droger en dus steviger wordt, kan de viscositeit
worden aangepast door voorzichtig HeraCeram Paste Opaque Liquid (POL) toe te voegen.

e Onderstructuren voor keramisch opbakken moeten de gereduceerde anatomische vorm hebben. De onderstructuur geen scherpe
randen en hoeken hebben.

Gebruikswijze
Opbakken op zirkoniumdioxidestructuren

1. Voorbereiding structuur

Na voltooiing van de onderstructuur moeten de objecten grondig worden gereinigd van slijpstof en slijpmiddelresten. Onderstructuren van
zirkoniumoxide moeten met de stoomstraal worden gereinigd. Het is niet nodig het op te bakken oppervlak af te stralen om de hechtkracht
te vergroten.

2. Adhesief
Voor een optimale hechting tussen zirkoniumdioxide en HeraCeram Zirkonia 750 wordt HeraCeram Zirkonia 750 Adhesive met een penseel
in een gelijkmatig dunne laag aangebracht op het oppervlak van de onderstructruur en onder vacuiim gebakken (zie brandtabel).

3. Lagen

De keramiekveneer wordt ontworpen in een 2-laags techniek (dentine-incisale laging) of, afhankelijk van de gewenste esthetische vereisten,
met aanvullende individuele massa's?, en wordt gebakken. De schoudermassa LM en het correctiemateriaal (COR) worden gebruikt voor
correcties na het afwerken van de keramiek. De schoudermassa HM wordt gebruikt om volledig keramische kroonranden te produceren.
Om de gebruiksklare toestand te verkrijgen, worden de keramische poeders gemengd met de modelleervioeistoffen ML of MLS uit het
HeraCeram assortiment van Kulzer. HeraCeram Zirkonia 750 schoudermassa's HM en LM worden gemengd met HeraCeram schouder-
massavloeistof (SML). Raadpleeg de brandtabel voor de bakprocedure.

Opmerking: Om te voorkomen dat u tijdens het slijpen van keramische materialen keramisch stof inademt, dient u een gezichtsmasker
en oogbescherming te dragen en met een afzuigapparaat te werken.

4. Glazuur bakken

De keramiekveneer kan individueel worden gekarakteriseerd met HeraCeram Glaze universal en HeraCeram Stains universal kleurvloeistoffen
volgens de gebruiksaanwijzing. De glansgraad en de textuur van het keramische oppervlak kunnen tijdens het glazuurbakken worden
gestuurd door de temperatuur en de houdtijd bij de eindtemperatuur. Daarom zijn de specificaties voor de glansbaktemperatuur en houdtijd
slechts richtlijnen en kunnen per keer worden bijgesteld voor het gewenste resultaat. Raadpleeg de brandtabel voor de bakprocedure. Het
is mogelijk HeraCeram Zirkonia 750 mechanisch te polijsten.

Opbakken op onderstructuren van lithiumdisilicaat

1. Voorbereiding structuur
Na voltooiing van de onderstructuur moeten de objecten grondig worden gereinigd van slijpstof en slijpmiddelresten, bijv. met behulp van
een stoomstraal. Spuit de onderstructuur niet af met Al,O; of glasparels!
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2. Adhesief
Voor een optimale hechting tussen lithiumdisilicaat en HeraCeram Zirkonia 750 wordt HeraCeram Zirkonia 750 Adhesive met een penseel
in een gelijkmatig dunne laag aangebracht op het oppervlak van de onderstructuur (wash) en onder vacutim gebakken (zie brandtabel).

3. Lagen

zie hierboven. Neem de juiste de bakprocedure in acht.
4. Glazuur bakken

zie hierboven. Neem de juiste de bakprocedure in acht.

Kleurtabel
Kleur Al A2 |[A3 |A35 |Ad B1 B2 B3 B4 |C1 c2 c3 ca4 D2 D3 |D4 |[BL1 |BL3
Increaser INAT | INA2 | INA3 | INA3,5 INA4 | INB1 |INB2 [INB3 [INB4 |INCT [INC2 |INC3 |INC4 [IND2 |IND3 |IND4
Dentine DA1 |DA2 [DA3 |DA35 DA4 |DB1 |DB2 [DB3 [DB4 |DC1 [DC2 |DC3 |DC4 (DD2 [DD3 |DD4 [DBL1|DBL3
Chromadentine | CD A1| CD A2| CD A3 [CDA3,5| CDA4 | CDB1| CD B2| CD B3| CD B4| CD C1| CD C2| CD C3| CD C4| CD D2| CD D3| CD D4
Incisaal St St S2 S2 S4 St St S2 S4 St S3 S3 S3 N S2 S2 SBL | SBL
Mamelon MD1 |MD1 |[SD2 |SD2 |SD2 |MD2 |MD2 |MD3 |MD3 | MD2 |SD1 |[SD2 |SD2 |MD1 [ MD3 |SD1
dentine
Secundair
dentine
Value VL1 [VvL2 | VL3 |VL4 [vL4 | VL1 (VL2 VL3 | VL4 | VL1 |VL2 |VL3 |VL4 [VL2 |VL3 |[VL4
Opaal incisaal | 0ST [ 0S1 | 0S2 |0S2 | 0S4 [0S1 |0S1 [0S2 |0S4 [0S1 |0S3 [0S3 |0S3 [0St |0S2 |0S2
Schoudermassa | 1 1 2 2 6 3 3 4 4 1 1 6 6 1 2 4
HM/LM

Algemene brandtabel

BELANGRIJKE OPMERKING: de vermelde baktemperaturen zijn bedoeld als richtlijnen. Afwijkingen hiervan zijn mogelijk als gevolg van
verschillen in ovenvermogen en de waarden moeten mogelijk worden aangepast.

Algemene brandtabel Adhesi Schoud 1. Dentine? | 2. ine? | Stains-/ Glaze Correctie- Schouder-
Zirkoniumdioxide 750 massa HM universal materiaal COR | massa LM
Starttemperatuur °C 500 500 500 500 500° 500 500
Drogen min 5 5 5 5 5 4 4
Voorverwarmen min 1 2 2 2 1 2 2
Temperatuurstijging °C/min |75 50 50 50 60 50 50
Eindtemperatuur °C 800 780 750 745 725 715 715
Houdtijd min 2 1 1 1 0,5-1 1 1
Vacuiimstart °C 500 500 500 500 - 500 500
Vacuiimstop °C 800 780 750 745 - 715 715
Algemene brandtabel Adhesi Schoud 1. Dentine? | 2. 2 | Stains-/ Glaze Correctie- Schouder-
Lithiumdisilicaat 750 massa HM universal materiaal COR | massa LM
Starttemperatuur °C 400 400 400 400 400° 400 400
Drogen min 5 5 5 5 5 4 4
Voorverwarmen min 1 2 2 2 1 2 2
Temperatuurstijging °C/min | 50 50 50 50 60 50 50
Eindtemperatuur °C 750 780 750 745 725 715 715
Houdtijd min 1 1 1 1 0,5-1 1 1
Vacuiimstart °C 400 400 400 400 - 400 400
Vacuiimstop °C 750 780 750 745 - 715 715

Koelsnelheid: Er zijn geen gedefinieerde koelsnelheden voor HeraCeram Zirkonia 750 keramieken.
1 Starttemperatuur 600°C voor stains en glazuurpasta’s!

2 betekent de volgende massa's: Dentine / Chromadentine / Incisaal / Transpa / Mamelon dentine / Secundair dentine / Value /
Opaal incisaal / Opal transpa / Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser
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Technische gegevens

Dentine / Ch dentine / Incisaal / Transpa / Mamelon dentine / Secundair dentine / Value / Opaal incisaal / Opaal
transpa / Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser:

CTE (25-400°C) 9,0 £ 0,2 pm/m-K

CTE (25-500°C) Niet beschikbaar

TG 480+20°C
Correcti iaal COR / ‘massa LM:

CTE (25-400°C) 8,9+ 0,2 pm/m-K

CTE (25-500°C) Niet beschikbaar

TG 470 +20°C

Schoudermassa HM:

CTE (25-400°C) 9,0+ 0,2 pm/m-K

CTE (25-500°C) Niet beschikbaar

TG 510 £20°C
Adhesive 750:

CTE (25-400°C) 9,0 £ 0,2 pm/m-K

CTE (25-500°C) Niet beschikbaar

TG 485+20°C

Indien de glasovergangstemperatuur ongeveer 500 + 30°C bedraagt en er een aanzienlijke verandering is in de helling van de CTE-
kromme vé6r en na de glasovergangstemperatuur, dan wordt de waarde 400°C vermeld.

Algemene informatie

Houd u zorgvuldig aan de volgende veiligheidsinstructies en alle verwerkingsinstructies in andere secties. Dit product mag alleen verwerkt
worden volgens de gebruiksaanwijzing. Elk gebruik dat niet met deze instructies overeenkomt, is naar goeddunken en voor de volledige ver-
antwoordelijkheid van de tandheelkundige professional. Voor gebruik visueel op beschadigingen controleren. Beschadigde producten mogen
niet worden gebruikt.

Waarschuwingen en veiligheidsinstructies

Inademing van stof/rook/gas/nevel/damp/spuitnevel vermijden. Zorg voor voldoende ventilatie en afzuiging. Draag een geschikt mondkapje
en oogbescherming. Door inademen kunnen gezondheidsrisico’s ontstaan. Kan slaperigheid of duizeligheid veroorzaken. Deze gevaren en
veiligheidsvoorschriften hebben geen betrekking op de prothetische restauratie zelf, maar op de dampen en stoffen die vrijkomen bij de
verwerking van het materiaal.

Speciaal advies

Raadpleeg voor SSCP de EUDAMED-database (https://ec.europa.eu/tools/eudamed) of neem contact op via sscp-service@kulzer-dental.com
Gebruik de UDI-code op de verpakking van het product om de SSCP in de EUDAMED te vinden.

Bewaren

Sluit de verpakking na uitnemen van het product zorgvuldig af om verontreiniging, klonteren en uitdrogen te voorkomen. Geen speciale
opslagvoorwaarden vereist.

Verwijderingsinstructie

Aanbeveling: Afvoeren volgens de officiéle voorschriften. Voer de inhoud of gedeeltelijk lege verpakking niet af via het huishoudelijke afval
en laat deze niet in de riolering terechtkomen.

Europese afvalcatalogus: 180106 Chemicalién die uit gevaarlijke stoffen bestaan of deze bevatten.

Klachtenmelding

Vermeld bij alle correspondentie over het product het lotnummer [LOT] en het artikelnummer [REF] of de UDI.

Volgens de EU-verordening inzake medische hulpmiddelen zijn gebruikers/patiénten verplicht om ernstige voorvallen met een medisch
hulpmiddel te melden aan de fabrikant en aan de bevoegde autoriteit van het land waar deze zich hebben voorgedaan.

Veiligheidsinformatiebladen en meer informatie zijn beschikbaar op onze website www.kulzer.com

Status: 2024-03
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HeraCeram Zirkonia 750 Bruksanvisning G

Medicinteknisk produkt - Endast for anvdndning av dental personal.

Anvandningsomrade

Dental keramik for fasadbeldggning, anpassning och modifiering av protetiska konstruktioner.

Klassificering enligt EN ISO 6872: Typ |; klass 1

Detta dentala material &r lampligt fér patienter i behov av dental behandling fér féljande indikationer med hénsyn till kontraindikationerna.
Riskerna med behandlingen bor noga avvagas mot fordelarna for gravida och ammande kvinnor, med hansyn till det ofddda barnet eller
spadbarnet.

Kulzer medicintekniska produkter sékerstéller rehabiliteringen av orala funktioner, sdsom estetik, tuggfunktion och tal. De stabiliserar
restbettet och/eller alveolarutskottet restorativt eller protetiskt.

Indikation
Fasadmaterial som passar utmarkt for keramiska skelettkonstruktioner tillverkade av zirkoniumdioxid och litiumdisilikat med en CTE
(a25-500°C) pa 9,7-11,0 pm/m-K.

Kontraindikationer
e Bruxism eller andra parafunktionella vanor.
¢ Anvandning av produkten ar kontraindicerad vid kanda eller misstankta allergier mot komponenter i produkten.

Potentiella biverkningar
Produkten eller nagot av dess innehéllsémnen kan i specifika fall orsaka 6verkanslighetsreaktioner.

Sammansittning
HeraCeram Zirkonia 750 pulvermaterial
Glaskeramik, krom-tenn-rosa-sphene, vanadin-zirkonium-gul-baddeleyit, diyttriumoxidsilikat, tenn(IV)oxid

HeraCeram Zirkonia 750 Adhesive (pasta)
Glaskeramik, 1,4-butandiol, urea

Hanvisningar

e HeraCeram Zirkonia 750 far endast anvdndas pa angivna skelettmaterial vars varmeutvidgningskoefficient (CTE) ligger inom det
godkénda CTE-omradet.

HeraCeram Zirkonia 750 far inte blandas/kombineras med fasadkeramiska komponenter fran andra tillverkare av keramik.
Anvandning av modellerings-/infargningsvatskor eller fértunnande vétskor fran andra tillverkare av keramik &r inte indicerad.
Pulverformiga material (t.ex. dentin, incisal etc.) far inte blandas med pastaliknande material (t.ex. adhesiv, farger, glasyr).

Om konsistensen hos HeraCeram Zirkonia 750 Adhesive adhesivpasta blir torrare och dérmed fastare pa grund av langvarig lagring
kan viskositeten justeras genom att forsiktigt tillsétta HeraCeram Paste Opaque Liquid (POL).

e Skelett for keramisk fasadbelaggning ska ha en reducerad anatomisk form. Skarpa kanter och hérn pa skeletten bér undvikas.

Applicering av produkten
Fasadarbeten pa zirkoniumdioxidskelett

1. Forberedelse av skelettkonstruktioner
Efter avslutad skelettbearbetning méste féremélen rengéras noggrant med avseende pé slipdamm och sliprester. Zirkoniumdioxidskeletten
maste rengdras med angstrale. Det &r inte ndédvandigt att blastra fasadytan for att 6ka bindningen.

2. Adhesiv
For optimal bindning mellan zirkoniumdioxid och HeraCeram Zirconia 750 appliceras HeraCeram Zirconia 750 Adhesive pa skelettets yta
med en borste i ett jdmnt tunt lager (tvétt) och branns under vakuum (se brénntabell).

3. Lager

Keramikytan &r utformad i tvé skikt (dentin-incisal skiktning) eller, beroende pa de 6nskade estetiska kraven, med ytterligare individuella
material’, och brénns. Skuldermassa LM och korrigeringsmaterialet (COR) anvénds fér korrigeringar efter att fasadbeldggningen har
slutférts. Skuldermassa HM anvénds fér att tillverka helkeramiska kronkanter. For att f& fram det fardiga tillstdndet blandas de keramiska
pulvren med modelleringsvétskorna ML eller MLS fran Kulzers HeraCeram-sortiment. HeraCeram Zirkonia 750 skuldermassa HM och LM
blandas med HeraCeram skuldermassvétska (SML). For branningsproceduren, se branningstabellen.

Observera: For att forhindra inandning av keramiskt damm vid slipning av keramiska material ska du béra ansiktsmask och 6gonskydd
och arbeta med en suganordning.

4. Glasyrbranning
Fasadbeldggningen kan individuellt karakteriseras med HeraCeram Glaze universal och HeraCeram Stains universalinfargningar enligt
bruksanvisningen. Graden av glasering och strukturen pa den keramiska ytan bestdams under glasyrbranningen av temperaturen och halltiden
fram till sluttemperaturen. De instéllningar som anges for glasyrbranningens temperatur och halltid &r darfor endast vagledande och skall
justeras enligt det 6nskade resultatet for varje enskilt fall. Branningsproceduren, se brénningstabellen. HeraCeram Zirkonia 750 kan ocksa
poleras mekaniskt.

Fasadarbeten pa litiumdisilikatskelett

1. Forberedelse av skelettkonstruktioner

Efter avslutad skelettbearbetning maste féremalen rengéras noggrant med avseende pé slipdamm och sliprester, t.ex.med &ngstrale.
Blastra inte skelettet med Al,O, eller glaspérlor!

2. Adhesiv

For optimal bindning mellan litiumdisilikat och HeraCeram Zirconia 750 appliceras Adhesive 750 sedan pé skelettets yta med en borste i
ett jamnt tunt skikt (tvatt) och branns under vakuum (se brénntabell).

3. Skikt

Se ovan. Las anvisningarna for brénningen noga.

4. Glasyrbranning

Se ovan. Las anvisningarna fér brénningen noga.
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Fargkombinationstabell

Shade Al A2 A3 | A35 | A4 B1 B2 B3 B4 c1 c2 c3 ca D2 D3 D4 BL1 |BL3
Increaser INAT | INA2 | INA3 | INA3,5 INA4 | INB1 | INB2 [INB3 [ INB4 | INCT [INC2 | INC3 | INC4 [ IND2 | IND3 | IND4
Dentin DA1 |DA2 |DA3 [DA35 DA4 |DB1 |DB2 |DB3 |DB4 [DC1 [DC2 |DC3 [DC4 |DD2 (DD3 |DD4 | DBLT|DBL3]

Chromadentine | CD A1 | CDA2| CD A3 (CDA3,5| CDA4| CDB1| CDB2| CD B3| CD B4| CD C1| CD C2| CD C3| CD C4| CD D2| CD D3| CD D4

Incisal St St S2 S2 S4 St St S2 S4 S1 S3 S3 S3 S1 S2 S2 SBL | SBL

Mamelondentin| MD1 | MD1 | SD2 |SD2 |SD2 |[MD2 |MD2 |MD3 |MD3 [MD2 |SD1 |SD2 |SD2 |MD1 | MD3 |SD1
Sekundérdentin|

Value VL1 [vl2 | VL3 |VL4 (VL4 | VL1 (VL2 [VL3 |VL4 | VL1 |VL2 |VL3 |VL4 [VL2 |VL3 (VL4

Opalincisal | 0S1 [0S1 |0S2 |0S2 |0S4 [0S1 |0S1 [0S2 |0S4 [0S1 |0S3 [0S3 |0S3 [0St |0S2 |0S2

Skuldermassa
HM/LM

-
N
N
o
w
w
-~
&~
-
o
o
N
ES

Allmén branntabell

VIKTIG ANMARKNING: De angivna branningstemperaturerna &r avsedda som riktlinjer. Avvikelser kan férekomma pa grund av varierande
ugnseffekt och ugnstyp. Anpassningar kan behdéva goras.

Allmén branntabell Adhesive Skuldermassa | 1. Dentin? | 2. Dentin? | Stains-/ Glaze Korrigerings- | Skulder-
Zirkoniumdioxid 750 HM universal material COR | massa LM
Starttemperatur °C 500 500 500 500 500' 500 500
Torktid min 5 5 5 5 5 4 4
Forvarmning min 1 2 2 2 1 2 2
Temperaturstegring °C/min | 75 50 50 50 60 50 50
Sluttemperatur °C 800 780 750 745 725 715 715
Halltid min 2 1 1 1 0,5-1 1 1
Vakuumstart °C 500 500 500 500 - 500 500
Vakuumstopp °C 800 780 750 745 - 715 715
Allmén branntabell Adhesive Skuldermassa | 1. Dentin? | 2. Dentin? | Stains-/ Glaze Korrigerings- | Skulder-
Litiumdisilikat 750 HM universal material COR | massa LM
Starttemperatur °C 400 400 400 400 400' 400 400
Torktid min 5 5 5 5 5 4 4
Forvarmning min 1 2 2 2 1 2 2
Temperaturstegring °C/min | 50 50 50 50 60 50 50
Sluttemperatur °C 750 780 750 745 725 715 715
Halltid min 1 1 1 1 0,5-1 1 1
Vakuumstart °C 400 400 400 400 - 400 400
Vakuumstopp °C 750 780 750 745 - 715 715

Kylningshastighet: Det finns inga definierade kylningshastigheter som kravs fér HeraCeram Zirkonia 750 fasadkeramik.

' Starttemperatur 600°C fér infirgningar och glasyrpastor!

2 syftar p& féljande massor: Dentin / Chroma dentine / Incisal / Transpa / Mamelondentin / Sekundérdentin / Value / Opal incisal /

Opal transpa / Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser
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Tekniska detaljer

Dentin / Chromadentin / Incisal / Transpa / Mamelondentin / Sekundérdentin / Value / Opal incisal / Opal transpa /
Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser:

CTE (25-400°C) 9,0 £ 0,2 pm/m-K
CTE (25-500°C) inte tillgéngligt (n.a.)
TG 480+20°C

Korrigeringsmaterial COR / Skuldermassa LM:

CTE (25-400°C) 8,9+ 0,2 pm/m-K
CTE (25-500°C) inte tillgéngligt (n.a.)
TG 470 +20°C

Skuldermassa HM:

CTE (25-400°C) 9,0+ 0,2 ym/m-K

CTE (25-500°C) inte tillgangligt (n.a.)

TG 510 =20 °C
Adhesive 750:

CTE (25-400°C) 9,0 £ 0,2 pm/m-K

CTE (25-500°C) inte tillgangligt (n.a.)

TG 485+20°C

Om glasévergangstemperaturen &r cirka 500 + 30 °C och det féreligger en betydande férandring i CTE-kurvans lutning fére och efter
glasévergangstemperaturen, anges vardet 400 °C.

Allmédnna anvisningar

Folj noga féljande sékerhetsinstruktioner och alla behandlingsinstruktioner i andra avsnitt. Den har produkten kan endast bearbetas enligt
bruksanvisningen. All anvandning i strid med dessa instruktioner &r av tandvardspersonalens eget ansvar. Kontrollera att produkten inte &r
skadad innan den anvénds. Skadade produkter fér inte anvéndas.

Varningar och sakerhetsanvisningar

Undvik att inandas damm/rék/gaser/dimma/angor/sprej. Sakerstéll tillracklig ventilation och utsugning. Anvéand 1amplig ansiktsmask och
6gonskydd. Farligt vid inandning. Kan géra att man blir dasig eller omtécknad. Dessa faror och sékerhetsanvisningar géller inte sjélva den
protetiska konstruktionen, utan de angor och det damm som frigérs under bearbetningen av materialet.

Sérskilda rad

SSCP finns i EUDAMED-databasen (https://ec.europa.eu/tools/eudamed) eller sé kan du kontakta sscp-service@kulzer-dental.com

For att hitta SSCP i EUDAMED anvander du UDI-koden som finns pa produktférpackningen.

Forvaring

Aterforslut behallaren noga efter att du tagit ut produkten for att undvika kontaminering, klumpning och uttorkning. Inga sérskilda férvarings-
forhallanden kravs.

Avfallshantering

Rekommendation: Avfallshantering enligt géllande féreskrifter. Kassera inte innehallet eller delvis témda férpackningar i hushallsavfallet
eller avioppet.

Europeisk avfallskatalog: 180106 Kemikalier som bestar av eller som innehéller farliga &mnen.

Reklamationsanvisni

Uppge batchnummer och artikelnummer eller UDI i all korrespondens om produkten.

Enligt EU:s férordning om medicintekniska produkter ska anvéndare/patienter anmala allvarliga incidenter med medicintekniska produkter
till tillverkaren och till den behériga myndigheten i respektive land.

Sékerhetsdatablad och mer information finns pa var hemsida www.kulzer.com

Version: 2024-03
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HeraCeram Zirkonia 750 Brugervejledning

Medicinsk udstyr - Ma kun anvendes af dentalt fagpersonale.

Anvendelse

Dentalkeramik til specialfremstilling og tilpasning af proteserestaureringer.

Klassifikation i henhold til EN ISO 6872: Type |; Klasse 1

Dette dentalmateriale er egnet til patienter med behov for tandbehandling pa grund af nedenstaende indikationer, nar der tages hejde for
kontraindikationerne. Nar produktet anvendes til gravide og ammende, skal fordelene ved behandlingen sammenholdes med risiciene for
patienten og fosteret eller spsedbarnet.

Medicinsk udstyr fra Kulzer bruges til sestetisk behandling og genetablering af orale funktioner sdsom tygge- og taleevnen og stabiliserer
det resterende tandsaet og/eller alveolarbuen restorativt eller protetisk.

Indikationer
Facademateriale beregnet til fremstilling af keramiske skeletkonstruktioner. Materialet er fremstillet af zirconiumdioxid og lithiumdisilikat
med en CTE (a25-500°C) pa 10.2-10.5 pm/m-K.

Kontraindikationer
e Bruxismus eller andre disfunktionelle vaner
¢ Anvendelse af dette produkt er kontraindiceret ved kendt eller mistaenkt allergi over for bestanddelene af dette produkt.

Potentielle bivirkninger
Dette produkt eller en af dets komponenter kan i seerlige tilfeelde forarsage allergiske reaktioner.

Sammensaetning
HeraCeram Zirkonia 750 pulvermaterialer
Glaskeramik, chromium-tin-pink-sphene, vanadium-zirconium-yellow-baddeleyite, diyttriumoxidsilikat, tindioxid

HeraCeram Zirkonia 750 Adhesive (pasta)
Glaskeramik, 1,4-butandiol, urinstof

Praktiske henvisninger

e HeraCeram Zirkonia 750 mé& kun anvendes pa tilsigtede rammematerialer, hvis koefficient for termisk udvidelse (CTE) er inden for det

godkendte CTE-omréade.

HeraCeram Zirkonia 750 mé ikke blandes/kombineres med daskporceleenskomponenter af fremmed porceleen.

Anvendelsen af modelerings-/ farveveesker eller tynder vaesker fra fremmede keramik er kontraindikeret.

Pulvermatrialer (f.eks. dentin, incisal, mm) mé ikke blandes med pasteagtige materialer (f.eks. adhaesiver, malefarver, glasurpastaer).

Hvis konsistensen af HeraCeram Zirkonia 750 Adhesive pastaen begynder at blive torrere og dermed hérdere pga., en laeengere opbe-

varingsperiode kan konsistensen justeres ved den forsigtige tilferelse af HeraCeram Paste Opaque Liquid (POL).

e Rammer for keramiske skeletkonstruktioner ber have den reducerede anatomiske form. Skarpe kanter og hjerner pa rammerne ber
undgas.

Produktbeskrivelse
Facadearbejde pé zirconiumdioxid-skelet

1. Forberedelse af skeletkonstruktioner
Efter behandling af rammen er feerdiggjort, skal redskaberne rengeres grundigt for stov og restpartikler fra slibning. Zirconiumdioxid-
rammerne skal rengeres ved anvendelse af en dampstréle. Det er ikke nedvendigt at sandbleese overfladen for at ege adhaesionen.

2. Adhzesiv
For optimal adhaesion mellem zirconiumdioxid og HeraCeram Zirconia 750, er HeraCeram Zirconia 750 Adhesive pafert rammens over-
flade med en pensel i et tyndt jeevnt lag (pensling) og breendt under vakuum (se braendingstabel).

3. Lagdannelse

Daekporcelzenen designes med en to-lags-teknik (Dentin/incisal lagdannelse) eller, afhaengigt af de enskede zestetiske krav, med yderligere
individuelle materialer?, og er breendt. Skulderporcelaen LM og porceleen til rettelser (COR) bruges til rettelser efter daekningen er feerdiggjort.
Skulderporcelzenet HM bruges til at producere Skulderkroner, som er 100 % porcelzen. For at opné klar-til-brug tilstanden er de kerami-
ske pulvere blandet med modeleringsveeskerne ML eller MLS fra Kulzers HeraCeram-sortiment. HeraCeram Zirkonia 750 skulder-
materialer HM og LM blandes med HeraCeram skuldermaterialevaeske (SML). For breendingsproceduren se breendingstabel.

Bemaerk: For at undgé at inhalere det keramiske stev nar der slibes keramiske materialer, anvend ansigtsmaske og beskyttelsesbriller
samt udsugning.

4. Braending af glasur

Daekporcelzenet kan tilpasses individuelt med alle HeraCeram Glaze universal og HeraCeram Stains universal malefarver i henhold til
brugervejledningen. Graden af glans og teksturen af den keramiske overflade bliver reguleret under braendingen af glasuren via sluttempe-
raturen og holdetiden med sluttemperaturen. Indstillingerne, der er angivet for glasurbreendingstemperatur og holdetid, er derfor kun
vejledende og kan justeres i henhold til det onskede resultat i hvert tilfeelde. Breendingsprocedure se braendingstabel HeraCeram Zirkonia 750
kan ogsa poleres mekanisk.

Facadearbejde pa lithiumdisilikat-skelet

1. Forberedelse af skeletkonstruktioner

Efter behandling af rammen er faerdiggjort, skal redskaberne rengeres grundigt for stov og restpartikler fra slibning, f.eks, ved anvendelse
af en dampstrale. Blzes ikke pa rammen med Al,O; eller glaspartikler.

2. Adhzesiv

For optimal adhaesion mellem lithiumdisilikat og HeraCeram Zirconia 750, er Adhesive 750 efterfolgende pafert rammens overflade med
en pensel i et tyndt jaevnt lag (pensling) og braendt under vakuum (se breendingstabel).

3. Lagdannelse

Se ovenfor. Vaer opmeerksom péa breendingsproceduren.

4. Breending af glasur
Se ovenfor. Vaer opmeerksom péa breendingsproceduren.
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Farvekortlzegningstabel

Farvenuance | A1 A2 [A3 |A35 |A4 |Bi B2 (B3 |[B4 |Ci c2 |(C3 |[cC4 D2 |D3 (D4 |BL1 |BL3
Increaser INAT | INA2 | INA3 | INA3,5 INA4 | INB1 | INB2 [INB3 [ INB4 |INCT [INC2 |INC3 |INC4 [IND2 [ IND3 |IND4

Dentin DA1 |DA2 |DA3 |[DA35 DA4 |DB1 |DB2 |DB3 |DB4 [DC1 [DC2 |DC3 [DC4 |DD2 [DD3 |DD4 | DBLT|DBL3]
Chroma dentin | CD A1 | CDA2| CD A3 (CDA35| CDA4| CDB1| CDB2| CD B3| CD B4| CD C1| CD C2| CD C3| CD C4| CD D2| CD D3| CD D4

Incisal S1 S1 S2 S2 S4 S1 S1 S2 S4 S1 S3 S3 S3 St S2 S2 SBL |SBL
Mamelondentin| MD1 | MD1 | SD2 |SD2 |SD2 |[MD2 |MD2 |MD3 | MD3 [MD2 |SD1 |SD2 |SD2 |MD1 | MD3 |SD1

Sekundaer

dentin

Value VL1 [VvL2 | VL3 |VvL4 [vi4 | VL1 (VL2 VL3 | VL4 | VL1 |VL2 |VL3 |VL4 [VL2 |VL3 |[VL4

Opalincisal | 0S1 [0S1 |0S2 |0S2 |0S4 [0S1 |0S1 [0S2 |0S4 [0St |0S3 [0S3 |0S3 [0St |0S2 |0S2

Skulderporce- | 1 1 2 2 6 3 3 4 4 1 1 6 6 1 2 4

lzen HM/LM

Generel braendingstabel

VIGTIG MEDDELELSE: De anferte breendingstemperaturer er alene vejledende. Afvigelser kan forekomme pga. forskellig ovneffekt og

ovntype, og ber tilpasses.

Generel brendingstabel Adhesive Skulder- 1. Dentin? | 2. Dentin? | Stains-/ Glaze Rettelses- Skulder-
Zirconiumdioxid 750 porcelen HM universal materiale COR | porcelan LM
Starttemperatur °C 500 500 500 500 500' 500 500

Torretid min 5 5 5 5 5 4 4
Praopvarmningstid min 1 2 2 2 1 2 2
Temperaturstigning °C/min | 75 50 50 50 60 50 50
Sluttemperatur °C 800 780 750 745 725 715 715
Holdetid min 2 1 1 1 0,5-1 1 1
Vakuumstart °C 500 500 500 500 - 500 500
Vakuumstop °C 800 780 750 745 - 715 715

Generel brendingstabel Adhesive Skulder- 1. Dentin? | 2. Dentin? | Stains-/ Glaze Rettelses- Skulder-
Litiumdisilikat 750 porcelen HM universal materiale COR | porcelan LM
Starttemperatur °C 400 400 400 400 400’ 400 400

Torretid min 5 5 5 5 5 4 4
Praeopvarmningstid min 1 2 2 2 1 2 2
Temperaturstigning °C/min | 50 50 50 50 60 50 50
Sluttemperatur °C 750 780 750 745 725 715 715
Holdetid min 1 1 1 1 0,5-1 1 1
Vakuumstart °C 400 400 400 400 - 400 400
Vakuumstop °C 750 780 750 745 - 715 715

Afkelingsrate: Der findes ingen definerede afkelingsrater pakraevet for HeraCeram Zirkonia 750 daekporcelzen.

1 Starttemperatur 600°C for malefarver og glasurpastaer!

2 forudseetter folgende massevaerdier: Dentin / Chroma dentin / incisal / Transpa / Mamelondentin / Sekundeer dentin / Value /
Opal incisal / Opal transpa / Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser
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Tekniske data

Dentin / Chroma dentin / Incisal / Transpa / Mamelondentin / Sekundzr dentin / Value / Opal incisal / Opal transpa /
Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser:

CTE (25-400°C) 9,0 £ 0,2 pm/m-K
CTE (25-500°C) Ikke tilgeengelig (n.a.)
TG 480+20°C

Rettelsesmateriale COR / Skulderkeramik LM:

CTE (25-400°C) 8,9+ 0,2 pm/m-K
CTE (25-500°C) Ikke tilgeengelig (n.a.)
TG 470 +20°C

Skulderporcelen HM:

CTE (25-400°C) 9,0+ 0,2 pm/m-K

CTE (25-500°C) Ikke tilgeengelig (n.a.)

TG 510 £20°C
Adhesive 750:

CTE (25-400°C) 9,0 £ 0,2 pm/m-K

CTE (25-500°C) Ikke tilgengelig (n.a.)

TG 485+20°C

Hvis glassets overgangstemperatur er cirka 500 + 30°C og der er en betydelig zendring i heeldningen af CTE-kurven for og efter glassets
overgangstemperatur, er vaerdien 400°C anfort.

Generelle anvisninger

Folg noje de felgende sikkerhedsinstruktioner og alle behandlingsinstruktioner i andre sektioner. Dette produkt kan kun behandles i henhold
til brugsanvisningen. Enhver anvendelse i strid med disse instruktioner er efter tandlaegeens skon og dennes ansvar. Produktet skal kontrol-
leres visuelt for beskadigelser, for det bruges gang. Hvis produktet er beskadiget, ma det ikke tages i brug.

Advarsels- og sikkerhedsanvisninger

Undgé indanding af pulver/reg/gas/tdge/damp/spray. Serg for tilstraekkelig ventilation og udluftning. Beer passende ansigts- og gjenbe-
skyttelse. Indanding kan vaere sundhedsskadelig. Kan forarsage slevhed eller svimmelhed. Disse farer og sikkerhedsinstruktioner refererer
ikke til selve proteserestaureringen, men til uddunstningen og stevet, som frigives under behandlingen af materialet.

Saerlige henvisninger
Til SSCP skal du bruge EUDAMED-databasen (https://ec.europa.eu/tools/eudamed) eller kontakte sscp-service@kulzer-dental.com
For at finde SSCP i EUDAMED skal du bruge UDI-koden, der findes pa produktets emballage.

Opbevaringsbetingelser
Luk pakken teet efter produktet er brugt for at undga, at det bliver kontamineret, danner klumper og terrer ud. Ingen szerlige opbevarings-
betingelsen pakraevet.

Anvisninger for bortskaffelse

Anbefaling: Bortskaffes i overensstemelse med de officielle regler. Bortskaf ikke indhold eller delvis tom emballage med husholdningsaffaldet,
og lad det komme ind i kloaksystemet.

Europeeisk affaldskatalog: 180106 Kemikalier, der bestér af eller indeholder farlige stoffer.

Reklamationsanvis
Angiv batchnummer og artikelnummer eller UDI i al korrespondance angéende produktet.

Ifelge EU's direktiv med medicinsk udstyr er brugere/patienter forpligtet til at indberette alvorlige utilsigtede haendelser med medicinsk
udstyr til fabrikanten og til den kompetente myndighed i det land, hvor de opstod.

Sikkerhedsdatablade og mere information findes pa vores hjemmeside www.kulzer.com

Ajourfort: 2024-03
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HeraCeram Zirkonia 750 Bruksanvisning

Medisinsk utstyr — Kun til bruk av tannleger.

Bruksformal

Dental keramikk for finering, tilpasning og modifikasjon av protetiske restaureringer.

Klassifisering i henhold til EN ISO 6872: type I; klasse 1

Dette dentalmateriale er egnet til pasienter med behov for tannbehandling pa grunn av nedenstéende indikasjoner, nar det tas hensyn til
kontraindikasjoner. Nar produktet anvendes til gravide og ammende, skal fordelene ved behandlingen sammenholdes med risikoen for
pasienten og fosteret eller spedbarnet.

Medisinsk utstyr fra Kulzer brukes til estetisk behandling og rehabelitering av orale funksjoner som tygge og taleevne og resterende
tannsett og/eller alveolar utskuddet i form av gjenopprettelse eller protese.

Indikasjoner
Ideelle laminatmaterialet for keramikkstrukturer tilvirket av zirkoniumdioksid og litiumdisilikat, med en CTE (a25-500°C) p4 9,7-11,0 pym/m-K.

Kontraindikasjoner
e Bruksisme eller andre parafunksjonelle vaner.
e Bruk av dette produktet er kontraindisert ved kjent allergi eller mistanke om allergi overfor dette produktet materialets komponenter.

Potensielle bivirkninger
Produktet eller et av produktets komponenter kan i enkelte tilfeller forarsake allergiske reaksjoner.

Sammensetning
HeraCeram Zirkonia 750 pulvermaterialer
Glasskeramikk, chromium-tin-pink-sphene, vanadium-zirconium-yellow-baddeleyite, diyttriumoksidsilikat, tinndioksid

HeraCeram Zirkonia 750 Adhesive (pasta)
Glasskeramikk, 1,4-butanediol, urea

Praktiske henvisninger

e HeraCeram Zirkonia 750 kan kun brukes pa angitte rammematerialer med termisk ekspansjonskoeffisient (CTE) som er innenfor det
godkjente CTE-omradet.

HeraCeram Zirkonia 750 mé ikke blandes/kombineres med skallfasettkeramiske komponenter av fremmed keramikk.

Bruk av modellerings-/fargevaesker eller tynnerveesker fra fremmed keramikk er ikke indisert.

Pulvermaterialer (f.eks. dentin, incisal, osv.) ma ikke blandes med pastalignende materialer (f.eks. adhesiver, farge, glasur).

Hvis konsistensen til HeraCeram Zirkonia 750 Adhesive-pastaen blir torrere og dermed fastere pa grunn av langvarig lagring, kan
viskositeten justeres ved & forsiktig tilsette HeraCeram Paste Opaque Liquid (POL).

e Rammer for keramisk finering ber ha den reduserte anatomiske formen. Skarpe kanter og hjerner pa rammene ber unngés.

Produktpéafering
Laminering av zirkoniumdioksidstrukturer

1. Klargjoring av skjelett
Nar rammen er ferdig behandlet, skal redskapene rengjores grundig for slipestev og slipemiddelrester. Zirkoniumoksidrammene méa
rengjeres med dampstralen. Det er ikke ngdvendig & sandblése overflaten for & oke adhesjonen.

2. Bindemiddel
For en optimal binding mellom zirkoniumdioksid og HeraCeram Zirconia 750 péferes HeraCeram Zirconia 750 Adhesive pa rammens
overflate med en berste i et jevnt tynt lag (pensling) og brennes under vakuum (se brenningstabell).

3. Lagdanning

Den keramiske skallfasetten utformes i en tolagsteknikk (dentin/incisal lagdanning) eller, avhengig av enskede estetiske krav, med ekstra
individuelle materialer?, og brennes. Kantkeramikk LM og korreksjonsmateriale (COR) brukes til korrigeringer etter fullfert finering. Kant-
keramikk HM brukes til & produsere helkeramiske kronekanter. For & oppna klar-til-bruk-tilstanden blandes de keramiske pulverne med
modelleringsveeskene ML eller MLS fra Kulzers HeraCeram-serie. HeraCeram Zirkonia 750 kantmaterialer HM og LM blandes med
HeraCeram kantmaterialvaeske (SML). Se brennningstabellen for brenningsprosedyren.

Merk: For a forhindre innanding av det keramiske stovet ved sliping av de keramiske materialene, bruk ansiktsmaske og eyevern samt
avsug.

4. Glasurbrenning

Skallfasetten kan tilpasses individuelt med alle HeraCeram Glaze universal og HeraCeram Stains universal farger i henhold til bruksanvisningen.
Glansgraden og teksturen til den keramiske overflaten defineres under glasurbrenning av temperaturen og holdetiden frem til den endelige
temperaturen. Innstillingene som er indikert for glasurbrenningstemperatur og holdetid tjener derfor kun som en veiledning som ma justeres
etter onsket resultat i hvert tilfelle. Se brennningstabellen for brenningsprosedyren. HeraCeram Zirkonia 750 kan ogsa poleres mekanisk.

Laminering av litiumdisilikatstrukturer

1. Klargjoering av skjelett
Nar rammen er ferdig behandlet, skal redskapene rengjeres grundig for slipestev og slipemiddelrester, f.eks. med dampstréle. Ikke sandblas
rammen med Al,O; eller glasskuler!

2. Bindemiddel
For en optimal binding mellom litiumdisilikat og HeraCeram Zirconia 750 péferes Adhesive 750 pa rammens overflate med en berste i et
jevnt tynt lag (pensling) og brennes under vakuum (se brenningstabell).

3. Lagdanning
Se over. Veer oppmerksom pa fremgangsmaten ved brenning.

4. Glasurbrenning
Se over. Vaer oppmerksom pa fremgangsmaten ved brenning.
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Fargekartleggingstabell

Fargenyanse | A1 A2 [A3 |A35 |A4 |Bi B2 (B3 |[B4 |Ci c2 |(C3 |[cC4 D2 |D3 (D4 |BL1 |BL3
Increaser INAT | INA2 | INA3 | INA3,5 INA4 | INB1 | INB2 [INB3 [ INB4 |INCT [INC2 |INC3 |INC4 [IND2 [ IND3 |IND4

Dentin DA1 |DA2 |DA3 |[DA35 DA4 |DB1 |DB2 |DB3 |DB4 [DC1 [DC2 |DC3 [DC4 |DD2 [DD3 |DD4 | DBLT|DBL3]
Chromadentin | CD A1 | CDA2| CDA3|CDA35| CDA4| CDB1| CDB2| CD B3| CDB4| CD C1| CD C2| CD C3| CD C4| CD D2| CD D3| CD D4

Incisal S1 S1 S2 S2 S4 S1 S1 S2 S4 S1 S3 S3 S3 St S2 S2 SBL |SBL
Mamelondentin| MD1 | MD1 | SD2 |SD2 |SD2 |[MD2 |MD2 |MD3 | MD3 [MD2 |SD1 |SD2 |SD2 |MD1 | MD3 |SD1

Sekundeert

dentin

Value VL1 [VvL2 | VL3 |VvL4 [vi4 | VL1 (VL2 VL3 | VL4 | VL1 |VL2 |VL3 |VL4 [VL2 |VL3 |[VL4

Opalincisal | 0S1 [0S1 |0S2 |0S2 |0S4 [0S1 |0S1 [0S2 |0S4 [0St |0S3 [0S3 |0S3 [0St |0S2 |0S2

Kantkeramikk | 1 1 2 2 6 3 3 4 4 1 1 6 6 1 2 4

HM/LM

Generell brenningstabell

VIKTIG MERKNAD: De angitte brenntemperaturene tjener kun som en veiledning. Variasjoner kan forekomme grunnet varierende
keramikkovnkraft og -typer, og kan kreve tilpasning.

Generell brenningstabell Adhesive Kantkeramikk | 1. Dentin? | 2. Dentin? | Stains-/ Glaze Korreksjons- | Kantkeramikk
Zirkoniumdioksid 750 universal materiale COR
Starttemperatur °C 500 500 500 500 500' 500 500

Terking min 5 5 5 5 5 4 4
Forhandsoppvarmingstid | min 1 2 2 2 1 2 2
Temperaturgkning °C/min | 75 50 50 50 60 50 50

Endelig temperatur °C 800 780 750 745 725 715 715

Holdetid min 2 1 1 1 0,5-1 1 1
Vakuumstart °C 500 500 500 500 - 500 500
Vakuumstopp °C 800 780 750 745 - 715 715

Generell brenningstabell Adhesive Kantkeramikk | 1. Dentin? | 2. Dentin? | Stains-/ Glaze Korreksjons- | Kantkeramikk
Litiumdisilikat 750 HM universal materiale COR | LM
Starttemperatur °C 400 400 400 400 400’ 400 400

Terking min 5 5 5 5 5 4 4
Forhandsoppvarmingstid | min 1 2 2 2 1 2 2
Temperaturgkning °C/min | 50 50 50 50 60 50 50

Endelig temperatur °C 750 780 750 745 725 715 715

Holdetid min 1 1 1 1 0,5-1 1 1
Vakuumstart °C 400 400 400 400 - 400 400
Vakuumstopp °C 750 780 750 745 - 715 715

Nedkjolingsrate: Det er ingen definerte nedkjelingsrater pakrevd for HeraCeram Zirkonia 750 skallfasettkeramikk.

1 Starttemperatur 600°C for fargesjattering og glasurpasta!

2 forutsetter folgende masseverdier: Dentin / Chroma dentin / Incisal / Transpa / Mamelondentin / Sekundaert dentin / Value / Opal
incisal / Opal transpa / Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser

31



Teknisk data

Dentin / Chroma dentin / Incisal / Transpa / Mamelondentin / Sekundzrt dentin / Value / Opal incisal / Opal transpa /
Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser:

CTE (25-400°C) 9,0 £0,2 pm/m-K

CTE (25-500°C) ikke tilgjengelig (i.t.)

TG 480+20°C
Korreksj iale COR / amikk LM:

CTE (25-400°C) 8,9+0,2um/mK

CTE (25-500°C) ikke tilgjengelig (i.t.)

TG 470 £20°C

Kantkeramikk HM:

CTE (25-400°C) 9,0 £ 0,2 pm/m-K

CTE (25-500°C) ikke tilgjengelig (i.t.)

TG 510 +20°C
Adhesive 750:

CTE (25-400°C) 9,0+ 0,2 ym/m-K

CTE (25-500°C) ikke tilgjengelig (i.t.)

TG 485+20°C

Hvis glassets overgangstemperatur er ca. 500 + 30 °C og det er en betydelig endring i helning av CTE-kurven fer og etter glassets over-
gangstemperatur, oppgis verdien pa 400 °C.

Generelle anvisninger

Folg noye folgende sikkerhetsinstruksjoner og alle behandlingsinstruksjoner i andre seksjoner. Dette produktet kan bare behandles i henhold
til bruksanvisningen. All bruk i strid med disse instruksjonene er etter tannhelsepersonens skjenn og ansvar. Kontroller visuelt om det er skader
for bruk. Produkter som er skadet, méa ikke benyttes.

Advarsler og sikkerhetsregler

Unnga a puste inn stev / reyk / gass / take / damper / spray. Serg for tilstrekkelig ventilasjon og avtrekk. Bruk egnet ansiktsmaske og
oyevern. @yne, pusteorganer og hud kan irriteres. Kan forarsake desighet og svimmelhet. Disse farene og sikkerhetsinstruksjonene refere-
rer ikke til selve proteserestaureringen, men til damp og stev som frigjeres under behandlingen av materialet.

Spesielle rad

For SSCP se EUDAMED-databasen (https://ec.europa.eu/tools/eudamed) eller kontakt sscp-service@kulzer-dental.com

For & finne SSCP i EUDAMED bruker du UDI-koden som er festet p& pakningen til produktet.

Oppbevaringsforhold

Forsegl beholderen forsiktig igjen etter at du har fiernet produktet for & unngé forurensning, klumper og utterking. Ingen spesielle opp-
bevaringsbetingelser kreves.

Merknader om kassering

Anbefaling: Avhendes i samsvar med gjeldende lover og forskrifter. Innhold og ikke-tom emballasje far ikke avhendes sammen med
vanlig husholdningsavfall eller havne i avlopssystemet.

Den europeiske avfallslisten: 180106 Kjemikalier som bestér av eller inneholder farlige stoffer.

Reklamasjonsvarsel

Oppgi partinummeret og artikkelnummeret eller UDI i all korrespondanse angdende produktet.

I henhold til EUs medisinske forskrifter er brukeren / pasienter palagt a rapportere alvorlige hendelser med en medisinsk enhet til produ-
senten og til den kompetente myndighet i landet der de skjedde.

Sikkerhetsdatablader og mer informasjon er tilgjengelig pa var hiemmeside www.kulzer.com

Redaksjonen avsluttet: 2024-03
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HeraCeram Zirkonia 750 Kéayttoohjeet (D

Laakinnéllinen laite - Vain hammaslaakarien kayttoon.

Aiottu kayttotarkoitus

Péaallepolttokeramia hammasproteettisten runkojen paallystamiseen.

Luokitus standardin EN ISO 6872 mukaan: tyyppi I; luokka 1

Tama hammaslaaketieteellinen materiaali sopii potilaille, jotka tarvitsevat hammaslaaketieteellistéd hoitoa seuraaviin kayttétarkoituksiin
vasta-aiheet huomioiden. Hoidettaessa raskaana olevia tai imettavia naisia, hoidon riski-hyétysuhde on arvioitava huolellisesti syntymétén
lapsi tai vauva huomioiden.

Kulzer-lagkintéalaitteet varmistavat suun toimintojen, kuten pureskelun, puheen ja ulkon&én kuntouttamisen. Ne vakauttavat jéljelld olevaa
hampaistoa ja/tai hammasharjanteen reunaa restauroivasti tai proteettisesti.

Kayttotarkoitus
Ideaalinen paallystysmateriaali zirkoniumdioksidista ja litiumdisilikaatista valmistetuille keraamisille rungoille, joiden CTE-alue (a25-500°C)
on vélilla 9,7-11,0 pm/m-K.

Kontraindikaatiot
e Bruksismi tai muut parafunktionaaliset tavat
¢ Jos henkild on tai hanen epailldan olevan allerginen jollekin tdman tuotteen ainesosalle, tdmén tuotteen kayttd on kontraindisoitu.

Mahdolliset sivuvaikutukset
Tama tuote tai yksi sen komponentti voi tietyissé tapauksissa aiheuttaa yliherkkyysreaktioita.

Koostumus
HeraCeram Zirkonia 750 -jauhemateriaalit
Lasikeramia, kromi-tina-pinkki-titaniitti, vanadiini-zirkonia-keltainen-baddeleyiitti, diyttriumoksidisilikaatti, tina(IV)oksidi

HeraCeram Zirkonia 750 Adhesive (pasta)
Lasikeramia, 1,4-butaanidioli, urea

Kayttoa koskevia huomautuksia

¢ HeraCeram Zirkonia 750 -tuotetta tulee kéyttaa vain kéyttotarkoituksen mukaisiin runkomateriaaleihin, joiden lampdlaajenemiskerroin
(CTE) on hyvéksytylla CTE-alueella.

¢ HeraCeram Zirkonia 750 -tuotetta ei saa sekoittaa/yhdistéa kilpailevien keramiavalmistajien paéllepolttokeramiavalmisteisiin.

¢ Muotoilu- ja maalivérinesteiden kaytto kilpailevien keramiavalmistajien tuotteiden kanssa ei ole indikoitu.

e Jauhemaisia materiaaleja (esim. dentiini, kérkivari) ei saa sekoittaa pastamaisiin materiaaleihin (esim. adhesiivi, Liner, varjdysaineet,
kiille).

¢ Jos HeraCeram Zirkonia 750 Adhesive -adhesiivipastan koostumuksesta tulee kuivempaa ja siten kiintedmpaa pitkakestoisessa saily-
tyksessa, viskositeettia voi sé&taé lisdamalla varovasti HeraCeram Paste Opaque Liquid (POL) -nestetta.

e Keramian padllystykseen kaytettévien runkojen muoto tulisi noudattaa redusoitua, anatomista muotoa. Rungon teravié reunoja ja
kulmia on véltettava.

Tuotteen kaytto
Zirkoniumdioksidisten runkojen paallystdminen

1. Rungon valmistelu

Rungon kasittelyn valmistuttua osat on puhdistettava huolellisesti hiontapdlysta ja -jadmista. Zirkoniumoksidirungot on puhdistettava
héyrypuhaltimella. Paallystettavaa pintaa ei tarvitse puhaltaa adheesiosidoksen parantamiseksi.

2. Kiinnitin

Jotta saadaan paras sidos zirkoniumdioksidin ja HeraCeram Zirconia 750 -keramian vélille, HeraCeram Zirconia 750 Adhesive -pasta
levitetédén rungon pinnalle siveltimella tasaisena, ohuena kerroksena (wash) ja poltetaan vakuumissa (katso poltto-ohjelma).

3. Kerrostus

Keramiankerrostus suunnitellaan kaksivaritekniikalla (dentiini- ja karkivarikerrostus) tai halutusta esteettisesté lopputuloksesta riippuen
yksittéisia lisdmateriaaleja kdyttamalla? ja poltetaan. Olkapéékeramiaa LM ja korjausmateriaalia (COR) kdytetéén valmiin tyén korjauksiin.
Olkapaakeramiaa HM kéaytetaan keramiaolkapaan valmistamiseen. Keramiajauheet sekoitetaan Kulzerin HeraCeram -muotoilunesteiden
ML tai MLS kanssa ennen kayttéa. HeraCeram Zirkonia 750 -olkapadmassat HM ja LM sekoitetaan HeraCeram-olkap&énesteeseen
(SML). Katso poltto-ohjelmat poltto-ohjelmataulukosta.

Huomaa: Ehkaise keramiapdlyn sisé@nhengittdminen hioessasi keraamisia materiaaleja kayttamélld kasvosuojusta, suojalaseja ja imulaitetta.

4. Lasitteen poltto

Keramiatyd voidaan karakterisoida yksil6llisesti HeraCeram Glaze universal- ja HeraCeram Stains universal -maalivérituotteilla kayttdohjeen
mukaisesti. Lasituksen taso ja keramian pinnan tekstuuri méaritetaén Kiiltopolton aikana polttolampétilan ja loppulampétilan pitoajan
avulla. Lasitteen polttolampétilan ja pitoajan asetukset ovat vain viitteellisig, ja niité on kenties muutettava halutun tuloksen saavuttamiseksi.
Katso poltto-ohjelma poltto-ohjelmataulukosta. HeraCeram Zirkonia 750 -tuote voidaan my®s kiillottaa mekaanisesti.

Litiumdisilikaatista valmistetut rungot

1. Rungon valmistelu .
Rungon kasittelyn valmistuttua osat on puhdistettava huolellisesti hiontapélysté ja -jaamista esimerkiksi hdyrypuhaltimella. Ald puhalla
runkoa Al,O;:lla tai lasihelmilla!

2. Adhesiivipasta

Jotta saadaan paras sidos litiumdisilikaatin ja HeraCeram Zirconia 750 -keramian vélille, Adhesive 750 -pastaa levitetdén seuraavaksi
rungon pinnalle siveltimella tasaisena, ohuena kerroksena (wash) ja poltetaan vakuumissa (katso poltto-ohjelma).

3. Kerrostus

Katso ohje ylapuolelta. Suorita polttotoimenpide huolellisesti.

4. Lasitteen poltto

Katso ohje ylapuolelta. Suorita polttotoimenpide huolellisesti.
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Varikarttataulukko

Virisdvy Al A2 A3 | A35 | A4 B1 B2 B3 B4 c1 C2 c3 ca4 D2 D3 D4 BL1 |BL3

Increaser INAT | INA2 | INA3 | INA3,5 INA4 | INB1 | INB2 [INB3 [ INB4 | INCT [INC2 | INC3 | INC4 [ IND2 [ IND3 | IND4

Dentiini DA1 |DA2 |DA3 |DA35 DA4 |DB1 |DB2 |DB3 |DB4 [DC1 [DC2 |DC3 [DC4 |DD2 (DD3 |DD4 | DBLT|DBL3]

Chromadentiini| CD A1 CD A2| CD A3 (CDA3,5| CDA4| CDB1| CD B2| CD B3| CD B4| CD C1| CD C2| CD C3| CD C4| CD D2| CD D3| CD D4

Karkivari S1 S1 S2 S2 S4 S1 S1 S2 S4 S1 S3 S3 S3 St S2 S2 SBL |SBL
Mamelon- MD1 |MD1 | SD2 [SD2 |SD2 |MD2 |MD2 |MD3 |MD3 |MD2 |[SD1 |SD2 |SD2 |MD1 |MD3 |SDi

dentiini

Sekundaéri-

dentiini

Value VL1 [VL2 | VL3 |vL4 [vL4 | VL1 (VL2 VL3 | VL4 | VL1 |VL2 |VL3 |VL4 |VL2 |VL3 |[VL4

Opalisoiva 0S1 |0S1 [0S2 |0S2 | 0S4 |0S1 |0S1 [0S2 |[0S4 |0S1 [0S3 |0S3 |0S3 [0St |0S2 |0S2
karkivari

Reunakeramia
HM/LM

-
N
N
o
w
w
-~
&~
-
o
o
N
ES

Yleinen aktivointitaulukko

TARKEA HUOMIO: Annetut polttolampétilat ovat ohjeellisia. Erilaiset polttouunien tyypit ja tehot voivat aiheuttaa tarpeen poiketa anne-
tuista arvoista.

Yleinen aktivointitaulukko Adhesive | Olkapaa- 1. Dentiini? | 2. Dentiini? | Stains-/ Glaze | Korjaus- Olkapaa-
Zirkoniumdioksidista 750 keramia HM universal materiaali COR | keramia LM
Lahtolampotila °C 500 500 500 500 500' 500 500
Kuivaus min 5 5 5 5 5 4 4
Esilammitysaika min 1 2 2 2 1 2 2
Lampotilan nousu °C/min | 75 50 50 50 60 50 50
Loppuldmpétila °C 800 780 750 745 725 715 715
Pitoaika min 2 1 1 1 0,5-1 1 1
Vakuumin aloitus °C 500 500 500 500 - 500 500
Vakuumin lopetus °C 800 780 750 745 - 715 715
Yleinen poltto-ohjelmataulukko Adhesive | Olkapaa- 1. Dentiini? | 2. Dentiini? | Stains-/ Glaze | Korjaus- Olkapaa-
Litiumdisilikaatti 750 keramia HM universal materiaali COR | keramia LM
Lahtolampotila °C 400 400 400 400 400' 400 400
Kuivaus min 5 5 5 5 5 4 4
Esilammitysaika min 1 2 2 2 1 2 2
Lampotilan nousu °C/min | 50 50 50 50 60 50 50
Loppuldmpétila °C 750 780 750 745 725 715 715
Pitoaika min 1 1 1 1 0,5-1 1 1
Vakuumin aloitus °C 400 400 400 400 - 400 400
Vakuumin lopetus °C 750 780 750 745 - 715 715

Jaahdytysnopeus: HeraCeram Zirkonia 750-paallepolttokeramialle ei ole maaritetty erillisid jaédhdytysnopeuksia.

' Maalivéri- ja lasitepastojen aloitusldmpétila on 600°C!

2 viittaa seuraaviin massoihin: dentiini/chromadentiini/kérkivéri/Transpa/Mamelondentiini/Sekundéaridentiini/Value/Opalisoiva karkivari/

Opal transpa/Enhancer/Mask/Gingiva/Increaser
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Tekniset tiedot

Dentiini / Chroma dentiini / Karkivéri / Transpa / Mamelondentiini/Sekundaaridentiini / Value / Opalisoiva karkivari /

Opali transpa / Enh / Mask / Gingiva / Increaser:
CTE (25-400°C) 9,0 £ 0,2 pm/m-K
CTE (25-500°C) ei saatavana
TG 480+20°C

Korjausmateriaali COR / olkapadkeramia LM:

CTE (25-400°C) 8,9+ 0,2 pm/m-K
CTE (25-500°C) ei saatavana
TG 470 +20°C

Olkapaakeramia HM:

CTE (25-400°C) 9,0+ 0,2 pm/m-K

CTE (25-500°C) ei saatavana

TG 510 £20°C
Adhesive 750:

CTE (25-400°C) 9,0 £ 0,2 pm/m-K

CTE (25-500°C) ei saatavana

TG 485+20°C

Jos lasitransitiolampétila on noin 500 + 30 °C ja lampdlaajenemiskertoimessa (CTE) on merkittdva muutos ennen ja jélkeen lasitransitio-
lampétilaa, ilmoitetaan arvo 400 °C.

Yleisia ohjeita

Noudata huolellisesti seuraavia turvallisuusohijeita ja kaikkia muiden osien kasittelyohjeita. Taté tuotetta voidaan kasitella vain kayttdohjeiden
mukaisesti. Kaikesta kaytosta ndiden ohjeiden vastaisesti on hammaslaakari harkintansa mukaan ja yksin vastuussa. Tarkasta vaurioitumat-
tomuus silimamadaraisesti ennen kayttokertaa. Vaurioituneita tuotteita ei saa kayttaa.

Varoitus- ja turvallisuusohjeet

Valta polyn/savun/kaasun/sumun/hdyryn/suihkeen hengittdmisté. Varmista riittava ilmanvaihto ja -poisto. Kayta sopivaa kasvosuojusta ja
suojalaseja. Sisédénhengittdminen voi olla terveydelle vaarallista. Saattaa aiheuttaa uneliaisuutta ja huimausta. Nama vaara- ja turvalli-
suusohjeet eivat viittaa itse proteettiseen tyéhén vaan materiaalin kasittelyn aikana vapautuviin héyryihin ja pdlyyn.

Erityiset ohjeet

SSCP:sté on katsottava lisatietoja EUDAMED-tietokannasta (https://ec.europa.eu/tools/eudamed) tai otettava yhteytta osoitteeseen
sscp-service@kulzer-dental.com.

Etsi SSCP EUDAMED-tietokannasta kayttamalla tuotepakkaukseen merkittya UDI-koodia.

Sailytysolosuhteet

Sulje purkki huolellisesti tuotteen ottamisen jalkeen, jotta valtetadn kontaminaatio, paakkuuntuminen ja kuivuminen. Ei vaadittavia erikois-
sdilytysolosuhteita.

Havitysohjeet

Suositus: Havitetaan virallisten maaraysten mukaisesti. Pakkauksen sisaltd tai osittain tyhjennettyjé pakkauksia ei saa havittaa kotita-
lousjatteiden mukana eika kaataa viemariin.

Euroopan jateluettelo: 180106 Kemikaalit, jotka koostuvat vaarallisista aineista tai sisaltavat niita.

Valitusohjeet
limoita eranumero

T| ja tuotenumero tai UDI kail tuotetta kosk kirjeenvaihdossa.
EU:n la&kinnéllisten laitteiden asetusten mukaan kayttajillé/potilailla on velvollisuus iimoittaa Ia&kinnéllisiin laitteisiin liittyvat haittatapahtumat

valmistajalle tai toimivaltaiselle viranomaiselle maassa, joissa tapahtumat sattuivat.

Kayttoturvallisuustiedotteet ja lisdtietoa ovat saatavilla verkkosivuillamme www.kulzer.com

Painos: 2024-03
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HeraCeram Zirkonia 750 Odnyieg xprong

latpoTtexvoAoyiké Tpoiov - Mévo yia xprion amé emayyeApatieg 050VTIKNG vyeiag.

MpoPAemtopevn Xprion

OB0ovTIaTPIKO KEPAHIKO LAIKO Yia ETTIIKAALYPN OPEWV, TIPOCAPHOYH Kal TPOTIOTIOINON TWV TIPOCBETIKWY ATTOKATACTACEWV.

Ta&voéunon obudwva pe to Tipotuto EN ISO 6872: Turog |, Katnyopia 1

AUTO TO 050VTIaTPIKO LAKS eival KATAAANAO yla acbeveig Trou xpeldlovTal odovTiatpikr Beparteia yla Tig akohoubeg evdeifelg, Aaupdavovtag
uTToYN TIG avTevsei€els. Ma eykboug kat BnAalouoeg yuvaikeg, ol kivéuvol amd T Beparteia TPEMEeL va aTabuifovTal TIPOCEKTIKA £VavTL TwV
opehwv, Aappavovtag urtoyn To ayévvnto Taudi fj To BpEdog.

Ta atpotexvoloyika Tpoidvta tng Kulzer SiaopaiCovv TNV amokKataoTtacn TwV CTOHATIKWY AEITOLPYLWV, OTIWG N pAcnacn, n opiAia Kat n
alobnTIkr. ZTaBepoTiololV TNV evaTopeivovoa odovtoaTolxia fi/kal Tn Gatviakr) akpoAodia aroKaTaoTaTIKA 1 TIPOOBETIKA.

Evbeigelg
Kepapiko LAIKO ETIKAALPNG YIa KEPAPIKOUG OKEAETOUG, KATAOKELATHEVOUG TL.X. aTtd S1o€eidlo {ipkoviag kat Srupttikd AiBlo, Je CUVTEAEDTH
BepuIkng 61aoToArc/CTE (a25-500°C) 9,7-11,0 pm/m-K.

Avtevéeitelg

*  Bpou€lopog 1 AAAeG TIAPAAEITOVPYIKEG OUVABELEG.

* H xprion autouL Tou TIPOIOVTOG AVTEVSEIKVUTAL OE TIEPITTTWON YVWOTWV I) THIBAVOAOYOUHEVWY QAAEPYLWV EVAVTL CUOTATIKWVTOU TIPOIOVTOG.
MOavég apevépyeieg

AT TO TIPOIGVY 1) éva aTd Ta CLUOTATIKA TOU UTTOPEL OE CUYKEKPIUEVEG TIEPITTTWOELG VA TIPOKAAETEL AVTISPATELG LTIEPELALOONTIAG.

Zoveeon
YAwka HeraCeram Zirkonia 750, to08peg
Yalokepapikd, XpwHI0-Kaooitepog-pol Titavitng, Bavadio-{ipkovia-kitpvog BaddeAeitng, Tupltikd o&eidlo dwttpiou, ofeidio Tou TiTaviov (IV)

HeraCeram Zirkonia 750 Adhesive (rtaota)
Yahokepapiko, 1,4-Boutavodioln, ouvpia

Odnyieq xpriong

e To HeraCeram Zirkonia 750 propei va xpnotporoinBei Hovo oe eVEEIKVUOHEVA LAIKA OKEAETOU TWV OTIOIWV O CLVTEAEOTNAG BeppIKnG Sla-

otoAng (CTE) eival evog Tou eykekpipévou evpoug CTE.

To HeraCeram Zirkonia 750 &ev TIpETEL VA avaplyvOETAVOLVOLAZETAL PE ETUKAAUTITIKA KEPAUIKA OUOTATIKA EEVWV KEPAMIKWV.

Aev gvbeikvutal n xprion vypwv S6pNoNG EEVWV KEPAUIKWY A TILO APAIWTIKWY LYPWV EEVWV KEPAPIKWV.

Ta VAIKA o€ popdn KOVIG (TT.X. 06ovTivn, adapavtivn K.ATL) Sev TIPETEL va avaptyvoovTal Pe LAIKA Ttdotag (.. adhesive, stains, glaze).

Edv n ouvoxn tng maotag HeraCeram Zirkonia 750 Adhesive kataoTei o nprj kat CUVETIWG TTIO OKANPH Adyw TNG TTAPATETAUEVNG ATTO-

Brikevong, To EWOEG UTTOPEL va avarpooappooTel TIPOaBETOVTAG TIPOoEKTIKA To HeraCeram Paste Opaque Liquid (POL).

o Ol OKEAETOI YIO KEPAUIKEG OPELG TIPETIEL VA EXOLV HEIWHEVO QVATOMIKO oxripa. MpETel va arodebyovTal aixpnpeg AKPeg Kal ol ywvieg
OTOUG OKEAETOUG.

Edappoyn mpoiévrog
EmukaAuvpn opewv okeAETWV {IpKoviag

1. MpoeTtopacia okeAETOU

MeTd TNV OAOKAPWON NG £MEEEPYATIAC TOU OKEAETOU, TA AVTIKEIUEVA TIPETIEL VA KABAPLOTOVV ETIIPEAWS ATIO TNV OTIOIA AELAVTIKF) OKOVN Kal
Ta AelavTika vrtoAeippata. Ot okeAeToi {ipkoviag Tpérel va kabapiCovtal pe To atpod. Aegv eival amapaitnto va appdoBoAfceTe T eTipdavela
NG ETKAALYNG yia va avénBei 0 CUYKOANTIKOG SETUOG.

2. ZuyKOAANTIKOG TTapayovtag
Ma BéATioTo Seopd petadd tng {ipkoviag kat Tou HeraCeram Zirconia 750, To HeraCeram Zirconia 750 Adhesive edpappdletal otny etipavela
TOU OKEAETOU pE €va TIIVENO Og opolopopda AeTttd oTpwpa (wash) kat yivetat étrtnon utod kevo (BA. Siaypappa omtnong).

3. Emiotpwon

H kepapikr eTiKAALPN givat oxedlacpévn yla TexViKr 600 aTpwoewv (EioTpwan odovtivng adapavtivng) rj, avaloya pe TiG eTBLPNTEG alodn-
TIKEG QMAUTACELG, e TIPOOBETA EEATOUIKELPEVA LKA, Kal yiveTal 6TtTnon nG. Ta AuXeVIKA Kepapikd LM kai o 510pBwTiko LAk (COR)
XPNOIOTIOOVVTAL YIa SLOPBWOELG PETA TNV OAOKARPWON TNG ETIKAALYNG. Ta avkevika kepapikd HM xpnaotpottololvtal yia Tnv mapaywyr
OAOKEPAPIKWYV TTEPIBWPIwV oTedavng. MNa TNV TIPOETOIPAGIA TWV ETOIWV TIPOG XPHON TIOLSPWYV, Ol KEPAUIKEG TIOLSPESG avaplyvuovTal Pe ypa
86unong ML 1 MLS armo tn oelpd HeraCeram tng Kulzer. Ta auxevikd kepapikd HeraCeram Zirkonia 750 HM kat LM avaptyvoovtal pe uypo
66pnong HeraCeram (SML). Na tn diadikacia 61rTnong avatpéEte aTov Ttivaka OtrTnong.

Znueiwon: MNa TV amoduyr 0TIVONG TNG KEPAUIKAG OKOVNG KATA TOV TPOXIOHO TWV KEPAHIKWY LAIKWY, POPETTE PACKA TIPOTWTIOU Kal
TIPOOTAGIA PATIWV KAl EPYACTEITE PE CUOKELT) avappOpnong.

4. ‘'Omtnon otiABwaong (glaze)

H emkdAupn PTIopEel va XapakTnploTei HEPHOVWHEVA HE TIG XPWOTIKEG YeVIKAG xpriong HeraCeram Glaze universal kat HeraCeram Stains
universal, oOpdpwva pe Tig 0dnyieg xpriong. O Babuog valoroinong kat n vdr TNG KePApIKNG eTipavelag kabopifovral katd ™ Sidpkela
&TITNONG LOAWPATWY aTé TN BepPOKPaATia Kat To XPOVO avapovig PEXPL TV TEAIKN Beppokpaacia. Ma 1o Adyo autd, ol Tipodlaypadeég yia
Beppokpaacia kat To xpdvo Trapapovig Katd tn oTiABwon eival HOvVo eVEEIKTIKEG KAl PTIOPEL VA XPEIAOTEL va puBHIOTOLV yia va eTtiteuxBei To
araTovpevVo amoTtéAeopa. MNa tn dadikasia OTrTnNong avatpéEte atov Tivaka OtTnong. Eival emiong duvatr n pnxavikr oti\Bwon tou
HeraCeram Zirkonia 750.

ETuKAAupn oPpewv oKEAETWV SITLPITIKOD ABiou

1. Npoetolpacia okeAETOD
MeTd TNV OAOKApwaon TG £MEEEPYATIAC TOU OKEAETOU, TA AVTIKEIMEVA TIPETIEL VA KABAPLOTOVV ETIIPEAWS ATIO TNV OTIOIA AELAVTIKF OKOVN Kal
Ta AELQVTIKA LTTOAEIPPATA, TLX. XPNOotHoTolwvTag Tidaka atpol. Mnv appoPoleite Tov okeAetod pe Al,O5 1y yudAveg xavtpeg!

2. ZuyKOAANTIKOG TTapayovtag
lMa BéATioTo Seopd petagd Tou Simupttikol ABiou kat Tou HeraCeram Zirconia 750, To Adhesive 750 edappdletal emakdlouvba atny emidpa-
VELO TOU OKEAETOU pe €va TIVEAO o€ opolopopda AETITO oTpwHa (wash) kat yivetat 6trTnon vto kevo (BA. didypappa 6trTtnong).
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3. Emiotpwon

BA. mapamnavw. Mpérmet va doBei mpoaooyxr otn diadikacia émtnong

4. ‘'Omtnon otiABwaong (glaze)
BA. mapamavw. Mpémet va §oBei tpoooyr) otn dladikacia omrtnong

Mivakag avtioToixiong XpwHATWV

Anoyxpwaon Al A2 A3 A35 | A4 B1 B2 B3 B4 C1 c2 c3 c4 D2 D3 D4 BL1 |BL3
Increaser INA1 | INA2 | INA3 | INA3,5 INA4 | INB1 | INB2 | INB3 | INB4 [ INCT |INC2 | INC3 | INC4 | IND2 | IND3 | IN D4

Dentine DA1 |DA2 |DA3 |DA35 DA4 |DB1 |DB2 |DB3 (DB4 (DC1 |DC2 |DC3 |(DC4 (DD2 [DD3 |DD4 |DBL1|DBL3
(08ovtivn)

Chromadentine | CD A1 | CD A2 | CD A3|CDA3,5| CDA4| CDB1| CDB2| CDB3| CDB4| CDC1| CD C2| CD C3| CD C4| CD D2| CD D3| CD D4

Incisal St St S2 S2 sS4 St St S2 sS4 St S3 S3 S3 St S2 S2 SBL |SBL
(Adapavrtivn)

Nopoi MD1 | MD1 |SD2 |SD2 |SD2 |MD2 |[MD2 |(MD3 |MD3 |[MD2 |SD1 |SD2 |SD2 |MD1 | MD3 | SD1

odovTivng

Aeutepoyevig

odovtivn

Value VL1 (VL2 (VL3 |VL4 |VvL4 VL1 (VL2 VL3 VL4 |VL1 |VL2 |VL3 [VL4 [VL2 |VL3 |VL4

Opal incisal 0S1 |0S1 |0S2 |0S2 | 0S4 [(0S1 [0St [0S2 [0S4 [0St |0S3 |0S3 |0S3 |0S1 |0S2 |[0S2
(OnaAifovoa

adapavrivn)

Kepapka 1 1 2 6 3 3 4 4 1 1 6 6 1 2 4

nepbwpiov

HM/LM

Mivakag avTioToixiong XpwHATwvV

ZHMANTIKH ZHMEIQZH: O1 6eppokpaaieg 6trtnong mou avaypdadovtal akoholBwg eival evoelkTiKeG. Ot amokAioelg eival Suvatég Adyw
S1adOPETIKWV GOUPVWV OTITNONG KEPAHIKWY KAl HTIOPEL VA XPEIAOTEL VA TIPOOAPHOCTOUV.

Tevikog mivakag omtneng Adhesive 750 | Kepapka 1. Dentine? | 2. Dentine® | Stains-/ Glaze YAko S10pBwong | Kepapka
(ipkovia niepidwpiov HM universal COR nepBwpiov LM
Oeppokpacia évapéng °C 500 500 500 500 500’ 500 500
Itéyvwpa Aemta 5 5 5 5 5 4 4
NpoBéppaven Aemtd 1 2 2 2 1 2 2

Avgnon Beppokpaciag °C/Aemto | 75 50 50 50 60 50 50

TeAwki Beppokpacia °C 800 780 750 745 725 715 715

Xpovog Stakpatnong Aemta 2 1 1 1 0,5-1 1 1

‘Evapén kevoo °C 500 500 500 500 - 500 500

Awakorti} KEVoD °C 800 780 750 745 - 715 715

Tevikag mivakag omTnong Adhesive 750 | Kepajpuka 1.Dentine? | 2. Dentine? | Stains-/ Glaze YAko S10p8wong | Kepapika
Simuptriko Aibo neptwpiov HM universal COR neptdwpiov LM
Oeppokpacia Evapéng °C 400 400 400 400 400° 400 400
Itéyvopa Aemtd 5 5 5 5 5 4 4
NpoBéppavon Aemta 1 2 2 2 1 2 2

Avgnon Beppokpaciag °C/Aemttd | 50 50 50 50 60 50 50

TeAki Beppokpacia °C 750 780 750 745 725 715 715

Xpovog dtakpatneng Aemta 1 1 1 1 0,5-1 1 1

‘Evapén kevoo °C 400 400 400 400 - 400 400

Awakormi} KEVol °C 750 780 750 745 - 715 715

PuBpog Yugng: Aev amattobvtat kaBoplopévol pubpoi YUENG yia Ta Kepapikd LAka oYewv HeraCeram Zirkonia 750.

1 Apxikn Beppokpacia 600°C yia TN xprion Twv anoxpwoewy Stains kat ractwv Glaze!
2 Bewpel TIG akOAovBeG paleq: Dentine (OSovtivn) / Chroma dentine / Incisal (Adapavrtivn) / Transpa (Aladdvela) / AoBoi oSovtivng / AoBoi
odovrivng / Aevtepoyevrg odovtivn / Value / Opal incisal (OrtaAiovoa adapavtivn) / Opal transpa (OmahiCovoa Siaddvela) / Enhancer /
Mask / Gingiva (O0Aa) / Increaser
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Texvika otoixeia

Dentin (o8ovtivn) / Chromadentin / Incisal (Adapavtivn)/ Transpa (Awagpavera)/ Aopoi odovtivng / Aeutepoyeviic
odovtivn (emappara & deutepoyevijs 0dovtivn/ Value / Opal Incisal (OnaAifovoa adapavtivn) / Opal Transpa (OmaAi-
Tovca diagavera) / Enhancer / Mask / Gingiva (o0Aa) / Increaser:

CTE (25-400°C) 9,0 +0,2 ym/m-K

CTE (25-500°C) pn Stabéatpo (H6)

TG 480+20°C
YAko 816p8wong COR / K d tepBwpiov LM:

CTE (25-400°C) 8,9+0,2 ym/m-K

CTE (25-500°C) un dtabéatpo (U6)

TG 470 +20°C

Auxevika oAokepapika HM:

CTE (25-400°C) 9,0+ 0,2 ym/m-K

CTE (25-500°C) un Stabéatpo (ud)

TG 510 £20°C
Adhesive 750:

CTE (25-400°C) 9,0 £ 0,2 pm/m-K

CTE (25-500°C) un abéatpo (ud)

TG 485+20°C

Edv n Beppokpaaia petamtwong oe balo eival Tepimou 500 + 30°C kat uTtapyel onpavTikry aAhayr) otnv KAion g kaptoAng CTE Tipwv Kal
peTd T Beppokpacia HETATTTwonG oe Valo, TOTe SnAwveTtal n Tiur) Twv 400°C.

levikég MAnpodopieg

Mapakalovpe TIPOCEETE TIG akOAoUBeG 08nyieq aodaleiag kat OAeG TiG 0dnyieg emefepyaniag oe AAAEG evOTNTEG. AUTO TO TIPOIOV PTTOPEL va
uttooTtei eneepyaoia povo oupdwva Pe TiG 0dnyieg xpriong. OToladnToTe xprion Katd apdBacn auTtwv Twv odnylwv Bpioketal otn Slakpl-
TIKI] EUXEPELA KAl TNV ATTOKAELOTIKT £UBOVN TOU 0dovTIATPOUL. MLV aTtod TN XEron EAEYXETE HE OTITIKO €AeyX0 yla TiBaveég BAABeG. Aev eTiTpé-
TIETAL VA XPNOLHOTIOINB00V EAATTWHATIKA TIPOIOVTa.

Ymodeigeig mpoeidomoinong kat acpaleiag

Amopelyete va avarvéete okovn/avabupidoeig/agpia/otayovidia/atpoig/ekvepwpata. E§aodaliote emapkr] aeplopd Kal e€aeplopo.
Dopdate KATAANAN HATKA TIPOCWTIOU KAl TIPOTAGIA TWV HATIWV. Ald TNG EL0TIVONG HTIOPOLV SnptouynBolv BAABeG uyeiag. Mropei va Ttpo-
kaA€oel uttvnAia fj {ahn. Autoi ot kivéuvol kat ot 08nyieq aopaleiag dev avadépovtal otny idla TNV TIPOCOETIKN AroKaTAoTaor, aA\d aTtoug
aTHOUG Kal TIG OKOVEG TIOU ameAeLBePWvOVTaL KATA TNV EMEEEPYATia Tou LAIKOU.

E151kn) cupBouvAn

Ma v TepiAnPn Twv XapakTNPLOTIKWY AaohAAELaG Kat TwV KAWVIKWY eTiiddoewy (SSCP), avatpé€te otn Baon dedopévwv EUDAMED
(https://ec.europa.eu/tools/eudamed) rj emikolvwvriote ot dlebBuvon sscp-service@kulzer-dental.com

Ma va Bpeite To SSCP ato EUDAMED, xpnotportotrote tov kwdikod UDI oTn ouokevasia Tou TpoiévTog.

ZuvOnkeg amobnkevong

ZaVAKAEIOTE TIPOOEKTIKA TO SOXEI0 PETA TNV adaipean Tou TPoidvTog yia va arodulyete T HOAvvon, To ofdAlacpa kal To oTeéyvwpa. Agv
amnarroovTal eidIkEG ouvlrkeg GUAAENG.

Ymodeigeig anmoppupng

Z0otaon: H amoppupn TIPETEL va yivetal cOPPWVA HE TOUG ETTICNHOUG KavoviopoUG. Mnv amoppimTeTe Ta TiepleXOHEVA ) TIG HEPIKWG adela-
OMEVEG OUOKELATIEG OTA OIKIAKA ATIOPPIUHPATA 1 PNV ETITPETIETE va ELIGEABOLV OTO CUGTNHA ATIOXETELONG.

Eupwrtdikog katdloyog amopAritwv: 180106 Xnpikd Ttou amotehovvTal amod i TIEPIEXOLV ETTIKIVOUVEG OUTIEG.

Avakoivwon karayyeAiag

AvadépeTe Tov apiBuo maptidag Kat Tov apiBpo eidoug 1) To UDI oe kGBe eTtikovwvia OXETIKA e TO TIPOIOV.

Z0pdwva pe v Odnyia yia Ta latpotexvoloyika Mpoidvta tng EE, ol xprioteg/ xprioTeg uttoxpeolvTal va avapepouv ta aoapd cuppavrta
TIOU OyeTICOVTAL HE TA LATPOTEXVOAOYIKA TIPOIOVTA OTOV KATAOKELAOTH KAl OTNV appodia apxr TG XWPag otny oroia cuvéPnoav.

Ta dehtia Sedopévwy aodaleiag kat TTEpIOoATEPEG TTANPodopies eival Slabeaipeg otnv otooeida pag www.kulzer.com

Huepopnvia tehevtaiag avabewpnong: 2024-03
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HeraCeram Zirkonia 750 Navod k pouziti €

Zdravotnicky prostredek - Pouze pro pouziti zubnimi lékafi.

Zamysleny

Dentalni keramicky material pro fazetovani, Upravy a modifikace protetickych nahrad

Klasifikace podle EN ISO 6872: Typ |, Trida 1

Tento dentdlni material je vhodny pro pacienty, ktefi potfebuji stomatologické oSetfeni na zékladé nasledujicich indikaci se zohlednénim
kontraindikaci. U téhotnych a kojicich Zen je nutné peclivé zvazit rizika oSetreni ve srovnani s pfinosy, zejména s ohledem na nenarozené
dité nebo kojence.

Zdravotnické prostfedky spolecnosti Kulzer zajistuji rehabilitaci oralnich funkci jako je Zvykani ¢i fe¢ a také funkce estetické. Pomoci
rekonstrukce nebo protézy stabilizuji zbyvajici chrup a/nebo alveolarni vybézek.

Indikace
Idedlni fazetovaci materidl pro keramické konstrukce, vyrobené z zirkonium oxidu a lithium disilikatu, s CTE (a 25-500°C) 9,7-11,0 pum/m-K.

Kontraindikace

e Bruxismus nebo jiné parafunkéni navyky

¢ Tento vyrobek se nesmi pouzivat v pfipadé alergii na nékteré ze slozek tohoto produktu.

Mozné nezadouci Uucinky

Tento vyrobek nebo néktera z jeho slozek mize v nékterych pfipadech vyvolat alergické reakce.

Slozeni

Praskové materialy HeraCeram Zirkonia 750

Sklokeramika, rGzovy titanit s obsahem chromu a cinu, zluty baddeleyit s obsahem vanadu a zirkonia, diyttrium oxid silikat, oxid cini¢ity

HeraCeram Zirkonia 750 Adhesive (pasta)
Sklokeramika, 1,4-butandiol, mo¢ovina

Navod k pouziti

e HeraCeram Zirkonia 750 Ize pouzit pouze na vybranych nosnych konstrukcich, jejichz koeficient termalni expanze (CTE) spada do
schvaleného rozsahu CTE.

HeraCeram Zirkonia 750 se nesmi smichat ¢i kombinovat s cizimi keramickymi fazetovacimi komponenty.

Pouziti cizich modelovacich/barvicich kapalin nebo fedidel neni indikovano.

Praskové materidly (napf. dentin, incisal atd.) se nesmi smichat s pastovymi materialy (napf. s lepidlem, barvami, glazurou).

Pokud se lepici pasta HeraCeram Zirkonia 750 Adhesive vysusi a jeji konzistence se tim stane hrubsi kvili dlouhému skladovani, Ize
napravit jeji viskozitu opatrnym pridanim pfipravku HeraCeram Paste Opaque Liquid (POL).

¢ Konstrukce pro keramické fazetovani musi mit redukovany anatomicky tvar. Konstrukce by nemély mit ostré hrany a rohy.

Aplikace produktu
Fazetovani konstrukci z zirkonium oxidu

1. Priprava konstrukce
Po dokonéeni konstrukce musi byt prvky peclivé ocistény od abrazivnich prachil a zbytkd. Konstrukce ze zirkonium oxidu se musi vycistit
parni tryskou. Fazetovaci povrch neni nutné za tcelem zvyseni adhezivity piskovat.

2. Adhezivum
Pro optimalni pfilnavost mezi zirkonium dioxidem a HeraCeram Zirconia 750 se na povrch konstrukce pomoci kartacku aplikuje rovnomérna
vrstva lepidla HeraCeram Zirconia 750 Adhesive, ktera se poté vypali pod odsavanim (viz vSeobecnou vypalovaci tabulku).

3. Vrstveni

Keramicka fazeta je vytvorena dvojvrstvou technikou (dentinové a incizalni vrstvy), nebo v zavislosti na estetickych pozadavcich s dal$imi
individualnimi materialy?, a vypalena. Okrajové keramické prvky margin LM a korekéni material (COR) se pouzivaji pro Upravy po dokoné&eni
fazetovani. Okrajové keramické prvky margin HM slouzi k vyrobé celokeramickych okrajii korunek. Pro pfipravu finainé pouzitelného
prostfedku se keramické prasky misi s modelovacimi kapalinami ML nebo MLS z fady Kulzer HeraCeram. Okrajové materidly margin
HeraCeram Zirkonia 750 HM a LM se misi s kapalinou pro margin okrajové materidly HeraCeram margin material liquid (SML). Pro infor-
mace o postupu vypalovani viz vypalovaci tabulku.

Poznamka: Abyste nevdechovali keramicky prach béhem brouseni keramickych materialli, noste obli¢ejovou masku a ochranu o¢i
a pouzivejte saci zafizeni.

4. Vypalovani glazury

Fazetu Ize individualné charakterizovat pomoci univerzalni glazury HeraCeram Glaze universal a univerzalnich barev HeraCeram Stains
universal podle navodu k pouziti. Stupen glazovani a textura keramického povrchu jsou dany béhem vypalovani glazury vysi teploty
a délkou prodlevy do dosazeni finalni teploty. Nastaveni prfedepsana pro teplotu vypalovani glazury a dobu prodlevy proto slouzi pouze
jako voditko, které je nutné v kazdém pfipadé upresnit podle pozadovaného vysledku. Pro informace o postupu vypalovani viz vypalovaci
tabulku. Keramiku HeraCeram Zirkonia 750 Ize rovnéz mechanicky lestit.

Fazetovani konstrukci z lithium disilikatu

1. Pfiprava konstrukce

Po dokonceni konstrukce musi byt prvky peclivé o¢istény od abrazivnich prachl a zbytkdl, napt. pomoci parni trysky. Nepiskujte konstrukce
s Al,O3 nebo sklenénymi kriip&jemi!

2. Adhezivum

Pro optimalni pfilnavost mezi lithium disilikatem a HeraCeram Zirconia 750 se nasledné na povrch konstrukce pomoci kartaéku aplikuje
rovnomérna vrstva lepidla Adhesive 750, ktera se poté vypali pod odsavanim (viz véeobecnou vypalovaci tabulku).

3. Vrstveni
Viz vy$e. Vénujte laskavé pozornost postupu vypalovani.

4. Vypalovani glazury
Viz vy$e. Vénujte laskavé pozornost postupu vypalovani.
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Mapovaci tabulka barev

Odstin Al A2 |A3 |A35 |A4 |[B1 B2 (B3 |B4 [C1 c2 [(Cc3 |c4 D2 |D3 |D4 (BL1 |BL3
Increaser INAT | INA2 | INA3 | INA3,5 INA4 | INB1 | INB2 [INB3 [ INB4 |INCT [INC2 |INC3 |INC4 [IND2 [ IND3 |IND4

Dentin DA1 |DA2 |DA3 |[DA35 DA4 |DB1 |DB2 |DB3 |DB4 [DC1 [DC2 |DC3 [DC4 |DD2 [DD3 |DD4 | DBLT|DBL3]
Chromadentin | CD A1 | CDA2| CDA3|CDA35| CDA4| CDB1| CDB2| CD B3| CDB4| CD C1| CD C2| CD C3| CD C4| CD D2| CD D3| CD D4

Incisal S1 S1 S2 S2 S4 S1 S1 S2 S4 S1 S3 S3 S3 St S2 S2 SBL |SBL
Mamelon MD1 |MD1 | SD2 [SD2 |SD2 |MD2 |MD2 |MD3 |MD3 |MD2 |[SD1 |SD2 |SD2 |MD1 |MD3 |SDi

dentin

Sekundarni

dentin

Value VL1 [VL2 | VL3 |vL4 [vL4 | VL1 (VL2 VL3 | VL4 | VL1 |VL2 |VL3 |VL4 |VL2 |VL3 |[VL4

Opalincisal | 0S1 [0S1 |0S2 |0S2 |0S4 [0S1 |0S1 [0S2 |0S4 [0S1 |0S3 [0S3 |0S3 [0St |0S2 |0S2

Okrajové 1 1 2 2 6 3 3 4 4 1 1 6 6 1 2 4

keramické

prvky margin

HM/LM

VsSeobecna vypalovaci tabulka

DULEZITA POZNAMKA: Uvedené teploty vypalovani slouzi pouze jako voditko. Odchylky jsou mozné vzhledem k proménlivosti vykonu
a typu pece a je mozné, ze budou potfebné Upravy.

Vseobecna Adhesive Okrajové 1.Dentin? | 2. Dentin? | Stains-/ Glaze | Korekéni Okrajové

vypalovaci tabulka 750 keramické universal material COR | keramickeé

Zirkonium oxidu prvkymargin prvkymargin
HM LM

Pocatecni teplota °C 500 500 500 500 5007 500 500

Suseni min 5 5 5 5 5 4 4

Predbézného ohievu min 1 2 2 2 1 2 2

Nardst teploty °C/min |75 50 50 50 60 50 50

Konecna teplota °C 800 780 750 745 725 715 715

Doba prodlevy min 2 1 1 1 0,5-1 1 1

Zacatek odsavani °C 500 500 500 500 - 500 500

Ukonéeni odsavani °C 800 780 750 745 - 715 715

Vseobecna Adhesive | Okrajové 1. Dentin? | 2. Dentin? | Stains-/ Glaze | Korekéni Okrajové

vypalovaci tabulka 750 keramické universal material COR | keramickeé

Lithium disilikatu prvkymargin prvkymargin
HM LM

Pocatecni teplota °C 400 400 400 400 400’ 400 400

Suseni min 5 5 5 5 5 4 4

Piedbézného ohievu min 1 2 2 2 1 2 2

Nariist teploty °C/min | 50 50 50 50 60 50 50

Koneéna teplota °C 750 780 750 745 725 715 715

Doba prodlevy min 1 1 1 1 0,5-1 1 1

Zacatek odsavani °C 400 400 400 400 - 400 400

Ukongéeni odsavani °C 750 780 750 745 - 715 715

Rychlost chladnuti: Pro fazetovaci keramické prvky HeraCeram Zirkonia 750 nejsou definovany zadné pozadované rychlosti ochlazovani.

1 Pogate¢ni teplota 600°C pro barvy a glazuru v pasté!
2 tyka se nasledujicich hmot: Dentin / Chromadentin / Incisal / Transpa / Mamelon dentin / Sekundarni dentin / Value / Opal incisal /
Opal transpa / Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser

40



Technické udaje

Dentin / Chromadentin / Incisal / Transpa / Mamelon dentin / Sekundarni dentin / Value / Opal incisal / Opal transpa /
Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser:

CTE (25-400°C) 9,0 £ 0,2 pm/m-K
CTE (25-500°C) neni k dispozicineni
TG 480+20°C

Korekéni material COR / Okrajové keramické prvky margin LM:

CTE (25-400°C) 8,9+ 0,2 pm/m-K
CTE (25-500°C) neni k dispozicineni
TG 470 +20°C

Okrajové keramické prvky HM:

CTE (25-400°C) 9,0+ 0,2 pm/m-K

CTE (25-500°C) neni k dispozicineni

TG 510 £20°C
Adhesive 750:

CTE (25-400°C) 9,0 £ 0,2 pm/m-K

CTE (25-500°C) neni k dispozicineni

TG 485+20°C

Pokud je prechodova teplota skla pfiblizné 500 + 30 °C a dojde k vyznamné zméné sklonu kfivky CTE pred dosazenim této teploty a po
ném, je uvedena hodnota 400 °C.

Obecna doporuceni

Peclivé dodrZujte nasledujici bezpe¢nostni pokyny a véechny pokyny pro zpracovani v ostatnich ¢astech. Tento produkt mize byt zpracovan
pouze podle ndvodu k pouziti. Jakékoli pouZiti v rozporu s témito pokyny je na uvazeni a vyhradni odpovédnosti zubniho Iékare. Pred
pouzitim zkontrolujte, zda obal vyrobku nejevi viditelné znamky poskozeni. Poskozené vyrobky nesméji byt pouzivany.

Varovani a bezpecnostni pokyny

Vyvarujte se vdechnuti prachu / dymu / plynu / mlhy / par / spreje. Zajistéte adekvatni ventilaci a odvod zplodin. Pouzivejte vhodnou
obli¢ejovou masku a ochranu oéi. Vdechovani mize zpUsobit zdravotni obtize. MUZe zpUsobit ospalost a zavraté. Tato rizika a bezpe¢nostni
upozornéni se nevztahuji na samotné protetické nahrady, ale na vypary a prachy, které se uvolfiuji béhem jejich zpracovani.

Zvlastni pokyny

Dokument SSCP najdete v databazi EUDAMED (https://ec.europa.eu/tools/eudamed), pfipadné piste na adresu sscp-service@kulzer-dental.com
SSCP najdete v databazi EUDAMED pomoci kédu UDI na obalu produktu.

Podminky uchovavani

Po vyjmuti vyrobku opatrné znovu utésnéte nadobu, aby nedoslo ke kontaminaci, hrudkovani nebo vysuseni. Nejsou vyzadovany zadné
zvlastni podminky uchovavani.

Pokyny pro likvidaci

Doporuceni: Likvidace v souladu s ifednimi predpisy. Obsah ani obaly, které nejsou bezezbytku vyprazdnéné, nevyhazujte do domovniho
odpadu a nenechte je uniknout do kanalizace.

Evropsky katalog odpadti: 180106 Chemikalie, které jsou nebo obsahuji nebezpeéné latky.

Oznameni o reklamaci

Ve veskeré korespondenci o produktu uvadéjte Cislo Sarze a Cislo artiklu nebo UDI.

Podle smérnice EU o zdravotnickych prostredcich jsou uZzivatelé/pacienti povinni hlasit zavazné udalosti tykajici se zdravotnického pro-
stfedku vyrobci a pfisluSnému organu zemé, ve které k nim doslo.

Bezpecnostni listy a dalsi informace jsou k dispozici na nasich webovych strankach www.kulzer.com

Datum revize: 2024-03
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HeraCeram Zirkonia 750 Hasznalati utasitas v

Orvostechnikai eszk6z - Kizarélag fogaszati szakemberek hasznalhatjak.

Javallat

Fogéaszati keramia leplezéséhez, helyredllitd protézisek testre szabasahoz és atalakitasahoz.

Osztélyozas a EN ISO 6872 alapjan: |. tipus; 1. osztaly

Ez a fogaszati anyag olyan péaciensek esetében alkalmazhatd, akiknek fogorvosi kezelésre van sziikségiik az aldbbi javallatok esetén,
figyelembe véve az ellenjavallatokat. Terhes és szoptatd néknél a kezelési kockazatokat gondosan kell mérlegelni az elényok fényében,
figyelembe véve a sziiletendd gyermeket vagy csecsem6t.

A Kulzer orvostechnikai eszk6zok biztositjak a sz&j funkcidinak — példaul a ragas, a beszéd és az esztétika — rehabilitacidjat. Stabilizaljak
a maradék fogazatot és/vagy az alveolaris gerincet helyreallité vagy protetikus médszerekkel.

Indikacios teriilet

Idedlis leplezéanyag cirkénium-dioxidbdl és litium-diszilikatbol gyartott keramiavazakhoz, amelyek hétagulasi egytthatéja (a25-500°C)
9,7-11,0 ym/m-K.

Kontraindikacié

e Bruxizmus vagy mas parafunkciondlis szokasok.

* Atermék Gsszetevbivel szembeni ismert vagy gyanitott allergia esetén a termék alkalmazasa ellenjavallt.

Lehetséges mellékhatasok
Bizonyos esetekben a termék, vagy annak egyes Gsszetevéi tulérzékenységi reakciokat valthatnak ki.

Osszetétel

IjeraCeram Zirkonia 750 por allagi anyagok

Uveg-keramia, krém-on-rézsaszin-titanit, vanadium-cirkdnium-sarga-baddeleyit, di-ittrium-oxid-szilikat, én(IV)-oxid
IjeraCeram Zirkonia 750 Adhesive (paszta)

Uveg-keramia, 1,4-butandiol, karbamid

Hasznalati utasitas

* HeraCeram Zirkonia 750 csak olyan fogpétlé anyagokndl hasznalhato, amelyek hétagulasi egyditthatéja (CTE) a jovahagyott CTE-

tartomanyon belll van.

HeraCeram Zirkonia 750 nem keverheté/kombinalhaté idegen keramiak takarasra szolgalé keramiakomponenseivel.

A modellezésre/szinezésre hasznalt folyadékok vagy ismeretlen keramidk higabb folyadékainak alkalmazésa nem javasolt.

A porszer(i anyagokat (pl. dentin, incisal stb.) nem szabad pasztaszer( anyagokkal (pl. ragasztd, festék, fényezd) keverni.

Ha a HeraCeram Zirkonia 750 Adhesive ragasztopaszta dllaga a hosszabb tarolas miatt szarazabba és igy szilardabba valik, a viszkozitas

a HeraCeram Paste Opaque Liquid (POL) évatos hozzaadasaval Ujra bedllithato.

* A keramia leplezéséhez hasznalt fogpoétlasoknak csokkentett anatomiai formajunak kell lennitik. Kertlni kell az éles szélek és sarkok
kialakitasat a fogpétlasokon.

Termék alkalmazasa
Cirkonium-dioxid vazak leplezése

1. A vaz el6készitése

A fogpdtlasok befejezése utan az elemeket alaposan meg kell tisztitani a csiszoldportdl és a csiszoléanyagok maradvanyaitdl. A
cirkénium-oxid fogpétlasokat gézsugarzoéval kell megtisztitani. Az adheziv kotés fokozasa érdekében nem szlikséges fuvast alkalmazni a
takaras felliletén.

2. Ragasztéanyag
A cirkénium-dioxid és a HeraCeram Zirconia 750 koz6tti optimalis kétés érdekében vigye fel a HeraCeram Zirconia 750 Adhesive ragasztot
ecsettel egyenletesen vékony rétegben (mosas) a fogpétlas fellletére, majd égesse ki vakuumban (lasd az égetési tablazatot).

3. Rétegzés

A keramiatakaras kétréteg(i technikaval (dentin-incizélis rétegzés) vagy — a kivant esztétikai eredménytél fliggéen — tovabbi egyedi
anyagokkal? keriil kialakitasra, majd kiégetésre. Az LM margin keramia és a korrekciés anyag (COR) a leplezés befejezése utan a
korrekciéhoz hasznalhaté. A HM margin kerdamia a tisztan keramia koronaszélek készitésére hasznalhaté. A felhasznalasra kész allapot
eléallitasdhoz a keramiaporokat a Kulzer HeraCeram termékcsalad ML vagy MLS modellezé folyadékaval kell 6sszekeverni. A HeraCeram
Zirkonia 750 HM és LM szélanyagokat HeraCeram folyékony szélanyaggal (SML) keverik. Az égetési eljarast lasd az égetési tablazatban.
Megjegyzés: A keramiapor belégzésének megelézése érdekében a kerdmiaanyagok &rlése soran viseljen maszkot és védészemiiveget,
és dolgozzon elszivé eszkozt.

4. Zomancégetés

A takaras egyenként ecsetelhet6 a HeraCeram Glaze universal és a HeraCeram Stains universal festékkel a haszndlati utasitas szerint. A
fényezés soran a bevonatképzés mértékét és a keramiafellllet texturajat a hémérséklet és a végsé hémérséklet eléréséig eltelt id6 hatarozza
meg. Tehat a zomancégetés hémérsékleti és id6tartam beallitasai csak Utmutatasul szolgélnak, ezeket esetlegesen a kivant eredmény
figgvényében be kell allitani. Az égetési eljarast lasd: égetési tablazat. A HeraCeram Zirkonia 750 emellett manualisan is fényezhetd.

Litium-diszilikat vazak leplezése

1. A vaz el6készitése
A fogpétlasok befejezése utdn az elemeket alaposan meg kell tisztitani a csiszoldportdl és a csiszoléanyagok maradvanyaitol, pl.
gbzsugarzdval. Ne fuvasson Al,0,-at vagy tUveggydngyoket a fogpotlasokral

2. Ragasztéanyag
A litium-diszilikat és a HeraCeram Zirconia 750 kdzotti optimalis kétés érdekében vigye fel a Adhesive 750 ragasztot ecsettel egyenletesen
vékony rétegben (mosas) a fogpétlas feliiletére utélag, majd égesse ki vakuumban (lasd az égetési tablazatot).
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3. Rétegzés
Lasd fent. Figyeljen az égetési eljarasra.

4. Zomancégetés
Lasd fent. Figyeljen az égetési eljarasra.

Szinegyeztetési tablazat

Shade Al A2 A3 A35 | A4 B1 B2 B3 B4 c1 c2 C3 ca D2 D3 D4 BL1 |BL3
Increaser INAT [ INA2 | INA3 [ INA3,5 INA4 | INBT [INB2 | INB3 [INB4 | INCT [INC2 | INC3 [INC4 | IND2 | IND3 | IND4
Dentine DA1 |DA2 |DA3 [DA35 DA4 |DB1 |(DB2 |DB3 |DB4 [DC1 [DC2 |DC3 [DC4 |DD2 (DD3 |DD4 | DBLT|DBL3]

Chromadentine | CD A1| CD A2| CD A3 [CDA3,5| CDA4| CDB1| CD B2| CD B3| CD B4| CD C1| CD C2| CD C3| CD C4| CD D2| CD D3| CD D4

Incisal S1 St S2 S2 S4 S1 St S2 S4 St S3 S3 S3 S1 S2 S2 SBL | SBL
Mamelondentin| MD1 | MD1 | SD2 |SD2 |SD2 |MD2 |MD2 | MD3 | MD3 | MD2 |SD1 |SD2 |[SD2 |MD1 | MD3 |SD1

Mésodlagos

dentin

Value VL1 | VL2 VL3 | VL4 VL4 |VL1 VL2 | VL3 [VL4 | VL1 |VL2 [VL3 |VL4 |VL2 |VL3 |VL4

Opalincisal | 0S1 [0S1 |0S2 |0S2 |0S4 [0S1 |0S1 [0S2 |0S4 [0S1 |0S3 [0S3 |0S3 [0St |0S2 |0S2

Margin keramia | 1 1 2 2 6 3 3 4 4 1 1 6 6 1 2 4
HM/LM

Altalanos kiégetési tablazat
FONTOS MEGJEGYZES: A megadott égetési hémérsékletek csak Utmutatéul szolgdinak. Eltérések lehetségesek a valtozd
kemenceteljesitmény és -tipusok miatt, és sziikség lehet médositasokra.

Altalanos kiégetési tablazat Adhesive Margin 1. Dentine? | 2. Dentine? | Stains-/ Glaze | Correction Margin
Cirkénium-dioxidbol 750 keramia HM universal material COR | keramia LM
Kezdé hémérséklet °C 500 500 500 500 500’ 500 500
Szaritas perc 5 5 5 5 5 4 4
Elémelegitési idd perc 1 2 2 2 1 2 2
Homérsékletemelkedés °C/perc | 75 50 50 50 60 50 50

Végsé homérséklet °C 800 780 750 745 725 715 715
Benntartasi ido perc 2 1 1 1 0,5-1 1 1

Kezdeti vakuum °C 500 500 500 500 - 500 500

Végso vakuum °C 800 780 750 745 - 715 715
Altalanos kiégetési tablazat Adhesive Margin 1. Dentine? | 2. Dentine? | Stains-/ Glaze | Correction Margin
Litium-diszilikatbél 750 keramia HM universal material COR | keramia LM
Kezdé hémérséklet °C 400 400 400 400 400 400 400
Szaritas perc 5 5 5 5 5 4 4
Elémelegitési idd perc 1 2 2 2 1 2 2
Homérsékletemelkedés °C/perc | 50 50 50 50 60 50 50

Végso hémérséklet °C 750 780 750 745 725 715 715
Benntartasi idd perc 1 1 1 1 0,5-1 1 1

Kezdeti vakuum °C 400 400 400 400 - 400 400

Végso vakuum °C 750 780 750 745 - 715 715

Hlitési sebesség: A HeraCeram Zirkonia 750 takardkeramiak esetén nincs meghatérozott hiitési sebesség.

' 600°C kezdShSmérseklet a szinarnyalathoz és zomancpasztakhoz!
2 a kdvetkez6 masszékat foglalja magaban: Dentine / Chromadentine / Incisal / Transpa / Mamelondentin / Masodlagos dentin / Value /
Opal incisal / Opal transpa / Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser
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Miiszaki adatokt

Dentine / Chromadentine / Incisal / Transpa / Mamelondentin / Masodlagos dentin / Value / Opal incisal / Opal transpa
/ Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser:

CTE (25-400°C) 9,0 £ 0,2 pm/m-K
CTE (25-500°C) nem 4ll rendelkezésre (n.a.)
TG 480+20°C

Korrekcios anyag COR / Margin keramia LM:

CTE (25-400°C) 8,9+ 0,2 pm/m-K
CTE (25-500°C) nem dll rendelkezésre (n.a.)
TG 470 +20°C

Margin keramia HM:

CTE (25-400°C) 9,0+ 0,2 pm/m-K
CTE (25-500°C) nem all rendelkezésre (n.a.)
TG 510 £20°C

Adhesive 750:
CTE (25-400°C) 9,0 £ 0,2 pm/m-K
CTE (25-500°C) nem all rendelkezésre (n.a.)
TG 485+20°C

Ha az livegesedési hémérséklet kortlbelll 500 + 30 °C, és a CTE-goérbe meredeksége az Uvegesedési h6mérséklet elétt és utan
jelentésen megvaltozik, akkor a 400 °C-os értéket kell megadni.

Altalanos tanacsok

Kérjuk, vegye figyelembe a kdvetkezé biztonsagi utasitasokat és a tovabbi szakaszok 6sszes utasitasat. Ezt a terméket csak a hasznélati
utasitads szerint szabad haszndlni. Barmilyen felhasznalds, amely nem felel meg ezeknek az utasitdsoknak, a fogorvos dontése és
kizardlagos felel6ssége. Els6 haszndlat el6tt szemrevételezéssel ellendrizni kell a sértetlenséget. A sérilt termékeket tilos felhasznalni.

Figyelmeztetések és ovintézkedések

Kertilje a por / fust / gaz / kod / gézok / permet belélegzését. Biztositson megfelel6 szell6zést és elszivast. Viselien megfelelé maszkot és
védbszemiiveget. Belélegzése egészségkarosodast okozhat. Almossagot és szédiilést okozhat. Ezek a veszélyek és biztonsagi utasitasok
nem magara a helyredllitd protézisre, hanem az anyag feldolgozésa soran felszabaduld gézdkre és porokra vonatkoznak.

Kiilonleges utasitas

Az SSCP-ért keresse fel az EUDAMED adatbazist (https://ec.europa.eu/tools/eudamed) vagy lépjen kapcsolatba az
sscp-service@kulzer-dental.com cimmel.

Az SSCP-t az EUDAMED rendszerében a termék csomagolasan talalhaté UDI kéd segitségével keresheti meg.

Tarolasi korilmények

A termék eltavolitdsa utdan gondosan zarja vissza a tarolét, hogy elkerllje a szennyezddést, a s(rlisédést és a kiszaradast. Nincs sziikség
kilonleges tarolasi feltételekre.

Hulladékartalmatlanitasra vonatkozé utasitasok

Ajanlas: A hatésagi eléirasoknak megfelel6 artalmatlanitsa. A nem teljesen kiliritett csomagolast vagy annak tartalmat ne dobja haztartasi
hulladékok kozé, és ne engedje, hogy ezek bekeriiljenek a szennyvizrendszerbe!

Eurdpai Hulladékkatalégus: 180106 veszélyes anyagokbdl allé vagy azokat tartalmazé vegyi anyagok.

Ertesités a panaszrél
Kéritik, hogy a termékkel kapcsolatos valamennyi levelén tiintesse fel a tételszamot [LOT] és a cikkszamot [REF] nagy UDI.

Az EU orvostechnikai eszkdzokrdl szold rendelete szerint a felhasznalok/betegek kotelesek jelenteni az orvostechnikai eszkozzel
kapcsolatos sulyos incidenseket a gyarténak és az incidens helye szerinti orszdg illetékes hatésaganak.

Biztonsagi adatlapok és tovabbi informéaciok az alabbi weboldalunkon www.kulzer.com

Kiadas datuma: 2024-03
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HeraCeram Zirkonia 750 LietoSanas instrukcija @O

Mediciniska ierice - Lietosanai tikai zobarstniecibas specialistiem.

Paredzetais lietojums

Zobu keramika protez€Sanas restauracijas veniru veido$anai, pielagosanai un parveidosanai.

Klasifikacija saskana ar EN ISO 6872: | tips, 1. klase

Sis zobarstniecibas materials ir piemérots pacientiem, kuriem nepiecie$ama zobu arst&$ana atbilstosi talak noraditajam indikacijam,
nemot véra kontrindikacijas. Attieciba uz grutniecém vai ar kriti barojosam sievietém ir rlpigi jaizveérté arstésanas riski un ieguvumi,
nemot véra vél nedzimusa bérna vai zidaina veselibu.

Kulzer mediciniskas ierfices nodrosina tadu oralo funkciju atjauno$anu ka koslasana, runasana un estétika. Tas stabilizé atlikuso zobu
izvietojumu un/vai alveolaro procesu, veicot zobu restauraciju vai protezésanu.

Indikacijas

Ideals venira materials keramikas karkasam, kas izgatavots no cirkonija dioksida un litija disilikata, ar CTE (temperattra 25-500°C)
9,7-11,0 um/m-K.

Kontrindikacijas

e Bruksisms vai citi parafunkcionali ieradumi.

o Siprodukta lietogana ir kontrindicéta, ja ir zinamas vai iesp&jamas alergijas pret &7 produkta komponentiem.

lespéjamas blakusparadibas
Atseviskos gadijumos $is izstradajums vai kada no ta sastavdalam var izraisit alergiskas reakcijas.

Sastavs
HeraCeram Zirkonia 750 pulvera materiali
Stikla keramika, hroma-alvas-roza-sféns, vanadija-cirkonija-dzeltenais-baddeleits, deitérija oksida silikats, alvas (IV) oksids

HeraCeram Zirkonia 750 Adhesive (pasta)
Stikla keramika, 1,4-butandiols, urinviela

Piezimes par lietoSanu

e HeraCeram Zirkonia 750 var izmantot tikai noraditajiem karkasa materialiem, kuru termiskas izplesanas koeficients (CTE) ir apstiprinataja
CTE diapazona.

HeraCeram Zirkonia 750 nedrikst jaukt/kombinét ar sveSas izcelsmes keramikas venira sastavdalam.

Modelésanas/krasosanas skidrumu vai svesas izcelsmes keramikas planaku skidrumu izmanto$ana nav noradita.

Pulverveida materialus (pieméram, dentinu, incisialu utt.) nedrikst sajaukt ar pastas veida materialiem (pieméram, limi, krasu, glazaru).
Ja HeraCeram Zirkonia 750 Adhesive pastas konsistence klust sausaka un lidz ar to stingraka ilgsto$as uzglabasanas dél, viskozitati
var noregulét, uzmanigi pievienojot HeraCeram necaurspidiguma pastas skidrumu (POL).

e Keramikas veniru karkasiem jabut ar samazinatu anatomisko formu. Jaizvairas no asam malam un stdriem uz karkasiem.

Produkta lietoSana
Venira uzlik§ana cirkonija dioksida karkasam

1. Karkasa sagatavosana
Péc karkasa apstrades pabeigSanas priekSmeti rlipigi janotira no abraziviem putekliem un atlikumiem. Cirkonija oksida karkasi jatira ar
tvaika struklu. Lai palielinatu limes sakeri, venira virsmu nav nepiecieS§ams apstradat ar struklu.

2. Saistviela
Lai nodrosinatu optimalu saikni starp cirkonija dioksidu un HeraCeram Zirconia 750, HeraCeram Zirconia 750 Adhesive tiek uzklata uz
karkasa virsmas ar otu vienmerigi plana karta (mazgasana) un apdedzinata vakuuma (skatit apdedzinasanas tabulu).

3. Kartas veido$ana

Keramikas venirs tiek veidots divslanu tehnika (dentina incisiala slana veido$ana) vai, atkariba no vélamajam estétiskajam prasibam, ar
papildus atseviskiem materialiem? un tiek apdedzinats. Korekcijam péc veniru pabeigsanas tiek izmantota apmalu keramika LM un korekcijas
materials (COR). Apmalu keramika HM tiek izmantota, lai razotu pilniba no keramikas veidotas kronu apmales. Lai iegutu lietoSanai gatavu
stavokli, keramikas pulveri tiek sajaukti ar modeléSanas skidrumiem ML vai MLS no Kulzer HeraCeram sérijas. HeraCeram Zirkonia 750
margin materiali HM un LM tiek sajaukti ar HeraCeram margin materiala kidrumu (SML). Apdedzina$anas procediru skatiet apdedzina-
$anas tabula.

Padoms. Lai izvairitos no keramikas puteklu ieelposanas, slipgjot keramikas materialus, valkajiet sejas masku un acu aizsargus un
stradajiet ar suk$anas ierici.

4. Glazuras apdedzinasana

Venirus var individuali raksturot ar HeraCeram Glaze universal un HeraCeram Stains universal stains saskana ar lietoSanas instrukciju.
Keramiskas virsmas glazdras limeni un tekstlru apdedzinasanas laika nosaka temperattra un noturé$anas laiks ldz galigajai temperatarai.
ade| minétas vertibas par apdedzinasanas reZimu un noturésanas laiku ir tikai orientgjosas, un tas japielago atbilstosi katra gadijuma
vélamajam rezultatam. Apdedzinasanas proceduru skatiet apdedzinasanas tabula. HeraCeram Zirkonia 750 var pulét arf mehaniski.

Venira uzlik§ana litija disilikata karkasam

1. Karkasa sagatavosana
Péc karkasa apstrades pabeigSanas priekSmeti rupigi janotira no abraziviem putekliem un atlikumiem, t.i., izmantojot tvaika straklu.
Neapstradajiet karkasu ar Al,O; vai stikla pérfitem!

2. Saistviela

Lai nodrosinatu optimalu saikni starp litija disilikatu un HeraCeram Zirconia 750, Adhesive 750 péc tam tiek uzklata uz karkasa virsmas ar
otu vienmerigi plana karta (mazgasana) un apdedzinata vakuuma (skatit apdedzinasanas tabulu).

3. Kartas veido$ana

Skatit ieprieks. levérojiet, kada ir apdedzinasanas procedara.

4. Glazuras apdedzinasana

Skatit ieprieks. leverojiet, kada ir apdedzinasanas procedura.
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Krasu saskanosanas tabula

Krasa Al A2 |A3 |A35 |A4 |[B1 B2 (B3 |B4 [C1 c2 [(Cc3 |c4 D2 |D3 |D4 (BL1 |BL3
Increaser INAT | INA2 | INA3 | INA3,5 INA4 | INB1 | INB2 [INB3 [ INB4 |INCT [INC2 |INC3 |INC4 [IND2 [ IND3 |IND4

Dentins DA1 |DA2 |DA3 |[DA35 DA4 |DB1 |DB2 |DB3 |DB4 [DC1 [DC2 |DC3 [DC4 |DD2 [DD3 |DD4 | DBLT|DBL3]
Hromadentins | CD A1 | CDA2| CD A3 |CDA35| CDA4| CDB1| CDB2| CD B3| CD B4| CD C1| CD C2| CD C3| CD C4| CD D2| CD D3| CD D4

Incisialais S1 S1 S2 S2 S4 S1 S1 S2 S4 S1 S3 S3 S3 St S2 S2 SBL |SBL
Mamelona MD1 |MD1 | SD2 [SD2 |SD2 |MD2 |MD2 |MD3 |MD3 |MD2 |[SD1 |SD2 |SD2 |MD1 |MD3 |SDi

dentiins

Sekundarais

denfins

Value VL1 [VL2 | VL3 |vL4 [vL4 | VL1 (VL2 VL3 | VL4 | VL1 |VL2 |VL3 |VL4 |VL2 |VL3 |[VL4

Opala 0S1 [0S1 |0S2 [0S2 | 0S4 |0St [0St |0S2 |0S4 [0St [0S3 |0S3 [0S3 |0S1 [0S2 |0S2

incisialais

Apmales 1 1 2 2 6 3 3 4 4 1 1 6 6 1 2 4

keramika

HM/LM

Visparéja apdedzinasanas tabula
SVARIGA PIEZIME: Dotas apdedzinasanas temperatiiras ir paredzétas ka vadiinijas.

un veidu dél, un var rasties nepiecieSamiba tas pielagot.

Ir iespéjamas novirzes dazadu krasns jaudu

Vispareja Adh A | 1. fins? | 2. ins? | Stains-/ Glaze Korekcijas Apmales
apdedzinasanas tabula 750 keramika HM universal materials COR | keramika LM
Cirkonija dioksida

Sakuma temperatiira °C 500 500 500 500 500° 500 500
Zavésana min 5 5 5 5 5 4 4
SildiSanas laiks min 1 2 2 2 1 2 2
Temperatiiras °C/min |75 50 50 50 60 50 50
palielinajums

Galiga temperatura °C 800 780 750 745 725 715 715
Noturésanas laiks min 2 1 1 1 0,5-1 1 1
Vakuuma sakums °C 500 500 500 500 - 500 500
Vakuuma partrauk$ana °C 800 780 750 745 - 715 715
Vispareja Adhesive A | 1. Dentins? | 2. ins? | Stains-/ Glaze Korekcijas Apmales
apdedzinasanas tabula 750 keramika HM universal materials COR | keramika LM
Litija disilikata

Sakuma temperatiira °C 400 400 400 400 400' 400 400
Zavésana min 5 5 5 5 5 4 4
SildiSanas laiks min 1 2 2 2 1 2 2
Temperatiiras °C/min | 50 50 50 50 60 50 50
palielinajums

Galiga temperatura °C 750 780 750 745 725 715 715
Noturésanas laiks min 1 1 1 1 0,5-1 1 1
Vakuuma sakums °C 400 400 400 400 - 400 400
Vakuuma partrauk$ana °C 750 780 750 745 - 715 715

Dzesésanas atrums: HeraCeram Zirkonia 750 veniru keramikai nav noteikti dzesé$anas atrumi.

' Sakuma temperattra 600°C iekrasojuma ton&anai un glaziras pastam!

2

transpa/Enhancer/Mask/Gingiva/Increaser
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Tehniskie dati

Dentins / Hromatiskais dentins / Incizialais / Transpa / Mamelona dentiins/Sekundarais dentins / Apjoma masa
(Value)/ Opala incizialais / Opal transpa / Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser:

CTE (25-400°C) 9,0 £ 0,2 pm/m-K
CTE (25-500°C) nav pieejami (n.p.)
TG 480+20°C

Korekcijas materials COR/Apmales keramika LM:

CTE (25-400°C) 8,9+ 0,2 pm/m-K
CTE (25-500°C) nav pieejami (n.p.)
TG 470 +20°C

Apmales keramika HM:

CTE (25-400°C) 9,0+ 0,2 pm/m-K

CTE (25-500°C) nav pieejami (n.p.)

TG 510 £20°C
Adhesive 750:

CTE (25-400°C) 9,0 £ 0,2 pm/m-K

CTE (25-500°C) nav pieejami (n.p.)

TG 485+20°C

Ja stiklosanas temperatira ir aptuveni 500 + 30°C un ir bitiskas izmainas CTE [knes slipuma pirms un péc stikloSanas temperatras, tiek
uzradita vértiba 400°C.

Visparigi padomi

Ladzu, uzmanigi ievérojiet $adus dro$ibas noradijumus un visas apstrades instrukcijas citas sadalas. So produktu var apstradat tikai
saskana ar lieto$anas instrukcijam. Par jebkuru lieto$anu, parkapjot $is instrukcijas, ir atbildigs zobarsts. Pirms pirmas lieto$anas ludzu
parbaudit ar vizualas kontroles palidzibu, vai nav bojajumu. Nedrikst izmantot bojatus izstradajumus.

Bridinajumi un drosibas instrukcijas

Izvairieties no putek|u / dimu/ gazes / miglas / tvaiku / aerosola ieelpo$anas. Nodrosiniet atbilstosu ventilaciju un izpladi. Lietot piemérotu
sejas masku un acu aizsargus. Materiala ieelpo$ana var izraisit veselibas problémas. Var izraisit miegainibu un reiboni. Sis briesmas un
drosibas noradijumi neattiecas uz pasu protezé$anas atjauno$anu, bet gan uz materiala apstrades laika izdalitajiem tvaikiem un putekliem.
Tpass ieteikums

Informaciju par SSCP skatiet EUDAMED datu baze (https://ec.europa.eu/tools/eudamed) vai rakstiet uz adresi sscp-service@kulzer-dental.com
Lai EUDAMED datu baze atrastu SSCP, izmantojiet produka iepakojumam pievienoto UDI kodu.

Glabasanas apstakli B

Péc produkta iznemsanas rupigi noslédziet konteineru, lai izvairitos no piesarnojuma, salip§anas un izzi$anas. Ipasi glabasanas apstakli
nav nepiecie$ami.

Izmesanas noradijumi

leteikums. Jalikvidé atbilstosi normativo aktu prasibam. Saturu vai dalgji iztukSotu iepakojumu nedrikst likvidet ka majsaimniecibas atkri-
tumus, un nedrikst pielaut ta nonaksanu kanalizacijas sistéma.

Eiropas atkritumu katalogs: 180106 Kimiskas vielas, kas sastav no bistamam vielam vai kas tas satur.

Pazinojums par sudzibu

Sazinoties par izstradajumu, noradiet partijas numuru un izstradajuma numuru vai UDI.

Ka noteikts ES regula par medicinas iericém, lietotajiem/pacientiem ir pienakums par nopietniem starpgadijumiem saistiba ar medicinas
iericém zinot razotajam un kompetentajai iestadei valsti, kura starpgadijums ir noticis.

Drosibas datu lapas un vairak informacija ir pieejama misu majas lapa www.kulzer.com

Teksta parskati$anas datums: 2024-03
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HeraCeram Zirkonia 750 Naudojimo instrukcija @™

Medicinos priemoné - naudoti tik danty specialistams.

Skirtas

Danty keramika, skirta protezavimo restauraciju dengimui, pritaikymui ir modifikavimui.

Klasifikacija pagal EN ISO 6872: | tipas; 1 klasé

Si odontologiné medziaga tinkama naudoti pacientams, kuriems reikalingas danty gydymas, atsizvelgiant  toliau nurodytas indikacijas ir
kontraindikacijas. Gydant besilaukiancias ar maitinancias moteris reikia kruop$¢iai jvertinti gydymo rizikg ir nauda, atsizvelgiant j vaisiy ar
kuidikj.

Kulzer medicinos prietaisai uztikrina burnos funkcijy, tokiy kaip kramtymas, kalbéjimas ir estetika, atkarima. Jie padeda stabilizuoti likusj
sakandj ir (arba) alveoliy krasta atliekant danty atktrima arba protezavima.

Indikacijos
Ideali apdailos medziaga, skirta keramikos karkasams, pagamintiems i$ cirkonio dioksido ir licio disilikato. Jos TIK (terminio iSsiplétimo
koeficientas) (a25-500°C) yra 9,7-11,0 pm/m-K.

Kontraindikacijos
¢ Bruksizmas ar kiti parafunkciniai iprociai. ;
e Sio produkto naudojimas yra kontraindikuotinas esant nustatytoms arba jtariant alergijas sudétinéms Sio produkto dalims.

Galimas Salutinis poveikis

Sis gaminys ar kuri nors i$ jo sudedamujy daliy tam tikrais atvejais gali sukelti padidéjusio jautrumo reakcijas.

Sudétis

HeraCeram Zirkonia 750 miltelinés medziagos

Stiklo keramika, chromo-alavo-rozinis-sfenas, vanadzio-cirkonio-geltonasis-badeleitas, diitrio oksido silikatas, alavo(lV) oksidas

HeraCeram Zirkonia 750 Adhesive Kklijai (pasta)
Stiklo keramika, 1,4-butandiolis, karbamidas

Pastabos naudotojui

e HeraCeram Zirkonia 750 gali bti naudojamas tik nurodytoms karkasinéms medziagoms, kuriu Siluminio plétimosi koeficientas (CTE)
yra patvirtintame CTE diapazone.

HeraCeram Zirkonia 750 neturi bti maiSomas (derinamas) su kitos dengimo keramikos komponentais.

Modeliavimo / dazymo skysciy ar kitos keramikos skiedikliy naudojimas nenurodytas.

Milteliniy medZiagu (pvz., dentino, kandamosios ir kt.) negalima maisyti su pastos pavidalo medziagomis (pvz., klijais, dazais, glazira).
Jei HeraCeram Zirkonia 750 Adhesive kliju pasta i§sauséja ir sukietéja dél ilgo laikymo, klampuma galima i$ naujo sureguliuoti atsargiai
ipilant HeraCeram matinimo pastos skys¢io (POL).

e Keraminio dengimo karkasai turi blti sumaZintos anatominés formos. Reikéty vengti astriy rémy krasty ir kampy.

Gaminio naudojimas
Cirkonio dioksido karkasy apdaila

1. Karkaso paruosimas
Baigus karkaso apdirbima, viska kruopsciai iSvalykite, kad nelikty abrazyviniy dulkiy ir medziaguy liku€iy. Cirkonio oksido karkasai turi buti
valomi gary srove. Dengimo pavir$iaus nereikia $lifuoti norint sustiprinti kliju sukibima.

2. Adhezyvas:
Siekiant optimalaus cirkonio dioksido ir HeraCeram Zirconia 750 sukibimo, HeraCeram Zirconia 750 Adhesive klijai teptuku tepami ant
karkaso pavirSiaus tolygiu plonu sluoksniu (plovimas) ir deginami vakuume (Zr. degimo lentele).

3. Sluoksniavimas

Keramikiné laminaté sukurta taikant dviejy sluoksniu metoda (dentino kandamasis sluoksniavimas) arba, atsizvelgiant j pageidaujamus
estetinius reikalavimus, su papildomomis individualiomis medziagomis? ir deginama. Krasto keramika LM ir koregavimo medziaga (COR)
naudojamos koregavimui uzbaigus laminavima. Krastinés keramikos HM naudojamos keraminiams vainikéliy krastams gaminti. Norint
paruosti naudoti, keraminiai milteliai sumaiSomi su modeliavimo skysciais ML arba MLS i$ Kulzer HeraCeram asortimento. HeraCeram
Zirkonia 750 krasty medziagos HM ir LM maiSomos su HeraCeram krasty medziagos skyséiu (SML). Norédami suzinoti apie degimo
proceddra, zitrékite degimo lentele.

Nurodymas: Kad slifuodami keramines medziagas nejkvéptumeéte keraminiy dulkiy, dévékite veido kauke ir akiy apsaugos priemones bei
dirbkite su siurbimo jtaisu.

4. Glazuros degimas

Laminaté gali bati individualiai charakterizuojama naudojant HeraCeram Glaze universal ir HeraCeram Stains universal dazus pagal
naudojimo instrukcija. Glazdravimo lygij ir keraminio pavirSiaus tekstara lemia glaziros degimo temperatara ir laikymo laikas iki galutinés
temperaturos. Todél nurodytos glaziros degimo temperaturos ir iSlaikymo nuostatos yra tik rekomendacinés, jas gali tekti pareguliuoti,
siekiant gauti reikiama rezultata. Deginimo tvarka Zr. deginimo lenteléje. HeraCeram Zirkonia 750 taip pat galima poliruoti mechaniskai.

Licio disilikato karkasy apdaila

1. Karkaso paruosimas
Baigus karkaso apdirbima, viska kruop$ciai iSvalykite (pavyzdziui, gary srove), kad nelikty abrazyviniy dulkiy ir medziagu liku¢iy. Nesme-
liuokite réemo Al,O3 arba stiklo karoliukais!

2. Adhezyvas:

Siekiant optimalaus li¢io disilikato ir HeraCeram Zirconia 750 sukibimo, Adhesive 750 klijai teptuku tepami ant karkaso pavirsiaus tolygiu
plonu sluoksniu (plovimas) ir deginami vakuume (Zr. degimo lentelg).

3. Sluoksniavimas

Zr. auksciau. Atkreipkite démesj j degimo procedara.

4. Glazuros degimas

zr. auk$ciau. Atkreipkite démes;j | degimo procedura.
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Spalvy atitikimo lentelé

Atspalvis Al A2 [A3 |A35 |A4 |Bi B2 (B3 |[B4 |Ci c2 |(C3 |[cC4 D2 |D3 (D4 |BL1 |BL3
Increaser INAT | INA2 | INA3 | INA3,5 INA4 | INB1 | INB2 [INB3 [ INB4 |INCT [INC2 |INC3 |INC4 [IND2 [ IND3 |IND4

Dentinas DA1 |DA2 |DA3 |[DA35 DA4 |DB1 |DB2 |DB3 |DB4 [DC1 [DC2 |DC3 [DC4 |DD2 [DD3 |DD4 | DBLT|DBL3]
Chroma- CDA1| CDA2| CDA3[CDA35| CDA4| CDB1| CDB2| CDB3| CDB4| CD C1| CD C2| CD C3| CD C4| CD D2| CD D3| CD D4

dentinas

Kandziai S1 S1 S2 S2 S4 S1 S1 S2 S4 S1 S3 S3 S3 St S2 S2 SBL |SBL
Mamelony MD1 |MD1 | SD2 [SD2 |SD2 |MD2 |MD2 | MD3 |MD3 |MD2 |SD1 |SD2 |SD2 |MD1 |MD3 |SDi

dentinas

Antrinis

dentinas

Value VL1 [VL2 | VL3 |vL4 [vi4 | VL1 (VL2 VL3 | VL4 | VL1 |VL2 |VL3 |VL4 [VL2 |VL3 |[VL4

Opalincisal | 0S1 [0St |0S2 |0S2 |0S4 [0S1 |0S1 [0S2 |0S4 [0S1 |0S3 [0S3 |0S3 [0St |0S2 |0S2

Krasty 1 1 2 2 6 3 3 4 4 1 1 6 6 1 2 4

keramika

HM/LM

Bendroji degimo lentelé

SVARBI PASTABA: nurodyta degimo temperatiira yra tik rekomendacinio pobudzio. Dél skirtingos krosnies galios ir tipy galimi nuokrypiai,

todél gali tekti ja pritaikyti.

Bendroji degimo lentelé Adhesive | Krasty 1. Dentinas? | 2. Dentinas? | Stains-/ Glaze Korekcine Krasty
Cirkonio dioksido 750 keramika HM universal medziaga COR | keramika LM
Pradiné temperatiira °C 500 500 500 500 500° 500 500
DZiovinimas min 5 5 5 5 5 4 4
Pakaitinimas min 1 2 2 2 1 2 2
Temperatiiros didinimas °C/min |75 50 50 50 60 50 50

Galutiné temperatura °C 800 780 750 745 725 715 715
I1$laikymo trukmé min 2 1 1 1 0,5-1 1 1

Vakuumo pradZia °C 500 500 500 500 - 500 500
Vakuumo pabaiga °C 800 780 750 745 - 715 715

Bendroji degimo lentelé Adhesive | Krasty 1. Dentinas? | 2. Dentinas? | Stains-/ Glaze Korekcine Krasty

Li¢io disilikato 750 keramika HM universal medziaga COR | keramika LM
Pradiné temperatiira °C 400 400 400 400 400° 400 400
DZiovinimas min 5 5 5 5 5 4 4
Pakaitinimas min 1 2 2 2 1 2 2
Temperatiiros didinimas °C/min | 50 50 50 50 60 50 50

Galutiné temperatura °C 750 780 750 745 725 715 715
I1Slaikymo trukmé min 1 1 1 1 0,5-1 1 1

Vakuumo pradZia °C 400 400 400 400 - 400 400
Vakuumo pabaiga °C 750 780 750 745 - 715 715

Ausinimo greitis: HeraCeram Zirkonia 750 dengimo keramikai nenustatytas ausinimo greitis.

' Pradiné temperatira dazy atspalviui ir glaziiros pastoms yra 600°C!

2

Opalinés emalés / Opal transpa / Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser:

reiSkia Sias mases: Dentinas / Chromatinis dentinas / Emalés / Transpa / Mamelony dentinas / Antrinis dentinas / Value masés /
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Techniniai duomenys

Dentinas / Chromatinis dentinas / Emalés / Transpa / Mamelony dentinas / Antrinis dentinas / Value masés / Opalinés
emalés / Opal transpa / Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser:

CTE (25-400°C) 9,0 £ 0,2 pm/m-K
CTE (25-500°C) nepasiekiamas
TG 480+20°C

Korekciné medziaga COR / krasty keramika LM:

CTE (25-400°C) 8,9+0,2pm/m-K
CTE (25-500°C) nepasiekiamas
TG 470 + 20 °C

Kras$ty keramika HM:

CTE (25-400°C) 9,0+ 0,2 pm/m-K

CTE (25-500°C) nepasiekiamas

TG 510 £20°C
Adhesive 750:

CTE (25-400°C) 9,0 £ 0,2 pm/m-K

CTE (25-500°C) nepasiekiamas

TG 485+20°C

Jei stikléjimo temperatira yra apytiksliai 500 + 30 °C ir yra reikSmingas CTE kreivés nuolydzio pokytis pries ir po stikléjimo temperattros,
tada nurodoma 400 °C reikSmé.

Bendrieji patarimai

Atkreipkite démes;j j Sias saugos instrukcijas ir visas apdorojimo instrukcijas kituose skyriuose. Sis produktas turi bati naudojamas tik
pagal naudojimo instrukcija. UZ bet kokj naudojima nesilaikant $iy instrukciju yra visiSkai atsakingas pats odontologas, priémes sprendima
savo nuozitra. Prie§ naudodami pirma karta patikrinkite, ar produktas nepazeistas. PaZeisty produkty naudoti negalima.

Perspéjimas ir saugos instrukcijos

Venkite dulkiy / dimy / dujy / riko / gary / purskalo jkvépimo. Uztikrinkite tinkama veédinima ir iStraukima. Dévékite tinkama veido kauke
ir akiy apsaugos priemones. Gali sukelti sveikatos sutrikimus jkvépus. Gali sukelti mieguistuma ir galvos svaigima. Sie pavojai ir saugos
nurodymai susije ne su paciu protezu, o su garais ir dulkémis, iSsiskirian¢iomis apdorojant medziaga.

Specialus jspéjimas

Daugiau informacijos apie sauguma ir klinikines charakteristikas (SSCP) galite rasti duomeny bazéje EUDAMED (https://ec.europa.eu/
tools/eudamed) arba susisieke el. pastu sscp-service@kulzer-dental.com

Norédami rasti SSCP duomeny bazéje EUDAMED, naudokite UDI koda, pateiktg ant gaminio pakuoteés.

Laikymo salygos
1$éme gaminj atsargiai uzdarykite talpykla, kad iSvengtuméte uztersimo, sulipimo ir iSdZitvimo. Specialios laikymo salygos nebatinos.

Salinimo instrukcijos

Rekomendacija: $alinkite laikydamiesi oficialiy taisykliy. NeiSmeskite turinio arba i$ dalies iStustinty pakuociu j buitines atliekas ir neleiskite
turiniui patekti j nuoteky sistema.

Europos atlieky katalogas: 180106 cheminés medziagos, sudarytos i$ arba sudétyje turincios pavojingy medziagu.

Pranesimas apie skunda

Kreipdamiesi visais klausimais dél preparato nurodykite partijos numerj [LoT] ir gaminio numerj [REF] arba UDI.

Atsizvelgiant j ES medicinos jrenginiy reglamenta, naudotojas / pacientai privalo informuoti apie rimtus su jrenginiu susijusius jvykius
gamintojui ir atitinkamai Salies, kuriose jvyko jvykis, atsakingai institucijai.

Saugos duomeny lapai ir daugiau informacijos galima rasti musy interneto svetainéje www.kulzer.com

Perzitros data: 2024-03
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HeraCeram Zirkonia 750 Instrukcja obstugi

Wyréb medyczny - Tylko do uzytku przez profesjonalny personel medyczny.

Przewidziane zastosowanie

Ceramiczne materiaty dentystyczne przeznaczone do licowania, ksztattowania i modyfikacji uzupetnien protetycznych.

Klasyfikacja wedtug normy EN ISO 6872: Typ |; Klasa 1

Ten materiat stomatologiczny nadaje sie do stosowania u pacjentéw wymagajacych leczenia stomatologicznego ze wzgledu na nastepujace
wskazania z wzieciem pod uwage przeciwskazan. W przypadku kobiet w cigzy lub karmigcych piersia nalezy rozwazy¢ zagrozenia zwigzane
z leczeniem w stosunku do korzysci, biorgc pod uwage nienarodzone dziecko lub niemowle.

Wyroby medyczne firmy Kulzer zapewniaja odzyskanie funkcji narzadu jamy ustnej takich jak: zucie, mowa oraz poprawa estetyki. Stabilizuja
pozostate uzebienie i/lub wyrostek zgbodotowy.

Wskazania

Idealny materiat ceramiczny przeznaczony do licowania podbudéw z dwutlenku cyrkonu i dwukrzemianu litu, o wspétczynniku rozszerzalno$ci
termicznej (CTE) (a25-500°C) wynoszacym 9,7-11,0 um/m-K.

Przeciwwskazania

® Bruksizm i inne nawyki.

e Zastosowanie tego produktu jest przeciwskazane w przypadku znanej lub podejrzewanej alergii na komponenty tego produktu.

Potencjalne skutki uboczne
Ten produkt lub jeden z jego sktadnikéw moze w szczegdlnych przypadkach powodowac reakcje alergiczne.

Skiad
Materiaty sypkie HeraCeram Zirkonia 750
Tworzywo szklano-ceramiczne, chromowo-cynowy rézowy tytanit, wanadowo-cyrkonowy zétty baddeleit, krzemian tlenku diitru, tlenek cyny(IV)

HeraCeram Zirkonia 750 Adhesive (pasta)
Tworzywo szklano-ceramiczne, 1,4-butanodiol, mocznik

Wskazowki dotyczace uzytkowania

e HeraCeram Zirkonia 750 moze by¢ stosowany wytacznie z wybranymi materiatami do protez szkieletowych, o odpowiednim wspot-
czynniku rozszerzalnosci cieplnej (CTE) w zatwierdzonym zakresie.

¢ HeraCeram Zirkonia 750 nie wolno miesza¢/taczy¢ z ceramicznymi materiatami do licowania obcego pochodzenia.

¢ Nie zaleca sie stosowania ptynéw modelujacych/barwiagcych lub ptynéw o rzadkiej konsystenciji przeznaczonych do innych materiatéw
ceramicznych.

* Materiatéw sypkich (np. zebina, brzegi sieczne itp.) nie wolno miesza¢ z materiatami o konsystencji pasty (np. klej, barwniki, glazura).

e Jezeli w wyniku diugiego okresu przechowywania pasta wiazaca HeraCeram Zirkonia 750 Adhesive wysuszy sie lub stwardnieje, jej
parametry wigzania mozna odtworzy¢, dodajgc odrobine pasty w ptynie HeraCeram Paste Opaque Liquid POL.

* Protezy szkieletowe licowane ceramika powinny posiada¢ zredukowany ksztaft anatomiczny. Nalezy unika¢ ostrych krawedzi i zakoriczen
protez szkieletowych.

Sposob naktadania produktu
Licowanie podbudéw z dwutlenku cyrkonu

1. Przygotowanie podbudowy

Po obrébce protezy szkieletowej nalezy ja doktadnie oczysci¢ z pytéw i pozostato$ci powstatych w wyniku proceséw $ciernych. Protezy
szkieletowe wykonane z dwutlenku cyrkonu nalezy czysci¢ strumieniem pary. Nie ma potrzeby piaskowania powierzchni licowek w celu
wzmocnienia parametréw wigzania.

2. Pasta adhezyjna

W celu uzyskania optymalnego wigzania dwutlenku cyrkonu z materiatem HeraCeram Zirconia 750, powierzchnie protezy szkieletowej
pokrywa sie réwnomiernie za pomoca pedzelka z cienka warstwa materiatu HeraCeram Zirconia 750 Adhesive (katalizator) i poddaje
wypaleniu w warunkach prézni (patrz wykres wypalania).

3. Naktadanie warstw

Licéwka ceramiczna jest przygotowywana z wykorzystaniem techniki dwuwarstwowej (naktadanie warstw w granicach brzegdw siecznych
przy zebinie) lub, w zaleznosci od oczekiwan w zakresie estetyki, z uzyciem dodatkowych materiatéw?, a nastepnie zostaje wypalona.
Masy schodkowe niskotopliwe LM oraz materiat korekcyjny COR stosowane sg do wprowadzania korekt po przeprowadzonym zabiegu
licowania. Masy schodkowe wysokotopliwe HM stosowana sa do oznaczania granic koron petnoceramicznych. Aby uzyskaé stan uzytkowy,
proszek ceramiczny nalezy zmieszac z ptynem do modelowania ML lub MLS z rodziny produktéw HeraCeram firmy Kulzer. Masy schodkowe
wysokotopliwe HM i LM HeraCeram Zirkonia 750 nalezy zmiesza¢ z ptynem do masy schodkowej HeraCeram SML. Sposéb wypalania
przedstawiony jest na wykresie wypalania.

Uwaga: Aby zapobiec wdychaniu pytu podczas szlifowania materiatdbw ceramicznych nalezy zatozy¢ maseczke na twarz, okulary
ochronne i korzysta¢ z urzadzenia ssacego.

4. Wypalanie glazury

W celu nadania ostatecznego charakteru powierzchni licowanej nalezy uzy¢ wybranej uniwersalnej glazury HeraCeram Glaze universal
oraz uniwersalnej farby HeraCeram Stains universal, zgodnie z Instrukcja obstugi. Decyzje o stopniu wygtadzenia i fakturze powierzchni
ceramicznej podejmuje si¢ podczas wypalania glazury w temperaturze maksymalnej uzyskanej po odpowiednim czasie przetrzymania.
W zwigzku z tym zalecenia dotyczace temperatury i czasu przetrzymania stuza wytacznie jako ogdlne wytyczne, ktére moga wymagac
korekty w celu uzyskania pozadanego rezultatu w indywidualnym przypadku. Procedura wypalania przedstawiona jest w tabeli wypalania.
Materiat HeraCeram Zirkonia 750 mozna réwniez polerowaé mechanicznie.

Licowanie podbudéw z dwukrzemianu litu

1. Przygotowanie podbudowy
Po obrébce protezy szkieletowej nalezy ja doktadnie oczysci¢ z pytéw i pozostatosci powstatych w wyniku proceséw $ciernych np.
strumieniem pary. Szkieletu protezy nie nalezy piaskowac przy uzyciu Al,Og lub szklanych kulek!

2. Pasta adhezyjna

W celu uzyskania optymalnego wigzania dwukrzemianu litu z materiatem HeraCeram Zirconia 750, powierzchnie protezy szkieletowej
pokrywa sie réwnomiernie za pomoca pedzelka cienka warstwa materiatu Adhesive 750 (katalizator) i poddaje wypaleniu w warunkach
prozni (patrz wykres wypalania).
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3. Naktadanie warstw

Patrz wyzej. Nalezy zwréci¢ uwage na procedure wypalania.

4. Wypalanie glazury

Patrz wyzej. Nalezy zwréci¢ uwage na procedure wypalania.

Tabela koloréw

Kolory Al A2 A3 A35 | A4 B1 B2 B3 B4 C1 c2 c3 c4 D2 D3 D4 BL1 |BL3
Increaser INAT | INA2 | INA3 | INA3,5 INA4 [INB1 [INB2 [INB3 [INB4 [INC1 |INC2 |INC3 |INC4 |IND2|IND3 [IND4

Dentyna DA1 |DA2 |DA3 |DA35 DA4 |DB1 |DB2 |DB3 (DB4 (DC1 |DC2 |DC3 |DC4 (DD2 [DD3 |DD4 |DBL1|DBL3
Chroma CDA1| CDA2| CDA3|CDA3,5| CDA4| CDB1| CDB2| CD B3| CD B4| CD C1| CD C2| CD C3| CD C4| CD D2| CD D3| CD D4

dentyna

Brzeg sieczny | S1 St S2 S2 S4 S1 St S2 S4 S1 S3 S3 S3 S1 S2 S2 SBL | SBL
Masa MD1 | MD1 |SD2 |SD2 |SD2 |MD2 |[MD2 |MD3 |MD3 |[MD2 |SD1 |SD2 |SD2 | MD1 | MD3 | SD1

mamelonowa

Dentyna wtdrna

Value VL1 |vL2 | VL3 | VL4 VL4 |VL1 |VL2 |VL3 |VL4 |VL1 |VL2 |[VL3 |[VL4 ([VL2 |[VL3 |VL4

Opalizujaco 0S1 [0S1 |0S2 [0S2 | 0S4 |0St [0St |0S2 |0s4 [0St [0S3 |0S3 [0S3 |0S1 [0S2 |0S2

sieczne

Masy 1 1 2 2 6 3 3 4 4 1 1 6 6 1 2 4

schodkowe

wysokotopliwe

(HM) / niskoto-

pliwe (LM)

Tabela ogéinych parametréw wypalania

WAZNA UWAGA: Podane temperatury wypalania stuza jako wytyczne. Mozliwe sa odchylenia w zaleznosci od réznej mocy i typu pieca.
Moze by¢ konieczne dostosowanie temperatury.

Tabela ogdlnych Adhesive | Masy 1. Dentyna? | 2. Dentyna? | Stains-/ Glaze | Materiat Masy
parametréw wypalania 750 schodkowe universal korekeyjny schodkowe
Dwutlenku cyrkonu wysokotopliwe COR niskotopliwe
HM LM
Temperatura poczatkowa | °C 500 500 500 500 500' 500 500
Suszenie min 5 5 5 5 5 4 4
Wstepnego podgrzewania | min 1 2 2 2 1 2 2
Przyrost temperatury °C/min |75 50 50 50 60 50 50
Temperatura koricowa °C 800 780 750 745 725 715 715
Czas przetrzymania min 2 1 1 1 0,5-1 1 1
Wiaczenie prézni °C 500 500 500 500 - 500 500
Wytaczenie prozni °C 800 780 750 745 - 715 715
Tabela ogdinych Adhesive | Masy 1. Dentyna? | 2. Dentyna? | Stains-/ Glaze | Materiat Masy
parametrow wypalania 750 schodkowe universal korekeyjny schodkowe
Dwukrzemianu litu wysokotopliwe COR niskotopliwe
HM LM
Temperatura poczatkowa | °C 400 400 400 400 400 400 400
Suszenie min 5 5 5 5 5 4 4
Wstepnego podgrzewania | min 1 2 2 2 1 2 2
Przyrost temperatury °C/min | 50 50 50 50 60 50 50
Temperatura koricowa °C 750 780 750 745 725 715 715
Czas przetrzymania min 1 1 1 1 0,5-1 1 1
Witaczenie prézni °C 400 400 400 400 - 400 400
Wytaczenie prozni °C 750 780 750 745 - 715 715

Szybkos$¢ chtodzenia: Nie zdefiniowano szybkosci chtodzenia wymaganej dla materiatéw ceramicznych do licowania HeraCeram

Zirkonia 750.

1 Temperatura poczatkowa 600°C w przypadku farbek i past nadajacych potysk!

2

wtdrna / Value / Opalizujaco sieczne/ Opalizujaco transparentny / Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser
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Dane techniczne

Dentyna /Chroma dentyna/ Brzeg sieczny/ Transparentny / Masa mamelonowa / Dentyna wtdrna / Value / Opalizujaco

/( entny / Enh

| ) P

/ Mask / Gingiva / Increaser:

CTE (25-400°C)

9,0 0,2 pm/m-K

CTE (25-500°C)

niedostepne

TG

480+20°C

Materiat korekcyjny COR / Masy schodkowe niskotopliwe LM:

CTE (25-400°C)

8,9+ 0,2 pym/m-K

CTE (25-500°C)

niedostepne

TG

470 £20°C

Masy schodkowe wysokotopliwe HM:

CTE (25-400°C)

9,0 £ 0,2 pm/m-K

CTE (25-500°C) niedostepne
TG 510 £20°C
Adhesive 750:

CTE (25-400°C)

9,0 0,2 pm/m-K

CTE (25-500°C)

niedostepne

TG

485+20°C

Jezeli temperatura zeszklenia wynosi ok. 500 + 30°C przy znacznej zmianie wspoétczynnika kierunkowego krzywej rozszerzalnosci cieplnej
przed i po uzyskaniu temperatury zeszklenia, nalezy bra¢ pod uwage temperature 400°C.

Porady ogdlne

Nalezy doktadnie przestrzega¢ ponizszych instrukcji bezpieczenstwa i wszystkich instrukcji zastosowania w innych rozdziatach. Ten
produkt moze by¢ stosowany tylko zgodnie z instrukcja uzytkowania. Lekarza dentysta ponosi odpowiedzialnos¢ za kazde uzycie
niezgodne z niniejsza instrukcja. Przed pierwszym uzyciem nalezy skontrolowac, czy sa widoczne uszkodzenia. Nie wolno stosowac
uszkodzonych produktow.

Ostrzezenia i instrukcje bezpieczenstwa

Unika¢ wdychania pytu / dymu / gazu / mgty / par / rozpylonej cieczy. Nalezy zapewni¢ odpowiednia wentylacje i wywiew. Nalezy nosi¢
maseczke na twarz i okulary ochronne. Wdychanie moze powodowaé problemy zdrowotne. Moze powodowaé sennos¢ i zawroty glowy.
Niniejsze ostrzezenia i instrukcje dotyczace bezpieczenstwa nie maja zastosowania do uzupetnien protetycznych w formie surowej, ale
do powstatych w wyniku ich obrébki par i pytow.

Uwagi szczegdlne

Aby uzyskac informacje o SSCP, nalezy sprawdzi¢ baze danych EUDAMED (https://ec.europa.eu/tools/eudamed) lub skontaktowac sie,
korzystajac z adresu sscp-service@kulzer-dental.com

W celu znalezienia SSCP w bazie danych EUDAMED nalezy uzyc kodu UDI znajdujacego sig¢ na opakowaniu wyrobu.

Warunki przechowywania
Po wyjeciu produktu pojemnik nalezy zamkna¢ i zabezpieczy¢, aby uniknaé skazenia, zbrylenia lub wyschnigcia. Nie ma zalecen
dotyczacych warunkéw przechowywania produktu.

Wskazowki dotyczace utylizaciji

Zalecenie: Utylizacja zgodnie z obowiazujacymi przepisami. Nie wyrzuca¢ zawartosci ani niecatkowicie opréznionych opakowan wraz z
odpadami komunalnymi.

Europejski katalog odpaddéw: 180106 Chemikalia sktadajace sie z substancji niebezpiecznych lub zawierajgce takie substancje.

Zawiadomienie o reklamaciji
Powotac sie na numer partii [LOT| i numer artykutu lub kod UDI we wszelkiej korespondencji na temat produktu.

Zgodnie z rozporzadzeniem UE dotyczacym wyrobdw medycznych uzytkownicy / pacjenci sa zobowigzani do zgtaszania powaznych
zdarzen zwigzanych z wyrobem medycznym producentowi i wiasciwemu organowi kraju, w ktérym zdarzenia te miaty miejsce.

Karty charakterystyki i dodatkowe informacje dostgpne sa na naszej stronie internetowej www.kulzer.com

Wersja: 2024-03
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HeraCeram Zirkonia 750 Upute za uporabu

Medicinski proizvod - samo za uporabu u dentalnoj medicini.

Svrha

Dentalna keramika za fasetiranje, prilagodavanje i izmjenjivanje protetskih restauracija.

Klasifikacija prema standardu EN ISO 6872: Tip I; Klasa 1

Ovaj stomatolo$ki materijal prikladan je za pacijente kojima je potrebno stomatolosko lijecenje zbog sliedecih indikacija s obzirom na
kontraindikacije. Kada je rije¢ o trudnicama i dojiliama, potrebno je dobro procijeniti rizike u odnosu na prednosti lijec¢enja uzimajuéi u
obzir nerodeno dijete ili dojence.

Medicinski proizvodi tvrtke Kulzer omogucuju oporavak oralnih funkcija kao S$to su Zvakanije, govor i estetika. Stabiliziraju preostalu denticiju
i/ili alveolarni greben restorativno ili protetski.

Indikacije

Idealan materijal za fasetiranje keramickih konstrukcija od cirkonijevog dioksida i litijevog disilikata s koeficijentom termalne ekspanzije
(a25-500°C) od 9,7-11,0 ym/m-K.

Kontraindikacije
* Bruksizam ili druge parafunkcijske navike.
¢ Uporaba ovog proizvoda je kontraindicirana u slu¢aju poznatih ili mogucih alergija na sastojke ovog proizvoda.

Potencijalne nuspojave

Ovaj proizvod ili jedna od njegovih komponenti mogu u pojedinim sluéajevima izazvati iritaciju.

Sastav

Materijali u prahu HeraCeram Zirkonia 750

Staklokeramika, kromov-kositreni-ruzi¢asti-titanit, vanadijev-cirkonijev-zuti-badeleit, diitrijev oksidni silikat, kositrov (IV) oksid

HeraCeram Zirkonia 750 Adhesive (pasta)
Staklokeramika, 1,4-butandiol, ureja

Upute za upotrebu

e HeraCeram Zirkonia 750 moze se upotrebljavati samo na indiciranim materijalima proteze Ciji je koeficijent toplinskog Sirenja (CTE)
unutar odobrenog raspona CTE-a.

HeraCeram Zirkonia 750 ne smije se mijeSati/kombinirati s kerami¢kim komponentama za fasetiranje drugih keramika.

Upotreba tekucina za modeliranje/bojenije ili razrjediva¢a drugih keramika nije indicirana.

Materijali u prahu (npr. dentin, incizivni itd.) ne smiju se mijesati s materijalima u obliku paste (npr. liepilima, bojama, glazurama).

Ako konzistentnost paste HeraCeram Zirkonia 750 Adhesive postane su$a i stoga ¢vr§éa zbog duljeg vremena pohrane, viskoznost se
moze prilagoditi pazljivim dodavanjem tekucéine HeraCeram Paste Opaque Liquid (POL).

¢ Proteze za keramicko fasetiranje trebaju biti reduciranog anatomskog oblika. Ostre je rubove i kutove na protezama potrebno izbjegavati.

Primjena proizvoda
Fasetiranje konstrukcija od cirkonij dioksida

1. Pripremanje konstrukcije
Nakon dovrsetka obrade proteze sa svih je predmeta potrebno detaljno ocistiti abrazivnu prasinu i abrazivne ostatke. Proteze od cirkoni-
jevog oksida potrebno je ocistiti parnom mlaznicom. Nije potrebno zapuhnuti povrsinu fasete kako bi se ojacala ljepljiva veza.

2. Vezivo
Kako bi se postigla optimalna veza izmedu cirkonijevog dioksida i sredstva HeraCeram Zirconia 750, HeraCeram Zirconia 750 Adhesive
nanosi se na povrsinu proteze kistom u jednakomjerno tankom sloju (premaz) te se pece pod vakuumom (pogledajte grafikon pecenja).

3. Slojevanje

Kerami¢ka faseta dizajnira se u dvoslojnoj tehnici (dentin-incizalno slojevanije) ili, ovisno o Zeljenom estetskom rezultatu, s dodatnim
individualnim materijalima?®, te se pec¢e. Keramika za rubove LM i korekcijski materijal (COR) upotrebljavaju se za korekcije nakon dovrsa-
vanja fasetiranja. Keramika za rubove HM upotrebljava se za izradu potpuno keramickih rubova krunice. Kako bi bili spremni za uporabu,
keramicki se prahovi mijesaju s teku¢inama za modeliranje ML ili MLS iz asortimana HeraCeram tvrtke Kulzer. Materijali za rubove
HeraCeram Zirkonia 750 HM i LM mije$aju se s tekuéinom za materijal za rubove HeraCeram (SML). Za postupak pecenja pogledajte
tablicu pecenja.

Napomena: Kako biste sprije€ili udisanje keramicke prasine prilikom brusenja keramickih materijala, nosite masku za lice i zastitu za o¢i
te se koristite sisaljkom.

4. Pecenje glazure

Faseta se moze individualno prilagoditi bojama HeraCeram Glaze universal i HeraCeram Stains universal u skladu s uputama za upotrebu.
Stupanj glaziranja i tekstura keramicke povrsine definiraju se tijekom pecenja glazure visinom temperature i vremenom zadrzavanja do
zavr$ne temperature. 1z tog razloga specifikacije za temperaturu pecenja glazure i vrijeme drzanja sluze samo za orijentaciju i mozda ih je
potrebno prilagoditi kako bi se postigao Zeljeni rezultat. Za postupak pecenja pogledajte tablicu pe¢enja. HeraCeram Zirkonia 750 moze
se polirati i mehanicki.

Fasetiranje konstrukcija od litij disilikata

1. Pripremanje konstrukcije
Nakon dovrsetka obrade proteze sa svih je predmeta potrebno detaljno ocistiti abrazivnu prasinu i abrazivne ostatke npr. upotrebom
parne mlaznice. Protezu nemojte zapuhivati spojem Al,Oj ili staklenim perlicama!

2. Vezivo

Kako bi se postigla optimalna veza izmedu litijevog disilikata i sredstva HeraCeram Zirconia 750, Adhesive 750 naknadno se nanosi na
povrsinu proteze kistom u jednakomijerno tankom sloju (premaz) te se pece pod vakuumom (pogledajte grafikon pecenja).

3. Slojevanje

Pogledajte gore navedeno. Obratite pozornost na programe pecenja.

4. Pecenje glazure

Pogledajte gore navedeno. Obratite pozornost na programe pecenija.
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Tablica za odabir boja

Shade Al A2 A3 | A35 | A4 B1 B2 B3 B4 c1 C2 c3 ca4 D2 D3 D4 BL1 |BL3
Increaser INAT | INA2 | INA3 | INA3,5 INA4 | INB1 | INB2 [INB3 [ INB4 | INCT [INC2 | INC3 | INC4 [ IND2 [ IND3 | IND4
Dentine DA1 |DA2 |DA3 |DA35 DA4 |DB1 |DB2 |DB3 |DB4 [DC1 [DC2 |DC3 [DC4 |DD2 (DD3 |DD4 | DBLT|DBL3]

Chromadentine | CD A1 | CDA2| CD A3 (CDA3,5| CD A4| CDB1| CD B2| CD B3| CD B4| CD C1| CD C2| CD C3| CD C4| CD D2| CD D3| CD D4

Incisal St St S2 S2 S4 St St S2 S4 S1 S3 S3 S3 S1 §2 S2 SBL | SBL

Mamelondentin| MD1 | MD1 | SD2 |SD2 |SD2 |[MD2 |MD2 |MD3 | MD3 [MD2 |SD1 |SD2 |SD2 |MD1 | MD3 |SD1
Sekundarni
dentin

Value VL1 [vl2 | VL3 |VL4 (VL4 | VL1 (VL2 [VL3 |VL4 |VL1 |VL2 |VL3 |VL4 [VL2 |VL3 (VL4
Opal incisal | 0S1 | 0S1 |0S2 |(0S2 |[0S4 |0S1 [0S1 |0S2 |0S4 [0St |0S3 |0S3 [0S3 |0S1 |0S2 |0S2

Keramikaza |1 1 2 2 6 3 3 4 4 1 1 6 6 1 2 4
rubove HM/LM

Op¢i podaci za pecenje

VAZNO: Navedene temperature pedenja sluze kao smjernice. Odstupanja su moguca i prilagodbe ovise o keramickoj peci koju upotre-
bljavate.

0pci podaci za pecenje Adhesive Keramika za | 1. Dentine? | 2. Dentine? | Stains-/ Glaze Korekcijski Keramika za
Cirkonij dioksid 750 rubove HM universal materijal COR | rubove LM
Pocetna temperatura °C 500 500 500 500 500° 500 500
Susenje min 5 5 5 5 5 4 4
Predgrijavanje min 1 2 2 2 1 2 2
Povecavanje temperature | °C/min | 75 50 50 50 60 50 50

Konacna temperatura °C 800 780 750 745 725 715 715

Vrijeme drzanja min 2 1 1 1 0,5-1 1 1

Pocetak vakuuma °C 500 500 500 500 - 500 500
Zavr$etak vakuuma °C 800 780 750 745 - 715 715

0pci podaci za pecenje Adhesive Keramika za | 1. Dentine? | 2. Dentine? | Stains-/ Glaze Korekcijski Keramika za
Litij disilikat 750 rubove HM universal materijal COR | rubove LM
Pocetna temperatura °C 400 400 400 400 400° 400 400
Susenje min 5 5 5 5 5 4 4
Predgrijavanje min 1 2 2 2 1 2 2
Povecavanje temperature | °C/min | 50 50 50 50 60 50 50

Konacna temperatura °C 750 780 750 745 725 715 715

Vrijeme drzanja min 1 1 1 1 0,5-1 1 1

Pocetak vakuuma °C 400 400 400 400 - 400 400
ZavrSetak vakuuma °C 750 780 750 745 - 715 715

Brzina hladenja: Nema definiranih brzina hladenja potrebnih za keramiku za fasetiranje HeraCeram Zirkonia 750.

' Pe&enje na temperaturi od 600 °C sluzi za prikrivanje mrlja i peenje glazure u pasti.

2 podrazumijeva sljedec¢e materijale: Dentine / Chroma dentine / Incisal / Transpa / Mamelondentin / Sekundarni dentin / Value / Opal
incisal / Opal transpa / Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser
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Tehnicki podaci

Dentin / Chroma dentin / Incisal / Transpa / Mamelondentin / Sekundarni dentin / Value / Opal incisal / Opal transpa /
Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser:

CTE (25-400°C) 9,0 £ 0,2 pm/m-K
CTE (25-500°C) nije dostupno (n. d.)
TG 480+20°C

Korekcijski materijal COR / Keramika za rubove LM:

CTE (25-400°C) 8,9+ 0,2 pm/m-K
CTE (25-500°C) nije dostupno (n. d.)
TG 470 +20°C

Keramika za rubove HM:

CTE (25-400°C) 9,0+ 0,2 pm/m-K

CTE (25-500°C) nije dostupno (n. d.)

TG 510 £20°C
Adhesive 750:

CTE (25-400°C) 9,0 £ 0,2 pm/m-K

CTE (25-500°C) nije dostupno (n. d.)

TG 485+20°C

Ako stakliste iznosi otprilike 500 + 30 °C i ako postoji znacajna promjena nagiba krivulje CTE-a prije i nakon staklista, tada se navodi
vrijednost od 400 °C.

Opéi savjeti

Obratite paznju na sljiedece sigurnosne upute kao i na sve upute za uporabu u ostalim odjeljcima. Proizvod se koristi samo u skladu s
navedenim uputama za uporabu. Svaka upotreba koja nije u skladu s ovim uputama ovisi o diskreciji stomatologa i iskljucivo je njegova
odgovornost. Prije uporabe vizualno provjerite postoje li oste¢enja. Osteceni proizvodi ne smiju se koristiti.

Upozorenja i sigurnosne upute

I1zbjegavajte udisanje prasine/dima/plina/magle/isparenja/spreja. Osigurajte primjerenu ventilaciju i ispuh. Nosite odgovarajuéu masku za
lice i zastitu za oci. Udisanje moze uzrokovati zdravstvene probleme. MoZze izazvati pospanost i vrtoglavicu. Ove opasnosti i sigurnosne
upute ne odnose se na samu protetsku restauraciju, nego i na pare i prasinu koje nastaju tijekom obrade materijala.

Posebna napomena

Za SSCP pogledajte bazu podataka EUDAMED (https://ec.europa.eu/tools/eudamed) ili nam se obratite na adresu e-poste
sscp-service@kulzer-dental.com

Da biste pronasli SSCP u EUDAMED-u, upotrijebite kod UDI koji je prilozen uz ambalazu proizvoda.

Uvjeti skladistenja

Spremnik pazljivo ponovno zatvorite nakon vadenja proizvoda kako biste izbjegli kontaminaciju, zgrudnjavanje i susenje. Nisu potrebni
posebni uvjeti skladistenja.

Upute za odlaganje

Preporuka: Odlaganje obavljajte u skladu sa sluzbenim propisima. Sadrzaj ili ambalazu koja nije u potpunosti prazna nemojte odlagati u
kuéni otpad ili u kanalizacijski sustav.

Europski katalog otpada: 180106 Kemikalije koje se sastoje od opasnih tvari ili ih sadrze.

Obavijest o prigovoru
Obvezno navedite broj serije i broj artikla ili UDI u svim porukama vezanima uz proizvod.

Sukladno Uredbi EU-a o medicinskim proizvodima, korisnici/pacijenti obavezni su prijaviti znacajne dogadaje vezane uz medicinski proizvod
proizvodacu kao i nadleznom tijelu zemlje u kojoj su se dogodili.

Sigurnosni listovi i vise informacija dostupno je na nasoj web stranici www.kulzer.com

Revizija: 2024-03

56



HeraCeram Zirkonia 750 Instructiuni de utilizare

Dispozitiv medical - Utilizat doar de catre profesionisti dentari.

Scop

Ceramica dentara pentru fatetarea, personalizarea si modificarea restaurarilor protetice.

Clasificare conform EN ISO 6872: Tip |; Clasa 1

Acest material dentar este adecvat pentru pacientii care necesita tratament dentar pentru urmatoarele indicatii, luand in considerare
contraindicatiile. Pentru femeile insércinate sau care alapteaza, riscurile tratamentului trebuiesc verificate atent in comparatie cu beneficiile,
luand in considerare copilul.

Dispozitivele medicale Kulzer asigura reabilitarea functiilor orale, precum mestecatul si vorbitul, si a esteticii. Acestea stabilizeaza dentitia
ramasa si/sau creasta alveolara prin restaurare sau proteze.

Indicatii

Materialul ideal destinat placarii scheletelor ceramice confectionate din dioxid de zirconiu si disilicat de litiu, avand un interval CTE
(a25-500°C) de 9,7-11,0 pm/m-K.

Contraindicatii
e Bruxism sau alte obiceiuri parafunctionale.
e Utilizarea acestui produs este contraindicata in caz de alergii cunoscute sau suspectate la componentele acestui produs.

Efecte secundare potentiale

In anumite cazuri, acest produs sau una din substantele sale componente poate cauza reactii de hipersensibilitate.
Compozitie

Materiale pulbere HeraCeram Zirkonia 750

Sticla ceramica, crom-staniu-roz-sfend, vanadiu-zirconiu-galben-badeleit, silicat de oxid de diytriu, oxid de staniu (V)

HeraCeram Zirkonia 750 Adhesive (pasta)
Sticla ceramica, 1,4-butandiol, uree

Sfaturi pentru utilizare

e HeraCeram Zirkonia 750 poate fi utilizat numai pentru materialele de cadru indicate al caror coeficient de dilatare termica (CTE) se
incadreaza in intervalul CTE aprobat.

e HeraCeram Zirkonia 750 nu trebuie amestecat/combinat cu componentele ceramice pentru fatetare pentru materialele ceramice straine.

¢ Nu este indicata utilizarea lichidelor pentru modelare/colorare sau a solventilor pentru materialele ceramice straine.

e Materialele pulverulente (de exemplu, dentind, incizal etc.) nu trebuie amestecate cu materiale aseméanatoare pastei (de exemplu,
adeziv, coloranti, glazura).

¢ Daca consistenta pastei HeraCeram Zirkonia 750 Adhesive devine mai uscata si astfel mai ferma datorita depozitarii prelungite,
vascozitatea poate fi reajustata prin addugarea cu atentie a lichidului pentru pasta opacizanta HeraCeram (POL).

e Cadrele pentru fatetarea ceramica trebuie sa aiba o forma anatomica redusa. Trebuie evitate marginile ascutite si colturile de pe cadre.

Utilizarea produsului
Placarea scheletelor din dioxid de zirconiu

1. Pregatirea scheletului
Dupa finalizarea prelucrarii cadrului, elementele trebuie curatate temeinic de praf abraziv si reziduuri abrazive. Cadrele din oxid de zirconiu
trebuie curatate cu jet de abur. Nu este necesar sa sablati suprafata fatetei pentru a creste legatura adeziva.

2. Adeziv
Pentru o legatura optima intre dioxidul de zirconiu si HeraCeram Zirconia 750, adezivul HeraCeram Zirconia 750 Adhesive se aplica pe
suprafata cadrului cu o perie intr-un strat uniform subtire (spalare) si se arde sub vid (consultati diagrama de ardere).

3. Stratificare

Fateta ceramica este proiectata intr-o tehnica in doua straturi (stratificare incizald de dentind) sau, in functie de cerintele estetice dorite,
cu materiale individuale suplimentare?, si se arde. Materialele ceramice pentru margine LM si materialul pentru corectie (COR) sunt utilizate
pentru corectii dupa finalizarea fatetarii. Materialele ceramice pentru margine HM sunt utilizate pentru a produce margini de coroana din
ceramica integrald. Pentru a produce starea gata de utilizare, pulberile ceramice sunt amestecate cu lichidele pentru modelare ML sau
MLS din gama HeraCeram de la Kulzer. Materialele pentru margine HeraCeram Zirkonia 750 HM si LM sunt amestecate cu lichidul pentru
materialul pentru margine HeraCeram (SML). Pentru procedura de ardere, consultati tabelul de ardere.

Retineti: Pentru a preveni inspiratia prafului de ceramica la slefuirea materialelor ceramice, purtati o masca de fata si protectie pentru ochi
si lucrati cu un dispozitiv de aspirare.

4. Coacerea glazurii

Fateta poate fi individualizata cu coloranti HeraCeram Glaze universal si HeraCeram Stains universal conform instructiunilor de utilizare.
Gradul de glazurare si textura suprafetei ceramice sunt definite in timpul arderii glazurii de temperatura si timpul de mentinere pana la
temperatura finald. Prin urmare, valorile indicate pentru temperatura de ardere a glazurii si timpul de mentinere au doar rol orientativ, ele
trebuind ajustate in functie de rezultatul dorit pentru fiecare caz in parte. Procedura de ardere consultati tabelul de ardere. HeraCeram
Zirkonia 750 poate fi supusa, de asemenea, lustruirii mecanice.

Placarea scheletelor din disilicat de litiu

1. Pregatirea scheletului
Dupa finalizarea prelucrarii cadrului, elementele trebuie curatate temeinic de praf abraziv si reziduuri abrazive, de exemplu folosind un jet
de abur. Nu sablati cadrul cu perle de Al,O; sau de sticla!

2. Adeziv
Pentru o legatura optima intre disilicatul de litiu si HeraCeram Zirconia 750, Adhesive 750 se aplica ulterior pe suprafata cadrului cu o perie
intr-un strat uniform subtire (spalare) si se arde sub vid (consultati diagrama de ardere).
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3. Stratificare
A se vedea mai sus. Va rugam sa acordati atentie procedurii de coacere.

4. Coacerea glazurii
A se vedea mai sus. Va rugam sa acordati atentie procedurii de coacere.

Tabelul de corespondenta a culorilor

Nuanta Al A2 A3 A35 | A4 B1 B2 B3 B4 c1 c2 c3 c4 D2 D3 D4 BL1 |BL3
Increaser INAT | INA2 | INA3 | INA3,5 INA4 | INB1 | INB2 [INB3 [ INB4 | INCT [INC2 | INC3 | INC4 [ IND2 | IND3 | IND4

Dentina DA1 |DA2 | DA3 |DA35 DA4 |DB1 |DB2 (DB3 [DB4 |DC1 [DC2 |DC3 |DC4 (DD2 [DD3 |DD4 [DBL1|DBL3
Cromadentind | CD A1| CDA2| CDA3|CDA3,5| CDA4| CDB1| CD B2| CD B3| CD B4| CD C1| CD C2| CD C3| CD C4| CD D2| CD D3| CD D4

Incizal St St S2 S2 S4 St St S2 S4 S1 S3 S3 S3 S1 §2 S2 SBL | SBL

Mamelon MD1 | MD1 | SD2 [SD2 |SD2 |MD2 |MD2 | MD3 |MD3 |MD2 |SD1 |SD2 |[SD2 |MD1 [MD3 |SDi
dentind
Dentina
secundara

Value VL1 [Vvl2 | VL3 |VL4 (VL4 |VL1 (VL2 [VL3 |VL4 |VL1 |VL2 |VL3 |VL4 [VL2 |VL3 (VL4
Opalincisal |0S1 [0S1 |0S2 |0S2 |0S4 [0S1 |0S1 [0S2 |0S4 [0S1 |0S3 [0S3 |0S3 [0St |0S2 |0S2

N
N
=2
w
w
&~
S
=
=
N}
ES

Materiale
ceramice
pentru margine
HM/LM

Tabel general coacere

ANUNT IMPORTANT: Temperaturile de coacere indicate au doar rol orientativ. Sunt posibile abateri din cauza variatiilor puterii si tipurilor
de cuptoare, putand fi necesara adaptarea acestora.

Tabel general coacere Adhesive | Materiale 1. Dentina? | 2. Dentina? | Stains-/ Glaze | Material Materiale

dioxid de zirconiu 750 ceramice universal pentru ceramice
pentru corectie COR | pentru
margine HM margine LM

Temperatura initiala °C 500 500 500 500 500' 500 500

Timp uscare min 5 5 5 5 5 4 4

Timp pre-incélzire min 1 2 2 2 1 2 2

Crestere temperatura °C/min | 75 50 50 50 60 50 50

Temperatura finala °C 800 780 750 745 725 715 715

Timp mentinere min 2 1 1 1 0,5-1 1 1

Start vid °C 500 500 500 500 - 500 500

Stop vid °C 800 780 750 745 . 715 715

Tabel general coacere Adhesive | Materiale 1. Dentina? | 2. Dentind? | Stains-/ Glaze Material Materiale

disilicat de litiu 750 ceramice universal pentru ceramice
pentru corectie COR | pentru
margine HM margine LM

Temperatura initiala °C 400 400 400 400 400’ 400 400

Timp uscare min 5 5 5 5 5 4 4

Timp pre-incélzire min 1 2 2 2 1 2 2

Crestere temperatura °C/min | 50 50 50 50 60 50 50

Temperatura finala °C 750 780 750 745 725 715 715

Timp mentinere min 1 1 1 1 0,5-1 1 1

Start vid °C 400 400 400 400 - 400 400

Stop vid °C 750 780 750 745 - 715 715

Viteza de racire: Nu exista viteze de racire definite necesare pentru materialele ceramice pentru fatetare HeraCeram Zirkonia 750.

' Temperatura initiala de 600°C pentru paste colorate si glazuri!

2 implic& urmatoarele mase: Dentind / Croma dentin& / Incizal / Transpa / Mamelon dentin& / Dentin& secundara / Value / Opal incisal /
Opal transpa / Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser
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Date tehnice

Dentina / Dentind cromatica / Incizal / Transpa / Mamelon dentina / Dentina d / Value / Opal Incizal / Opal
transpa / Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser:

CTE (25-400°C) 9,0 £ 0,2 pm/m-K

CTE (25-500°C) nu este disponibil

TG 480+20°C

Material pentru corectie COR / Materiale ceramice pentru margine LM:

CTE (25-400°C) 8,9+ 0,2 pm/m-K
CTE (25-500°C) nu este disponibil
TG 470 +20°C

Materiale ceramice pentru margine HM:

CTE (25-400°C) 9,0+ 0,2 pm/m-K

CTE (25-500°C) nu este disponibil

TG 510 £20°C
Adhesive 750:

CTE (25-400°C) 9,0 £ 0,2 pm/m-K

CTE (25-500°C) nu este disponibil

TG 485+20°C

in cazul in care temperatura de tranzitie a sticlei este de aproximativ 500 = 30 °C si se observa o modificare semnificativa a pantei curbei
CTE inainte si dupa temperatura de tranzitie a sticlei, atunci se stabileste valoarea de 400 °C.

Sfaturi generale

Va rugam sa respectati cu atentie urmatoarele instructiuni de siguranta si toate instructiunile de prelucrare din alte sectiuni. Acest produs
poate fi procesat numai conform instructiunilor de utilizare. Orice utilizare care incalca aceste instructiuni este la discretia si responsabilitatea
exclusiva a medicului stomatolog. inainte de prima utilizare, va rugam s verificati existenta defectelor printr-un control vizual. Produsele
deteriorate nu trebuie sa fie utilizate.

Avertizari si instructiuni privind siguranta

Evitati respiratia prafului / a fumului / a gazului / a ceatei / a vaporilor / spray-ului. Asigurati o ventilatie si o evacuare adecvate. Purtati
masca de fatd si protectie pentru ochi adecvate. Inhalarea poate cauza probleme de sanatate. Poate provoca somnolenta si ameteli.
Aceste pericole si instructiuni de siguranta nu se refera la restaurarea protetica in sine, ci la vaporii si pulberile eliberate in timpul prelucrarii
materialului.

Recomandare speciala
Pentru SSCP, consultati baza de date EUDAMED (https://ec.europa.eu/tools/eudamed) sau contactati sscp-service@kulzer-dental.com
Pentru a identifica SSCP in EUDAMED utilizati codul UDI atasat ambalajului produsului.

Conditii de pastrare
Resigilati cu grija recipientul dupa indepartarea produsului pentru a evita contaminarea, aglomerarea si uscarea. Nu sunt necesare conditii
speciale de depozitare.

Instructiuni referitoare la eliminare

Recomandare: Eliminarea se efectueaza conform reglementarilor oficiale. Nu eliminati continutul sau ambalajul partial golit la deseuri
menajere si nu permiteti patrunderea acestora in sistemul de canalizare.

Catalogul european de deseuri: 180106 chimicale constand din sau continand substante periculoase.

Notificare de reclamatie

Va rugam sa indicati numarul lotului [LOT| si numarul articolului sau UDI in toata corespondenta referitoare la produs.

in conformitate cu Regulamentul UE privind dispozitivele medicale, utilizatorii/pacientii au obligatia de a raporta evenimentele grave care
implica un dispozitiv medical atat producatorului, cat si autoritatii competente din tara in care a avut loc evenimentul.

Fisele tehnice de securitate si mai multe informatii sunt disponibile pe site-ul nostru www.kulzer.com

Actualizat: 2024-03
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HeraCeram Zirkonia 750 Kullanma talimati

Tibbi cihaz - Sadece dis hekimleri tarafindan kullanilabilir.

Amagc

Protez restorasyonlarin veneerleme, ézellestirme ve modifikasyonu igin dental porselen tozu.

EN ISO 6872 uyarinca siniflandirma: Tip I; Sinif 1

Bu dental malzeme, kontrendikasyonlar dikkate alinarak asagidaki endikasyonlar icin dis tedavisi gerektiren hastalar igin uygundur.
Hamile ve emziren kadinlar icin tedavi riskleri, dogmamis cocuk veya bebek géz 6nlinde bulundurularak faydalara karsi dikkatle degerlen-
dirilmelidir.

Kulzer tibbi cihazlar gigneme, konusma ve estetik gibi oral fonksiyonlarin rehabilitasyonunu saglar. Kalan dis yapisini ve/veya alveolar
cikintiy restoratif veya protetik olarak stabilize eder.

Endikasyon
Ornegin 9,7-11,0 um/m-K CTE/ termal genlesme katsayisi (a25-500 °C) ile zirkonyum dioksit ve lityum disilikattan Gretilmis seramik alt
yapllar i¢in veneer malzemesi.

Kontrendikasyonlar
* Bruksizm veya diger parafonksiyonel aliskanliklar.
e Bu Urlinln bilesenlerine karsi bilinen veya kusku duyulan alerji hallerinde bu Griintin kullanimi kontrendikedir.

Potansiyel yan etkiler
Bu Uriin ya da onun bir bileseni 6zel durumlarda asin hassasiyete sebep olabilir.

icerik
HeraCeram Zirkonia 750 porselen toz malzemeleri
Cam seramik, krom-kalay-pembe-sfen, vanadyum-zirkonyum-sari-baddeleyit, diytriyum oksit silikat, kalay (V) oksit

HeraCeram Zirkonia 750 Adhesive (pasta)
Cam seramik, 1,4-bltandiol, tre

Kullanimla ilgili tavsiyeler

e HeraCeram Zirkonia 750 yalnizca termal genlesme katsayisi (CTE) onaylanmis CTE araliginda olan belirtilen alt yapi malzemelerinde
kullanilabilir.

HeraCeram Zirkonia 750 yabanci porselen tozlarinin veneer porselen bilesenleri ile karistinimamali/birlestirimemelidir.

Yabanci porselen tozlarinin modelaj/stain likitlerinin veya daha ince likitlerin kullanimi endike degildir.

Toz halindeki malzemeler (6rn. dentin, insizal vb.) macun benzeri malzemelerle (6rn. adeziv, stain, glaziir) karistinimamalidir.
HeraCeram Zirkonia 750 Adeziv ve past opagdinin kivami, uzun siireli saklama nedeniyle daha kuru ve dolayisiyla daha sert hale gelirse,
HeraCeram Macun Opak Likit (POL) dikkatlice eklenerek viskozite yeniden ayarlanabilir.

¢ Porselen veneerleme icin alt yapilarda anatomik sekil keskin ve net olmamalidir. Alt yapilarda keskin kenar ve kdselerden kaginilimalidir.

Uriiniin uygulanmasi
Zirkonyum dioksit alt yapilarin veneerlenmesi

1. Altyapi hazirhgi
Alt yapi islemenin tamamlanmasindan sonra, 6geler asindirici toz ve asindirici kalintilardan tamamen temizlenmelidir. Zirkonyum oksit alt
yapilar buhar jeti ile temizlenmelidir. Adeziv tutuculugunu arttirmak icin veneer ylzeyini raspalamak gerekli degildir.

2. Yapigtirici
Zirkonyum dioksit ve HeraCeram Zirconia 750 arasinda optimum bir tutunma igin, HeraCeram Zirconia 750 Adeziv, alt yapi yiizeyine bir
firga ile esit derecede ince bir tabaka halinde (yikama) uygulanir ve vakum altinda pisirilir (pisirme tablosuna bakiniz).

3. Tabakalama

Seramik veneerleme, iki katmanli bir teknikle (dentin insizal tabakalama) veya istenen estetik gereksinimlere bagl olarak ek bagimsiz
malzemelerle? tasarlanir ve firnlanir. Marjin porselen tozlari LM ve diizeltme malzemesi (COR), veneerleme tamamlandiktan sonra diizeltmeler
icin kullanilir. Marjin porselen tozlari HM, tam porselen kuron marjin Uretmek icin kullanilir. Kullanima hazir hale getirmek igin, porselen
tozlari Kulzer'in HeraCeram serisinden modelaj likitleri ML veya MLS ile karistirilir. HeraCeram Zirkonia 750 marijin porselen tozlari HM ve
LM, HeraCeram marijin porselen likiti (SML) ile karistirilir. Pisirme prosedirli igin pisirme tablosuna bakin.

Not: Porselen malzemelerin taglanmasi sirasinda porselen tozunun solunmasini énlemek icin yiiz maskesi ve géz korumasi takin ve aspirator
ile galisin.

4. Glaziir firnlama

Veneer, Kullanim Talimatlarina gére HeraCeram Glaze universal ve HeraCeram Stain universal ile ayrn ayn karakterize edilebilir. Glaztir
derecesi ve porselen yiizeyin dokusu, glazir pisirimi sirasinda sicaklik ve son sicakliga kadar bekletme suresi ile tanimlanir. Bu nedenle,
glazur firnlama sicakligi ve bekletme siresine yonelik teknik 6zellikler, yalnizca oryantasyon amaglidir ve gerekli sonucun elde edilmesi
icin yeniden ayarlanmasi gerekebilir. Pisirme prosedurl, pisirme tablosuna bakin. HeraCeram Zirkonia 750 Uriininin mekanik olarak
parlatiimasi da mimkdndr.

Lityum di-silikat alt yapilarinin veneerlenmesi

1. Altyapi hazirhgi

Alt yapi islemenin tamamlanmasindan sonra, parcalar asindirici tozdan ve asindirici kalintilardan iyice temizlenmelidir (6rn. bir buhar jeti
kullanarak). Alt yapiyr Al,O5 veya cam boncuklarla patlatmayin!

2. Adeziv

Lityum di-silikat ve HeraCeram Zirconia 750 arasinda optimum bir tutunma igin, Adeziv 750 daha sonra alt yap! ylizeyine bir firca ile esit
derecede ince bir tabaka halinde (yikama) uygulanir ve vakum altinda ateslenir (pisirme tablosuna bakiniz).

3. Tabakalama
Yukariya bakin. Litfen pisirme prosediiriine 6zen gdsterin

4. Glaziir firnlama
Yukariya bakin. Litfen pisirme prosediriine 6zen gdsterin
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Renk esleme tablosu

Golge Al A2 A3 | A35 | A4 B1 B2 B3 B4 c1 C2 c3 ca4 D2 D3 D4 BL1 |BL3
Increaser INAT | INA2 | INA3 | INA3,5 INA4 | INB1 | INB2 [INB3 [ INB4 | INCT [INC2 | INC3 | INC4 [ IND2 [ IND3 | IND4
Dentin DA1 |DA2 |DA3 |DA35 DA4 |DB1 |DB2 |DB3 |DB4 [DC1 [DC2 |DC3 [DC4 |DD2 (DD3 |DD4 | DBLT|DBL3]

Kromadentin | CD A1 | CDA2| CD A3 (CDA3,5| CDA4| CDB1| CDB2| CD B3| CD B4| CD C1| CD C2| CD C3| CD C4| CD D2| CD D3| CD D4

Insizal St St S2 S2 S4 St St S2 S4 S1 S3 S3 S3 S1 §2 S2 SBL | SBL

Mamelondentin| MD1 | MD1 | SD2 |SD2 |SD2 |[MD2 |MD2 |MD3 | MD3 [MD2 |SD1 |SD2 |SD2 |MD1 | MD3 |SD1
Sekonder
dentin

Value VL1 [vl2 | VL3 |VL4 (VL4 | VL1 (VL2 [VL3 |VL4 |VL1 |VL2 |VL3 |VL4 [VL2 |VL3 (VL4

Opalinsizal | 0S1 [0S1 |0S2 |0S2 |0S4 [0S1 |0S1 [0S2 |0S4 [0S1 |0S3 [0S3 |0S3 [0St |0S2 |0S2

Marjin 1 1 2 2 6 3 3 4 4 1 1 6 6 1 2 4
porselenleri
HM/LM

Genel finnlama cizelgesi

ONEMLI NOT: Asagida verilen firnlama sicakliklari, referans degerleridir. Farkli firn ozelliklerine gére sapmalar olabilir ve sicakliklarin
uyarlanmasi gerekebilir.

Genel pisirme tablosu Adhesive | Marjin 1. Dentin? | 2. Dentin? | Stains-/ Glaziir | Diizeltme Marjin
zirkonyum dioksit 750 porselenleri HM i I i COR | pi lenleri LM
Baslama sicakligi °C 500 500 500 500 500' 500 500

Kurulama dk 5 5 5 5 5 4 4

On Isitma dk 1 2 2 2 1 2 2

Sicaklik artigi °C/dk 75 50 50 50 60 50 50

Son sicaklik °C 800 780 750 745 725 715 715

Tutma siiresi dk 2 1 1 1 0,5-1 1 1

Vakum baslangici °C 500 500 500 500 - 500 500

Vakum bitisi °C 800 780 750 745 - 715 715

Genel pisirme tablosu Adhesive | Marjin 1. Dentin? | 2. Dentin? | Stains-/ Glaziir | Diizeltme Marjin

lityum di-silikat 750 porselenleri HM i I i COR | pi lenleri LM
Baslama sicakligi °C 400 400 400 400 400 400 400

Kurulama dk 5 5 5 5 5 4 4

On Isitma dk 1 2 2 2 1 2 2

Sicaklik artisi °C/dk 50 50 50 50 60 50 50

Son sicaklik °C 750 780 750 745 725 715 715

Tutma siiresi dk 1 1 1 1 0,5-1 1 1

Vakum baslangici °C 400 400 400 400 - 400 400

Vakum bitisi °C 750 780 750 745 - 715 715

Sogutma orani: HeraCeram Zirkonia 750 veneer porselen tozlari igin tanimlanmis sogutma oranlari yoktur.

' Boya ve glazir pastalari igin baglangic sicakligi 600 °C!

2 asa@idaki kiitleleri ifade eder: Dentin / Kromadentin / insizal / Transpa / Mamelondentin / Sekonder dentin / Value / Opal insizal / Opal

transpa / Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser
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Teknik veriler

Dentin / Kroma Dentin / insizal / Transpa / Mamelondentin / Sekonder dentin / Value / Opal insizal / Opal transpa /
Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser:

CTE (25-400°C) 9,0 £ 0,2 pm/m-K
CTE (25-500°C) mevcut degil (n.a.)
TG 480+20°C

Diizeltme malzemesi COR / Marjin porselen tozlari LM:

CTE (25-400°C) 8,9+ 0,2 pm/m-K
CTE (25-500°C) mevcut degil (n.a.)
TG 470 +20°C

Marjin porselen tozlari HM:

CTE (25-400°C) 9,0+ 0,2 pm/m-K

CTE (25-500°C) mevcut degil (n.a.)

TG 510 £20°C
Adhesive 750:

CTE (25-400°C) 9,0 £ 0,2 pm/m-K

CTE (25-500°C) mevcut degil (n.a.)

TG 485+20°C

Cam gegcis sicakligi yaklasik 500 + 30 °C ise ve cam gegis sicakligindan énce ve sonra CTE egrisinin egiminde 6nemli bir degisiklik varsa,
o zaman 400 °C degeri belirtilir.

Genel tavsiyeler

Lutfen asagidaki glvenlik talimatlarina ve diger bolimlerdeki tim isleme talimatlarina dikkatle uyun. Bu Uriin sadece kullanim talimatlarina
gore islenebilir. Bu talimatlara aykiri herhangi bir kullanim dis hekiminin takdirine ve sorumluluguna aittir. Litfen ilk kez kullanmadan 6nce,
herhangi bir hasar olup olmadigini tespit etmek icin, gorsel bir kontrol yapin. Hasarli trinler kullanilmamalidir.

Uyarilar ve giivenlik bilgileri

Tozu/dumani/gazi/sisi/buharlari/spreyi solumaktan kacinin. Yeterli havalandirma ve bosaltim saglayin. Uygun yiiz maskesi ve g6z korumasi
kullanin. Teneffiisten kacinin, teneffiis edilmesi saglik agisindan sorunlara sebep olabilir. Uyusukluk ve bas ddnmesine neden olabilir. Bu
tehlikeler ve guvenlik talimatlari, protez restorasyonun kendisine degil, malzemenin islenmesi sirasinda aciga ¢ikan buhar ve tozlara iliskindir.
Ozel 6neri

SSCP igin EUDAMED veri (https://ec.europa.eu/tools/eudamed) tabanina bakin veya sscp-service@kulzer-dental.com adresinden bizimle
iletisime gegin.

EUDAMED'de SSCP'yi bulmak igin triin ambalaji tizerinde bulunan UDI kodunu kullanin.

Saklama kosullan

Kontaminasyonu, topaklanmayi ve kurumayi 6nlemek igin Grlinii gikardiktan sonra kabi dikkatlice kapatin. Ozel saklama kosullar gerekmez.
Bertaraf notu R

Oneri: Resmi mevzuatlara uygun olarak bertaraf edin. Urlin igerigini veya kismen bosalmis ambalajini evsel atiklarla birlikte atmayin veya
kanalizasyona karismasini 6nleyin.

Avrupa Atik Katalogu: 180106 Tehlikeli maddeler iceren ya da tehlikeli maddelerden olusan kimyasallar.

Sikayet bildirimi

Litfen Granle ilgili tim yazismalarda parti numarasini ve Urlin numarasi veya UDl'yi belirtiniz.

AB Medikal Cihazlar Diizenlemesi'ne gore kullanicilar / hastalar bir tibbi cihaz nedeniyle yasadiklar ciddi durumlar cihaz ureticisine ve
olayin yasandigi llkedeki yetkili merciye bildirmek zorundadirlar.

Guvenlik Bilgi Formu ve daha fazla bilgi web sitemizde mevcuttur www.kulzer.com

Revizyon tarihi: 2024-03
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HeraCeram Zirkonia 750 WMHCTpYKUWs N0 NPUMEHEHNIO
Matepuan Kepamnyeckuin cromaronornyeckun. ®C3 Ne 2011/09433 ot 06.12.2019

MepauumHckoe uspenue - ToNbKo ANt UICMONb30BaHUS CTOMaTosioramu.

Uenb

CTomartonornyeckas kepamuka ansi O6N1LOBKY, UHAMBUAYaN3aLmn 1 MOAUMUKaLM pecTaBpaLoHHbIX KOHCTPYKLMIA.
Knaccudukauus no craiaapty EN ISO 6872: Tun |; knacc 1

OTOT cTOMAaTONOrMYECKUil MaTepuas NMOAXOAUT AJist NaLUEHTOB, KOTOPble HYXAaloTcs B CTOMATONIONM4ECKOM JIEHEHNN MO CReayoLLM
roKasaHusiM, C yHeTOM MPOTUBONOKasaHuii. B crniyyae neveHnst 6epeMeHHbIX U KOPMSILLUX XKEHLLMH HEOBXOAMMO TLIATENIbHO B3BECUTb
npenMyLLiecTsa fIeHeHns U pucku ans Gyayliero pebeHka unm rpyaHoro peGeHka.

MenuuuHckue nsgenus Kulzer o6ecnedunsaiot peabunutaumio yHKLMiA NONOCTW pTa, B HaCTHOCTU XKeBaTENbHOW hYHKLW, PEYN 11 SCTETUKN.
OHW CTabUNM3NPyIoT CoXpaHNBLUMECS 3yObl 1 (1N11) aNbBEONSIPHBIN rpe6eHb TepaneBTUYECKN Ui OpToneanyecKu.

Moka3saHus
MpeanbHbli 06MMLOBOYHBIN MaTepuan ANs Kepamyn4eckrx KapkacoB W3 OMOKCUAA LMPKOHWS JUCUAVKaTa JUTUS C KO3 hULMEHTOM
Tennosoro pacwupenus (KTP) (a25-500°C) 9,7-11,0 mkm/mK.

MpoTtuBonokasaHus
e Bpykcusm n apyrve napadyHKUMOHaNbHbIE MPUBbLIYKN.
¢ [IpyMeHeHWe 3TOro NPoAyKTa NPOTVBOMNOKa3aHo B CllyyYae N3BECTHON UM NOJO3PEBaEMON anneprm Ha KOMMOHEHTbI 3TOro NPOAYKTa.

Bo3moXxHble N0604HbIe 3hheKTbl
B oTAenbHbIX cryydasx AaHHbIA MPOAYKT UM OAUH 113 ero KOMMOHEHTOB MOXET BbI3bIBaTb PeakLyn r1MnepyyBCTBUTENBHOCTU.

CocraB

MopolukoBbie matepuanbl HeraCeram Zirkonia 750

CTeknokepamuka, XpoMO-OfIOBSHHbIN PO30BbI MUIMEHT CO CTPYKTYPOIi CheHa, BaHaANEBO-LIMPKOHNEBDIV XXENTIA MUrMEHT CO CTPYKTYpPOW
6apnenevTa, oKCuA CUNMKaT aunTTpus, okeug onosa (IV)

HeraCeram Zirkonia 750 Adhesive (nacTa)
Creknokepamuika, 1,4-6ytaHavon, MoYeBrHa

YKkasaHusi No NPUMEeHEHNI0

¢ HeraCeram Zirkonia 750 MOXXHO MCMONb30BaTb TONLKO ANs YKa3aHHbIX MaTepuanos Kapkacos ¢ KO3(MULMEHTOM TEMNOBOrO PaCLUMPEHMS
(KTP) B yTBEp>XAEHHOM Anana3oHe KTP.

e HeraCeram Zirkonia 750 Henb3s cMeLLnBaTh/coyeTaTb ¢ KEpaMmn4eCKUMy KOMNOHEHTaMI CTOPOHHUX Npoun3BoauTenein

* licnonb3oBaHue XNOKOCTeN 418 MOAENMPOBAHNS UM OKPALIMBaHNS NGO Pas XX KaoLLMX XKUAKOCTER CTOPOHHUX NPOU3BOAVTENEN
He MokazaHo.

¢ [lopoLLKOBble MaTepuaibl (HanpuMep, EHTUH, KepaMiKy PeXyLLiero Kpasi 11 fip.) He crieayeT CMeLLMBaTh C NacToo6pasHbIMI MaTepuanamm
(Hanpumep, afgresvBOM, KPACUTENSIMU, IMasypblo).

e Ecnu koHcncTeHumst nacTbl HeraCeram Zirkonia 750 Adhesive ctana 6onee cyxoil 1 NoaToMmy Gornee NnoTHOW 13-3a ANUTENbHOrO
XpaHeHwsi, BA3KOCTb MOXXHO OTPErynMpoBaTh, akkypaTHo f06aBuB xuakocTb HeraCeram Paste Opaque Liquid (POL).

e Kapkachl /15l KepamMmU4ecKoii 06MMLIOBKM [JOMKHbI MMETb YMEHbLIEHHYI0 aHaToMuyeckyto copmy. CnepyeT nsberartb OCTPbIX Kpaes v
YITIOB Ha KapKacax.

MpumeHeHue uspenus

06nu1L0BKa KapKacoB U3 AMOKCUAA LIMPKOHUSI

1. MogroToBka kapkaca

Mocne 3aBeplueHns 06paboTKN KapkacoB BCce AeTann HeO6XOAMMO TLATENbHO OYMCTUTL OT abpasyBHOI MbIN N OCTATKOB abpasuBa.

Kapkacbl 13 gvokcuaa UMpKoHUS cnepyeT oumaTe C MOMOLLBIO CTPyW napa. He BbINOMHSATE NeCKOCTPYIHYIO OYNCTKY O6MLIOBOYHO

NMOBEPXHOCTU NS YCUNIEHUS aAre31OHHOIO CLIENNEHNS.

2. Agresus

Jna onTyManbHOro CuenieHns Mexay AMOKCMAoM umpkoHus n HeraCeram Zirconia 750 apgreans HeraCeram Zirconia 750 Adhesive

HaHOCUTCS Ha MOBEPXHOCTb KapKaca POBHbIM TOHKUM CJIOEM C MOMOLLIO KUCTU 1 0BXUraeTcst B BakyyMe (CM. TabnuLy o6xxura).

3. MocnoiHoe HaHeceHue

Kepamuyeckas 06n1L0BKa BbINOMHSAETCSA MO METOAY ABYCOMHOrO HAHECEHUS (AEHTUHA N KepamUKy Pe3LIoBOro Kpas), o, B 3aBUCUMOCTU

OT 3CTETUHECKNX MPEANOHTEHUIA, AONONHUTENBHO UCMOMb3YIOTCS VHAVBUAYANBHO NOA0GPaHHbIE MaTepuanbi?, Mocne Yero BbiMOHAETCS

o6xur. MneyeBble kepamnyeckne macchl LM 1 koppekTupoBoyHbii Matepuan (COR) ncnonb3ytoTcs Ans KoppekLuumn nocne 3aBepLueHns

o6nmLoBKy. Mneyesble kepamuyeckue Maccbl HM UCMonb3yioTcs A1s UrOTOBMEHMS MieY LiefbHOKePaMUYECKUX KOPOHOK. [11s TOAroTOBKM

K 1CMOJIb30BaHNIO KepammnyecKne MOpOLLKY CMELUMBAIOT C XUgkocTamu ansa mopenvposanuss ML wnn MLS ns nuHeiikn HeraCeram

npoussogcTea Kulzer. MneyeBbie macckl HM n LM HeraCeram Zirkonia 750 cmeLunBaroT ¢ XuaKoii nnevesoin maccoii (SML) HeraCeram.

Mpouenypy o6xura cMm. B Tabnuue o6xura.

MpumeyaHue: Ans NpeoTBPALLEHNs BObIXaHWS KepaMUYeCKOi MbInn Npu LWANGOBKE KepamMU4ecKux MaTepuarnos crefyeT Ucnonb3osaTb

3aLMUTHYIO MacKy ¥ 3aluTy rmas 1 paboTaTb C acnpauyioHHON YCTaHOBKOWA.

4. a3ypoBO4HbI 0GXKUI

O6NMLIOBKY MOXXHO VHAVBUAYANN3MPOBATL C MOMOLLLIO YHIBepcanbHol masypu HeraCeram Glaze universal n yHuBepcanbHbix Kpacutenei

HeraCeram Stains universal B COOTBETCTBUM C UHCTPYKLUMEA MO MPUMEHEHWIO. YPOBEHb MasypoBaHUs 1 TEKCTYPY Kepamuyeckomn

MOBEPXHOCTN MOXKHO 3aaTb C MOMOLLbIO TeMMepaTypbl 1 BPEMEHU BbIAEP>KKM NMPY KOHEYHON TemrepaTtype BO BPEMs! Ma3ypOBO4HOIO

obxwra. Moatomy cneuudrKalmn TeMnepaTypbl U BpEMEHW BbIAEPXXKN 4151 1a3yPOBOYHOrO 06XMra SBASIOTCS OPUEHTUPOBOYHLIMU U

MOryT Tpe6oBaTb KOPPEKLMN AJIsi JOCTVXKEHUS >Kenaemoro pesynbTata B KaXAOM KOHKPETHoM cnydyae. Mpouenypy obxura cm. B

Tabnuue obxura. HeraCeram Zirkonia 750 Tak)ke MOXXHO NONMPOBaTb MEXaHNYECKUM CroCO6OM.

06nML0BKa KapKacoB U3 AUCUAMKaTa nuTust

1. MoproTtoBka kapkaca

Mocne 3aBeplueHns 06paboTKN KapKacoB BCce AeTann HeO6XOAUMO TLLATENbHO OYMCTUTL OT abpasyBHOI MblM N OCTATKOB abpasuBsa,

HanpumMep ¢ noMoLLpto cTpyn napa. O6paboTtka kapkaca Al,Og Unn CTEKNSIHHBIMU LLApUKamy 3anpetleHal

2. Apresus

[ns onTymanbHoro cuennexns Mexay avcunukatom nutus u HeraCeram Zirconia 750 apresus Adhesive 750 HaHOCKTCS Ha MOBEPXHOCTb

Kapkaca POBHbIM TOHK/M CJTIOEM C MOMOLLIbIO KUCTU U 06XKMraeTcsi B Bakyyme (CM. Tabnuuy o6xura).

3. MocnoiiHoe HaHeceHNne

Cm. Bbilwe. O6paTuTe BHMMaHUe Ha npouenypy obxura

4. MNa3ypoBO4HbI 06XKUT

Cw. Bbiwe. O6patnTe BHUMaHUe Ha NpoLeaypy obxura
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Ta6nuua KapTUPOBaHUS LIBETOB

0TTEeHOK Al A2 |A3 |A35 |A4 |[B1 B2 (B3 |B4 [C1 c2 [Cc3 |c4 D2 |D3 |D4 (BL1 |BL3
WHkpusep INAT | INA2 | INA3 | INA3,5 INA4 | INB1 |INB2 [INB3 [INB4 |INCT [INC2 |INC3 |INC4 [IND2 [ IND3 |IND4

JleHTnH DA1 |DA2 |DA3 |DA35 DA4 |DB1 |DB2 |DB3 |DB4 [DC1 [DC2 |DC3 [DC4 |DD2 [DD3 |DD4 | DBLT|DBL3]
Xpomapentun | CDA1| CDA2| CDA3|CDA3,5| CDA4| CD B1| CD B2| CD B3| CD B4| CD C1| CD C2| CD C3| CD C4| CD D2| CD D3| CD D4

Kepamuka S1 S1 S2 S2 S4 S1 S1 S2 S4 S1 S3 S3 S3 St S2 S2 SBL |SBL
pexyuiero

Kpas

Mamenox- MD1 | MD1 | SD2 [SD2 |SD2 |MD2 |MD2 | MD3 |MD3 |MD2 |SD1 |SD2 |[SD2 |MD1 [MD3 |SD1

DEHTUH

BTopHYHbIA

DEHTUH

Banbio VL1 [VvL2 | VL3 |vL4 [vL4 | VL1 (VL2 VL3 |VL4 | VL1 |VL2 |VL3 |VL4 [VL2 |VL3 |[VL4

OnanoBas 0S1 [0S1 |0S2 [0S2 | 0S4 |0S1 |0S1 |0S2 |0S4 [0St [0S3 |0S3 [0S3 |0S1 [0S2 |0S2

Kepamuka

pexyLuero

Kpas

Mneyesbie 1 1 2 2 [ 3 3 4 4 1 1 6 6 1 2 4

Kepamuyeckue

maccbl HM/LM

O6wasn Tabnuua o6Xxura

BAXKHOE MNMPUMEYAHUE: YkasaHHas Temrepartypa o6Xura siBlSETCA OPUEHTUPOBOYHON. OTKIIOHEHUSI BO3MOXHbI 13-32 PasHoi
MOLLIHOCTY 1 Pa3HbIX TUMOB MeYel, U MOXKET TPe6oBaTbLCS KOPPEKLIVIS.

06wasn Taénuua o6xura Adhesive | MneyeBbie 1. llenTun? | 2. flentun?| Stains-/ Glaze | Koppektup 7
ANOKCUAA LMPKOHUS 750 Kepamuyeckue universal matepuan COR Kepamu-
maccsl HM yeckue
maccel LM
Havyanbhas Temnepatypa | °C 500 500 500 500 500! 500 500
Cywka MWH 5 5 5 5 5 4 4
MpeABapuTENbHbIA Harpes | MuH 1 2 2 2 1 2 2
CKopocTb Harpesa °C/MuH | 75 50 50 50 60 50 50
OkoH4aTenbHas Temne- °C 800 780 750 745 725 715 715
patypa
Bpems BbiAepXKU MUH 2 1 1 1 0,5-1 1 1
Hayano nogaym Bakyyma | °C 500 500 500 500 - 500 500
Mpekpauiexne nopaun °C 800 780 750 745 - 715 715
BaKyyma
006wasn Tabnuya 06xura Adhesive | lneyesble 1. flenTun? | 2. flenTun?| Stains-/ Glaze | K T™p 7
AMCUNUKATA NUTUA 750 Kepamuyeckue universal matepuan COR Kepamu-
maccel HM 4eckue
maccel LM
HayanbHasi Temnepatypa | °C 400 400 400 400 400" 400 400
Cywka MUH 5 5 5 5 5 4 4
MNpeaBapuTeNbHbIA Harpes | MuH 1 2 2 2 1 2 2
CkopocTb HarpeBa °C/MuH | 50 50 50 50 60 50 50
OkoHyaTenbHas Temne- °C 750 780 750 745 725 715 715
patypa
Bpems BbigepXKN MWH 1 1 1 1 0,5-1 1 1
Hayano nopaym Bakyyma | °C 400 400 400 400 - 400 400
MpekpaweHue nogaun °C 750 780 750 745 - 715 715
BakKyyma

CKOpOCTb OxnaxaeHWs: Ans o6nnLoBo4Hol kepammkn HeraCeram Zirkonia 750 He TpebyeTcs onpepaeneHHas CKoOpoCTb OXNaXKAeHWS.

! HavanbHas Temnepartypa 600°C 415 OTTEHOUHbIX U [Ma3ypOBOYHbIX macT!
2 TMoppasymeBatoTcs cregyloLLme Macchl: AeHTUH / XpOMaeHTUH / Kepamuka pexyLuero kpas / Transpa / MamenoH-geHTuH / Bropuy-
HbIl AeHTVH / Value / onanoBas kepamuka pexxyliero kpasi / Opal transpa / Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser
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TexHuuyeckune AaHHble

Aentud / Xpomapentu / Kepamuka pexcywero kpas / Transpa / MamenoH-geHTuH / BTopuyHbiii geHTun / Banbio
kepamuka (Value) / Onanosas kepamuka pexywero kpas / Opal transpa / Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser:

CTE (25-400°C)

9,0 + 0,2 Mmkm/m-K

CTE (25-500°C)

HET B Hann4yun

TG

480+20°C

KoppekTupoBouHbiii matepuan COR / nneyeBble kepamuyeckue maccol LM:

CTE (25-400°C)

8,9+ 0,2 Mkm/m-K

CTE (25-500°C)

HET B Hann4yum

TG

470 £20°C

Nneyesbie kepamuyeckue maccbl HM:

CTE (25-400°C)

9,0 0,2 Mkm/M-K

CTE (25-500°C)

HET B Hann4uumn

TG

510+20°C

Adhesive 750:

CTE (25-400°C)

9,0 + 0,2 Mmkm/m-K

CTE (25-500°C)

HET B Hanm4uumn

TG

485+20°C

Ecnu Temnepatypa cTekfioBaHusi cocTasnsieT npuénuautensHo 500 + 30 °C n kpusas KTP pe3ko MeHsieT yron HakfioHa Ao v rnocne
Temneparypbl CTEKI0BaHUs, TO ykasaHo 3HadeHue 400 °C.

0O6wan uHdopmaums

MoxxanyicTta, BHUMATENBHO COGMOAAITE CnefytoLye UHCTPYKLMM NO TEXHUKE 6E30NACHOCTM 1 BCe UHCTPYKLIMM NO 06paboTKe B ApYrux
pasgenax. OToT NPOAYKT MOXET 6biTb 06paboTaH TONIbKO B COOTBETCTBUM C UHCTPYKLIMEN NO NpuUMeHeHwto. JTlo6oe ncnonb3oBaHne ¢
HapyLleHnem aTunx I/IHCprKL[,VIVI OCYLLECTB/IAETCA N0 YCMOTPEHUIO U MO, UCKIOYUTENbHYHO OTBETCTBEHHOCTL CTOMATtosora. I'Iepen nepsbIM
ncnonb3oBaHNeM NpPoBecTn BI/ISyaJ'IbeIVI KOHTPOJb Ha Hann4ne I'IOBpe)KAeHVIVI. SanpemaeTcsl NCNoNb30BaThb NOBPEeXAeHHble MPOAYKTbI.

MpepynpexaeHue N Mepbl NPeJOCTOPOXKHOCTH

W36eraTb BAbIxaHWs Nbinv / Abiva / rada / TymaHa / napos / aspo3onsi. O6ecneysTe AOCTATOHHYIO BEHTUSISLMIO, B TOM YNCIE BbITSKHYHO.
VcnonbayiiTe NOAXOAsLLYIO 3aLLUMTHYIO MacKy 1 3awmTy rmaa. Mpw BAbIXaHWy BO3HUKAET PUCK AN 300poBbsi. MOXeT Bbi3BaTb COHMMBOCTL
W rofIoBOKPY>KeHUEe. DTN ONacHOCTU 1 UHCTPYKLMM MO TEXHVKE 6830MacHOCTY OTHOCATCS HE K CaMOI PECTaBPaLMOHHOW KOHCTPYKLMN.
a K napam u nbinu, KOTopble 06pasytoTcs Npy 06paboTke maTepuana.

Oco6as pekomeHaaums

Pestome no 6e30nacHOCTU 1 KNHUYecKoii achcekTnsHocTn (SSCP) cM. B 6a3e aaHHbix EUDAMED (https://ec.europa.eu/tools/eudamed)
nnn 3anpocuTe No agpecy sscp-service@kulzer-dental.com YTo6bl HaiiT SSCP B cucteme EUDAMED, ncnone3yiite kog UDI Ha ynakoske
nsnenns.

Ycnosus xpaHeHus

TiaTenbHO 3aKpoiiTe KOHTEHep Mocne W3BMeYeHVst NPoAyKTa BO M3GexXaHue 3arps3HeHns, o6pa3oBaHUs KOMKOB U BbICbIXaHUS.
CneumarnbHble YCoBUsi XpaHeHust He TpeBytoTcs.

Mpi 06 yT

PekomeHnpauus. YTrnusaums B ouLmansHO yCTaHOBNEHHOM nopsigke. He BoibpachiBaiiTe CoaepXMoe U 4aCTUHHO NYCTYIO YNakoBKy
Kak GbITOBOI MyCOp U He AoMycKaiTe UX NonafaHnsi B CUCTeMy KaHanusaum.

EBponeiickuin katanor otxofos: 180106 XumukaTbl, COaeprKallime onacHble BELLEeCTBa U COCTOSILLME U3 HUX.

YBepomneHue o xano6e
Yka3blBaiiTe HoMep napTun

B cootBeTcTBUM C pernameHTomMm EC no MeANLUNHCKUM N3fennsam, nonbaosarenv Uin nauneHTbl AOSKHbI COOﬁLLlaTb O Cepbe3HbIX NpouncLue-
CTBUAX, CBA3AHHbIX C MEANLINHCKUM U3Aennem, npon3BoguTento N ynornHoOMo4eHHOMY opraHy B CTpaHe, rae nmeno Mecto npouncLuecTeme.

T| n HoMep nspenusa vnn UDI Bo BCell nepenincke, KacatoLleincsa npoaykTa.

MacnopTa 6€30MacHOCTY 1 AOMOMHNTENBHYIO MH(OPMALIMIO MOXKHO MOJTy4nTh Ha Hawem cante www.kulzer.com

[Hata pepakuun gokymeHTa: 2024-03
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ofld = 1 2 2 2 1 2 2

2T 45 °cig |75 50 50 50 60 50 50

2T 2 °C 800 780 750 745 725 715 715
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HeraCeram Zirkonia 750 Navod na pouzitie G

Zdravotnicka pomécka - uréena na pouzitie vyhradne zubnymi odbornikmi.

Ugel

Dentélna keramika na fazetovanie, prispdsobenie a upravovanie protetickych nahrad.

Klasifikacia podla normy EN ISO 6872: Typ |; trieda 1

Tento dentalny materidl je vhodny pre pacientov, ktori potrebuji stomatologické oSetrenie pri nasledujucich indikaciach so zohladnenim
kontraindikécii. U tehotnych a dojciacich Zien je nutné starostlivo zvazit rizika oSetrenia v porovnani s prinosmi so zohladnenim na nenarodené
dieta alebo dojc¢a.

Zdravotnicke pomécky od spolo¢nosti Kulzer zabezpecuju rehabilitaciu ordlnych funkcii, ako st Zuvanie, rozpravanie a estetika. Pomocou
rekonstrukcie alebo protézy stabilizuju zostavajlci chrup a alveolarny hreber.

Indikéacie

Idedlny fazetovaci material pre keramické konstrukcie vyrobené z oxidu zirkonicitého a di-kremicitanu litnatého, s koeficientom CTE
(WAK) (a25-500°C) v rozsahu 9,7-11,0 pm/m-K.

Kontraindikacie

® Bruxizmus alebo iné parafunkéné zvyky.

¢ Pouzitie tohto vyrobku je kontraindikované pri zistenej alergii na zli¢eniny tohto vyrobku alebo pri podozreni na takuto alergiu.
Mozné vedlajsie ucinky

Tento produkt alebo jedna z jeho zloZiek moéze v urditych pripadoch sposobit reakcie z precitlivenosti.

Zlozenie

HeraCeram Zirkonia 750 powder (prasok)

Sklokeramika, chrém-cin-ruzovy-titanit vanad-zirkén-zlty-baddeleyit, silikat oxidu itricitého, oxid ciniGity

HeraCeram Zirkonia 750 Adhesive (pasta)

Sklokeramika, 1,4-butandiol, urea

Poznamky k pouzitiu

¢ HeraCeram Zirkonia 750 je mozné pouzivat iba na indikovanych konstrukénych materidloch, ktorych koeficient termalnej roztaznosti
(CTE) je v rdmci schvaleného rozsahu CTE.

HeraCeram Zirkonia 750 je zakazané mieSat/kombinovat s fazetovacimi keramickymi komponentmi z odli$nej keramiky.

Pouzitie modelovacich/farbiacich tekutin alebo riedidiel uréenych pre odlisni keramiku nie je indikované.

Praskové materidly (napr. dentin, incizalny atd.) je zakdzané mieSat s pastovitymi materialmi (napr. adhezivum, farbiva, glazura).

Ak sa konzistencia adhezivnej pasty HeraCeram Zirkonia 750 Adhesive zmeni na suchsiu, a teda pevnej$iu v désledku dihsieho
skladovania, viskozitu je mozné upravit opatrnym pridanim tekutiny HeraCeram Paste Opaque Liquid (POL).

e Konstrukcia na keramické fazetovanie by mala mat zmenseny anatomicky tvar. Na konstrukciach nevytvarajte ostré okraje a rohy.

Aplikacia produktu
Fazetovanie konstrukcii z oxidu zirkoni¢itého

1. Priprava konstrukcie

Po dokonéeni spracovania konstrukcie je nutné polozky starostlivo vygistit od abrazivneho prachu a abrazivnych zvySkov. Konstrukcie
z oxidu zirkoni¢itého je nutné vycistit parnou dyzou. Nie je nutné pieskovat povrch fazety s cielom zvysit prilnavost adheziva.

2. Spojivo

Optimalnu vézbu medzi oxidom zirkonicitym a systémom HeraCeram Zirconia 750 dosiahnete aplikaciou adheziva HeraCeram Zirconia 750
Adhesive na povrch konstrukcie pomocou Stetca v rovnhomerne tenkej vrstve a vypalenim vo vakuu (pozri tabulku vypalovania).

3. Vrstvenie

Keramicka fazeta je navrhnutd vo dvojvrstvovej technike (dentinové incizélne vrstvenie) alebo v zavislosti od estetickych poziadaviek
s dal$imi individualnymi materialmi? a je vypalovana. Margin okrajova keramika LM a korekény material (COR) sa pouzivaju na korekcie
po dokonceni fazetovania. Margin okrajova keramika HM sa pouziva na vytvaranie celokeramickych korunkovych okrajov. Stav pripraveny
na pouzitie dosiahnete zmiesanim keramickych praskov s modelovacimi tekutinami ML alebo MLS z radu HeraCeram spolo¢nosti Kulzer.
Margin okrajové materidly HeraCeram Zirkonia 750 margin HM a LM sa mie$aju s tekutinou HeraCeram margin material liquid (SML).
Informéacie o vypalovani ndjdete v tabulke vypalovania.

Poznamka: V ramci prevencie vdychovania keramického prachu pri frézovani keramickych materidlov pouzivajte tvarovi masku
a ochranu oci a pracujte s odsavacim zariadenim.

4. Vypalovanie glazury

Fazetu je mozné individudlne charakterizovat pomocou univerzalneho odtiefia HeraCeram Glaze universal a HeraCeram Stains universal
v stlade s navodom na pouzitie. Stupen glazovania a textdra keramického povrchu su definované v priebehu glazovacieho vypalovania
teplotou a ¢asom stabilnej teploty az do konecnej teploty. Nastavenia uvedené pre teplotu vypalovania glazury a ¢as udrziavania teploty
preto sluzia iba ako odportcania, ktoré treba na dosiahnutie pozadovaného vysledku pripadne upravit. Postup vypalovania uvadza
tabulka vypalovania. HeraCeram Zirkonia 750 mozno lestit aj mechanicky.

Fazetovanie z konstrukcii dikremicitanu litnatého (LiSi2 - litium-disilikat)

1. Priprava konstrukcie

Po dokongéeni spracovania konstrukcie je nutné polozky starostlivo vycistit od abrazivneho prachu a abrazivnych zvyskov, napr. pomocou
parnej dyzy. Nepieskujte rdm pomocou Al,O, ani sklenenych gul6&ok!

2. Spojivo

Optimalnu vazbu medzi disilikatom litia a systémom HeraCeram Zirconia 750 dosiahnete naslednou aplikaciou adheziva Adhesive 750 na
povrch konstrukcie pomocou Stetca v rovnomerne tenkej vrstve a vypalenim vo vakuu (pozri vypalovacia tabulka).

3. Vrstvenie
Pozrite vyssie. Venujte pozornost postupu vypalovania.

4. Vypalovanie glazury
Pozrite vyssie. Venujte pozornost postupu vypalovania.
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Tabul'ka pre vytvorenie jednotlivych farieb

Odtien Al A2 A3 | A35 | A4 B1 B2 B3 B4 c1 C2 c3 ca4 D2 D3 D4 BL1 |BL3
Increaser INAT | INA2 | INA3 | INA3,5 INA4 | INB1 | INB2 [INB3 [ INB4 | INCT [INC2 | INC3 | INC4 [ IND2 [ IND3 | IND4
Dentin DA1 |DA2 |DA3 |DA35 DA4 |DB1 |DB2 |DB3 |DB4 [DC1 [DC2 |DC3 [DC4 |DD2 (DD3 |DD4 | DBLT|DBL3]

Chromadentin | CD A1 | CDA2| CD A3 (CDA3,5| CDA4| CDB1| CDB2| CD B3| CD B4| CD C1| CD C2| CD C3| CD C4| CD D2| CD D3| CD D4

Incizalna St St S2 S2 S4 St St S2 S4 S1 S3 S3 S3 S1 §2 S2 SBL | SBL

Mamelondentin| MD1 | MD1 | SD2 |SD2 |SD2 |[MD2 |MD2 |MD3 |MD3 [MD2 |SD1 |SD2 |SD2 |MD1 | MD3 |SD1
Sekundarny
dentin

Value VL1 [vl2 | VL3 |VL4 (VL4 | VL1 (VL2 [VL3 |VL4 |VL1 |VL2 |VL3 |VL4 [VL2 |VL3 (VL4

o

Opalescentnd | 0S1 (0S1 | 0S2 |0S2 | 0S4 [0S1 |0S1 [0S2 |0S4 [0S1 |0S3 [0S3 |0S3 [0St |0S2 |0S2

incizalna

Okrajova 1 1 2 2 6 3 3 4 4 1 1 6 6 1 2 4
keramika
HM/LM

VSeobecna tabulka vypalovania

DOLEZITE UPOZORNENIE: Uvedené teploty vypalovania st len orientaéné. St mozné odchylky z dévodu rozliénych vykonov a typov
peci a teploty méze byt potrebné prispdsobit.

Vseobecna tabulka Adhesive Margin 1. Dentin? | 2. Dentin? | Stains-/ Glaze | Korekény Margin
vypalovania 750 okrajova universal material COR | okrajova
Oxidu zirkonicitého keramika HM keramika LM
Pociatocna teplota °C 500 500 500 500 500' 500 500
Susenie min 5 5 5 5 5 4 4
Predbezného min 1 2 2 2 1 2 2

Narast teploty °C/min |75 50 50 50 60 50 50
Konecna teplota °C 800 780 750 745 725 715 715
Doba pélenia min 2 1 1 1 0,5-1 1 1
Vakuum zapnuté °C 500 500 500 500 - 500 500
Vakuum vypnuté °C 800 780 750 745 - 715 715
Vseobecna tabulka Adhesive Margin 1. Dentin? | 2. Dentin? | Stains-/ Glaze | Korekény Margin
vypalovania 750 okrajova universal material COR | okrajova
dikremicitanu litnatého keramika HM keramika LM
(LiSi2 - litium-disilikat)

Pociatocna teplota °C 400 400 400 400 400’ 400 400
Susenie min 5 5 5 5 5 4 4
Predbezného min 1 2 2 2 1 2 2

Narast teploty °C/min | 50 50 50 50 60 50 50
Konecna teplota °C 750 780 750 745 725 715 715
Doba palenia min 1 1 1 1 0,5-1 1 1
Vakuum zapnuté °C 400 400 400 400 - 400 400
Vakuum vypnuté °C 750 780 750 745 - 715 715

Rychlost chladnutia: Neexistuju Ziadne definované frekvencie chladenia potrebné pre fazetovaciu keramiku HeraCeram Zirkonia 750.

' Pri tiefiovacich a glazurovacich pastach je pociato&na teplota 600°C!
2 implikuje nasledujice masy: Dentine/Chroma dentine/Incisal/Transpa/Mamelondentin/Sekundéarny dentin/Value/Opal incisal/Opal
transpa/Enhancer/Mask/Gingiva/Increaser
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Technické udaje

Dentine / Chroma dentine / Incisal / Transpa / M i arny dentin / Value / Opal incisal / Opal transpa /
Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser.

CTE (25-400°C) 9,0 £ 0,2 pm/m-K

CTE (25-500°C) nedostupné (n.a.)

TG 480+20°C

Korekény material COR /Margin okrajova keramika LM:

CTE (25-400°C) 8,9+ 0,2 pm/m-K
CTE (25-500°C) nedostupné (n.a.)
TG 470 +20°C

Margin okrajova keramika HM:

CTE (25-400°C) 9,0+ 0,2 pm/m-K

CTE (25-500°C) nedostupné (n.a.)

TG 510 £20°C
Adhesive 750:

CTE (25-400°C) 9,0 £ 0,2 pm/m-K

CTE (25-500°C) nedostupné (n.a.)

TG 485+20°C

Ak je teplota prechodu skla priblizne 500 + 30 °C a dojde k vyznamnej zmene sklonu krivky CTE pred teplotou prechodu skla a po nej, je
uvedend hodnota 400 °C.

VSeobecné informacie

Starostlivo dodrziavajte nasledujlice bezpe¢nostné pokyny a v§etky pokyny na spracovanie v ostatnych castiach. Tento produkt méze byt
spracovany iba podla ndavodu na pouzitie. Akékolvek pouZitie v rozpore s tymito pokynmi je na uvazeni a vyhradnej zodpovednosti zub-
ného lekara. Pred prvym pouzitim skontrolujte, ¢i na vyrobku nie st zjavné znamky poskodenia. Poskodené vyrobky sa nesmu pouzivat.

Varovanie a bezpecnostné pokyny

Zabrarite vdychovaniu prachu / dymu / plynu / hmly / par / aerosélov. Zaistite adekvatnu ventilaciu a odvetravanie. Noste vhodnu tvarovu
masku a ochranu o¢i. Vdychovanie méze spdsobovat zdravotné problémy. Méze spdsobit ospalost a zavraty. Tieto nebezpeéenstva
a bezpecnostné pokyny sa nevztahuju na samotnu protetickd néhradu, ale na vypary a prachy uvolfiované v priebehu spracovania materialu.
Specialne odporuéanie

Informécie o SSCP néjdete v databdze EUDAMED (https://ec.europa.eu/tools/eudamed) alebo kontaktujte sscp-service@kulzer-dental.com
Na vyhladanie SSCP v databaze EUDAMED pouzite kéd UDI, ktory je uvedeny na obale produktu.

Podmienky skladovania

Opatrne znovu uzatvorte nadobu po vytiahnuti vyrobku, aby ste zabranili kontamindcii, zhlukovaniu a vysychaniu. Nevyzaduju sa Ziadne
Specialne podmienky skladovania.

Poznamka k likvidacii

Odporucanie: Zlikvidujte v sulade s tradnymi predpismi. Obsah ani ¢iastoéne vyprazdnené obaly nevyhadzujte do domového odpadu a
zabrante tomu, aby sa dostali do kanalizacného systému.

Eurépsky katalég odpadov: 180106 — chemikalie pozostavajlice z nebezpecnych latok alebo obsahujlice nebezpecné latky.
Oznamenie o reklamacii

V kore$pondencii o vyrobku vzdy uvadzajte Cislo vyrobnej Sarze a Cislo ¢lanku alebo UDI.

Podla nariadenia EU o zdravotnickych pomdckach st pouzivatelia/pacienti povinni nahlasovat zavazné udalosti tykajtice sa zdravotnickej
pomocky vyrobcovi a prislusnému zodpovednému orgéanu krajiny, v ktorej sa vyskytli.

Karty bezpe¢nostnych udajov a dalsie informacie su k dispozicii na nasej webovej lokalite www.kulzer.com

Datum revizie: 2024-03
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HeraCeram Zirkonia 750 WHCTpyKuum 3a ynoTtpeda

MepauumHcko usgenme - Camo 3a ynotpe6a oT nekapu no AeHTanHa meguumHa.

MpepHasHaveHune

[leHTaneH Kepamu4eH MaTepuan 3a HKpYcTpaHe, nepcoHannapaqe 1 MoguduLmpaHe Ha NPOTE3HU Bb3CTaHOBSBaHUS.

Knacudrkauus cernacHo EN ISO 6872: Bug |; knac 1

Tos3un geHTaneH martepuan e NMofaxofsll 3a NauWeHTU, KOUTO Ce HYXAasT OT [eHTaNHO fledeHne 3a CNeAHNTe NoKasaHus, KaTo ce B3emar
npensua NPoTUBONOKa3aHusTa. PyckoBeTe 1 MonsuTe oT IeHeHNeTo Npy 6peMeHHI U KbPMELL XXeHN TpsibBa fa ce NPeLeHAT BHUMAaTEeNHo,
KaTo ce B3eme npeasuf HepofeHoTo AeTe unu 6e6eTo.

MepuumHckuTe nspenust Ha Kulzer ocurypsisat Bb3cTaHOBsIBaHe Ha (PYHKLMM Ha yCTHaTa KyxuHa, Kato Hanpumep fbBYeHe, roBopeHe U
ecTeTrka. Te cTabunnanpar ocTaHanoTo cb3boue /N anBeonapHUs XpebeT Bb3CTaHOBUTENHO UM MPOTETUYHO.

Mpunoxexne
WpeanHnst Matepuan 3a UHKpycTauus Ha Kepamuka Ha LMpKOHUEB avnokeu n nutves aucunvkar, ¢ KTP (a25-500°C) mexay 9,7 1 11,0 pm/m-K.

MpoTnBonokasaxus
*  BpyKCK3bM U Apyru napadbyHKUMOHANHN HaBUL.
¢ I3non3BaHeTo Ha TO3W NPOAYKT € NPOTUBOMOKA3HO NPU aneprusi KbM HIKOSi OT CbCTaBKUTE My.

MoTeHunanHu cTpaHnyHu edekTn
CBPbX4YBCTBUTENHOCT KbM MPOAYKTA AN HEFOBUTE KOMMOHEHTU He MOXe [la 6be U3KMoHeHa B HAVBUAYaNHN Ciyyau.

CucraB
Mpaxoo6pa3Hu matepnanu HeraCeram Zirkonia 750
CTbKIIOKepammka, XxpoMOBO-KanaeH po3oB CeH, BaHaANeBO-LIMPKOHNEB XbAT 6afaeneut, AUUTPUEB OKCUE, cunmkar, kanaeH(lV) okenp,

HeraCeram Zirkonia 750 Adhesive (nacra)
Crbknokepamuka, 1,4-6ytaHavion, ypea

YkasaHus 3a ynotpe6a

¢ HeraCeram Zirkonia 750 MoXe Aa ce 13non3sa camo 3a NOCOYEHUTE MaTepyanit 3a CKeNeTH, YNITO KOE(ULIMEHT Ha TONMHHO pasiunpeHue (KTP)
e B paMKuTe Ha ogobperns ananasoH Ha KTP.

e HeraCeram Zirkonia 750 He Tpsi6Ba fia ce CMecBa/KOMOUHMPA C KEPaMUYHY KOMMOHEHTY 38 KOHCTPYKLIMM OT KEPaMUYHK MaTepuani ¢
Yy, MPOU3XOA.

* He e nokasaHa ynotpe6ara Ha Te4HOCTU 3a MOAENpaHe/oLBeTSBaHe UM Pa3pexxaally TEHHOCTN 3a KepaMUYHN MaTepuai oT Hy[,
nponaxog.

¢ [paxoo6pasHuTe MaTepuany (Hanp. AeHTUH, UHUM3an 1 gp.) He TpsibBa Aa ce cmecBaT C nacToobpasHu matepuany (Hanp. agxesws,
ouBeTuTeNN, Masypa).

* AKko KOHCcUCTeHUMsITa Ha apxeauBHaTa nacta HeraCeram Zirkonia 750 Adhesive cTaHe no-cyxa 1 cnefoBaTenHo No-TBbpaa nopagu
NPOLBIKNTENHO CbXPaHEHUE, BUCKO3UTETLT MOXe /1a Ce Perynmpa oTHOBO Ypes3 BHUMATENHO A06aBsHE Ha TEYHOCT 3a nacToobpaseH
onakep (POL) HeraCeram.

e Ckenetute 3a KepaMnyHN KOHCTPYKLMK TpsibBa fa 6baaT ¢ HamaneHa aHatomuyHa opma. Tpsibsa fa ce 13bsrea n3paboTBaHETO Ha
CKeneTu C 0CTpU PbO0oBe 1 brN.

anﬂO)KeHVIe Ha npoaykTta
MHprCTaLWIﬂ Ha cKeneT OT LUPKOHUEeB AUOKCUa

1. MogroToBka Ha ckeneTta

Crnep npuknioyBaHe Ha 06paboTKaTa Ha cKeneTa nagenvsTta Tpsbsa Aa ce NoYNCTAT BHUMATENHO OT abpasyBeH npax 1 ocTaTbLy OT abpasvBHI
matepuanu. CkeneTute OT LMPKOHWMEB OKcupa TpsbBa Aa ce MOYUCTAT C napHa cTpys. He e Heob6xoaynMo Aa ce noudncTea MOBbPXHOCTTA Ha
KOHCTPYKLMSATA, 32 a Ce YBENNYM aAXxe3nBHOTO CBbpP3BaHe.

2. Apxe3uB

3a onTumanHo cebp3BaHe Mexay LmpkoHuesus anokeug n HeraCeram Zirconia 750 apxeansbT HeraCeram Zirconia 750 Adhesive ce HaHacst
BbpXYy MOBbPXHOCTTA Ha CKeneTa Ha paBHOMEPEH TbHBK CIOM C MOMOLLTa Ha YeTKa (M3M1Ba Ce) 11 Ce U3nn4ya BbB BakyyMm (BX. Tabnuuarta ¢
napameTpuTe nNpu n3nuyaxe).

3. Hacnosisane

KepamuyHaTa KOHCTPYKLWS ce 13paboTea Ypes [ABYCoiHa TEXHIKA 3a HacnosiBaHe (ronaraHe Ha CnoeBe AEHTUH U UHLM3an) unu, B 3aBun-
CHMOCT OT U3NCKBaHWSiTa OTHOCHO JKeNaHusi eCTETUYEH PesynTar, C JOMbIHUTENHN MaTepuany Cnopes MHANBUAYaNnHUTe OCOGEHOCTW?, cnep,
KOeTO ce n3nuya. KepamnyHute matepvany LM 3a mapruHanHara 3oHa 1 martepuansT 3a kopurpade (COR) ce nsnonaear 3a HaHacsiHe Ha
KopeKLuK crep, 3aBbpluBaHe Ha KOHCTPYKLUSITa C HaHeceHa kepamuka Kepammnyhnte matepnani HM 3a mapruHanHara 3oHa ce nanonasat
3a n3paboTBaHe Ha LiepBrKanHaTa 4acT Ha N3LsIo KepamuyiHi kopoHu. C Lien nonyvasaHe Ha NPOAyKT B roToBO 3a yrnoTpeta ChCTosiHMe
KepamnyHNTE NpaxoBe Ce CMEecBaT C Te4YHOCTUTE 3a MogenupaHe ML nnn MLS ot ramarta HeraCeram wHa Kulzer. Matepuanute HM n LM
HeraCeram Zirkonia 750 3a MaprvHanHaTa 30Ha Ce CMecBart C TE4YHOCT 3a MaTepuan 3a MapruHanHara 3onHa (SML) HeraCeram. 3a ncopmaums
OTHOCHO MpoLiefypata Ha U3nuyaHe BipKTe Tabnuuara 3a usnmyaxe.

3ab6enexka: C Lien npefoTspaTtsiBaHe Ha BAMLIBAHETO Ha KepaMnyeH npax npu LwnandaHe Ha KepaMnyHUTE MaTepuai HoceTe Macka 3a
nnue 1 NpeanasHn Nocobust 3a ounTe 1 paboTteTe € acnuparop.

4. U3nuyaHe Ha rnasypara

Ha kepamuy4HiTe KOHCTPYKLM MoraT Aa ce npupafaT UHAVBUAYarHU XapakTepucTuky ¢ nomollTa Ha HeraCeram Glaze universal n Ha
ougetutenute HeraCeram Stains universal B CbOTBETCTBME C MHCTPYKLMUTE 3a ynoTpeba. CTeneHTa Ha rmasupaHe 1 TeKCcTypara Ha kepa-
MUYHaTa NMOBLPXHOCT Ce ONPEAENAT NO BPeMe Ha N3NMYaHeTo Ha rnasypaTa Hpes Temneparypara i BDeMeTo Ha 3agbpxkaHe [0 focTuraHe
Ha KpaiiHaTa Temnepatypa. CnefosaTenHo NoCoYeHNTe CTOMHOCTI 3a TemnepaTypara Ha UsnuyaHe Ha rnasypara 1 BpemeTo Ha 3a[ibpXKaHe
ca caMmo npenopbyUTENH 1 Tpsi6Ba fja Ce aanTupar BCeKW MbT B 3aBUCUMOCT OT XenaHusa pesynTar. 3a uHhopmaLns 0THOCHO npolieaypata
Ha n3nuyaHe BUXTe Tabnuuara 3a nannyaxe. HeraCeram Zirkonia 750 Moxe CbLLO Taka Aa ce nonmpa MexaHuyHo.

MHprc‘Tpal.lMSl Ha cKeneTa oT IMTUeB gucunnkar

1. MoaroToBka Ha ckeneTa
Cnep npuknioyBaHe Ha o6paboTkaTa Ha cKeneTa nsgenusTta Tpsiésa Aa ce NOYNCTAT BHUMATENHO OT abpasnBeH Npax 1 ocTaTbLy OT abpasnsHM
marepuanu, Hanp. ¢ NoMmoLLTa Ha napHa cTpysi. He npopyxsaiite ckeneta ¢ Al,Oz Unu CbC CTbKNEHM nepau!

2. Apxe3uB
3a onTumanHo cBbp3BaHe Mexay nuTuesns gucunukat u HeraCeram Zirconia 750 apxe3nsbT Adhesive 750 ce HaHacs cnep, ToBa BbpXy
MOBLPXHOCTTA Ha CKefeTa Ha PaBHOMEPEH ThHBK C/I0l C MOMOLLTA Ha HeTKa (M3MUBa Ce) 1 Ce U3nuya BbB BakyyM (BX. Tabnuuarta 3a usnuyaHe).
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3. HacnosiBane

BuxTe no-rope. O6bpHETe BHUMaHME Ha NpoLieaypara Ha UsnuuaHe.

4. U3nnyaHe Ha rnasypara
BuxTe no-rope. O6bpHETe BHIMaHNe Ha NpoLepypaTta Ha UsnmyaHe.

Ta6nuua 3a onpefensiHe Ha pasuBeTKUTe

PasuBerka Al A2 |[A3 |A35 |Ad4 |Bi B2 (B3 |[B4 |Ci c2 |(C3 |[c4 D2 |D3 |D4 |BL1 |BL3
Increaser INAT [ INA2 | INA3 [ INA3,5 INA4 | INBT [INB2 | INB3 [INB4 [ INCT [INC2 |INC3 [INC4 | IND2 | IND3 |IND4

JleHTuH DA1 |DA2 [DA3 |DA35 DA4 |DB1 |DB2 [DB3 |[DB4 |DCt1 [DC2 |DC3 |DC4 (DD2 [DD3 |DD4 |[DBL1|DBL3
Chroma pentun| CD A1 | CDA2| CD A3 |CDA35| CDA4| CDB1| CDB2| CD B3| CDB4| CD C1| CD C2| CD C3| CD C4| CD D2| CD D3| CD D4

WHuusan St St S2 S2 S4 St St S2 S4 St S3 S3 S3 St S2 S2 SBL |SBL
Mameno MD1 |MD1 | SD2 [SD2 |SD2 |MD2 |MD2 | MD3 |MD3 |MD2 |SD1 |SD2 |SD2 |MD1 |MD3 |SDi

AEHTHH

Cekynpnep

AEHTHH

Value VL1 | VL2 (VL3 | VL4 VL4 | VL1 VL2 |VL3 [VL4 | VL1 |VL2 |VL3 |VL4 |VL2 | VL3 |VL4

Opal incisal 0S1 [0S1 |0S2 [0S2 | 0S4 |0S1 [0St |0S2 |0s4 [0St [0S3 |0S3 [0S3 |0S1 [0S2 |0S2

Kepamuynn 1 1 2 2 6 3 3 4 4 1 1 6 6 1 2 4

marepuani

HM/LM 3a

MapruHanHara

30Ha

O6wa Tabnuua 3a u3aNUYaHeTo

BAXKHA UH®OPMALIUA: TemnepaTtypuTe 3a n3nu4aHe ca camo NpenopbynTENnHN. Bb3MOXHM Ca OTKIOHEHUS NOpaay NPOMEHUTE B MOLLHOCTTa
Ha hypHaTa 1 Buja i 1 3aToBa Aa ce Hanarat KopekLum.

06wa Taénuua 3a Adhesive | Kepamuyuu 1. lentun? | 2. flentnn? | Stains-/ Glaze Matepuan 3a | Kepamuyuu

WU3NMYaHEeTo 750 matepuanu HM universal Kopurupase matepuanu LM

LMPKOHNEB AUOKCUA, 3a MapruHanHara COR 3a MapruHanKara
30Ha 30Ha

HayanHa temnepatypa | °C 500 500 500 500 500’ 500 500

CyweHe min 5 5 5 5 5 4 4

npeABapuTenHo min 1 2 2 2 1 2 2

HapactBaHe Ha °C/min | 75 50 50 50 60 50 50

Temneparypara

KpaitHa TemnepaTypa °C 800 780 750 745 725 715 715

Bpeme Ha 3aapbxaHe min 2 1 1 1 0,5-1 1 1

Havano Ha Bakyyma °C 500 500 500 500 - 500 500

Kpait Ha Bakyyma °C 800 780 750 745 - 715 715

06wa Tabnuua 3a Adhesive | Kepamununu 1. llenTun? | 2. lenTun? | Stains-/ Glaze | Matepuan3sa | Kepamuunu

N3NNUYaHETo 750 marepuanu HM universal Kopurupase marepuanu LM

NNTHEB AUCKAMKAT 3a MapruHanHara COR 3a MapruHanHara
30Ha 30Ha

HavanHva temnepatypa | °C 400 400 400 400 400" 400 400

CyweHe min 5 5 5 5 5 4 4

npeABapuTenHo min 1 2 2 2 1 2 2

HapactBsane Ha °C/min | 50 50 50 50 60 50 50

Temneparypara

KpaiiHa Temnepatypa °C 750 780 750 745 725 715 715

Bpeme Ha 3aapbXxane min 1 1 1 1 0,5-1 1 1

Hauyano na Bakyyma °C 400 400 400 400 - 400 400

Kpaii Ha Bakyyma °C 750 780 750 745 - 715 715

CkopocT Ha oxnaxpjaHe: Hsima onpefeneHn CKOpoCcTU Ha oxnaxaaHe, U3UCKBaHN 3a kepamnyiHuTe matepuanu HeraCeram Zirkonia 750.

1 HavanHa Temneparypa 600°C 3a HioaHCK 3a MOBbPXHOCTUTE 1 MacTy 3a maayparal

2

Opal transpa/Enhancer/Mask/Gingiva/Increaser

BKJIt0YBa cregHute macu: [eHTun/Chroma feHTuH/ViHumaan/Transpa/MamenoH aeHTuH/CekyHaep aeHTvH/Value/Opal incisal/
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TexHU4EeCKU AaHHU

Jentun / Chroma peHtud / N JAl pa /M AeHTun/Cekynpep aeHtud / Value macu / Onan
nHuu3anHa maca / Opal transpa / Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser:
CTE (25-400°C) 9,0 £ 0,2 pm/m-K
CTE (25-500°C) He e HaNnyHo (n.a.)
TG 480+20°C
Matepman 3a kopurupave COR/Kepamnynu matepuanu LM 3a MapruHanHarta 3oHa:
CTE (25-400°C) 8,9+ 0,2 pm/m-K
CTE (25-500°C) HE € HaNn4Ho (n.a.)
TG 470 +20°C
Kepamnynu mar nn HM 3a mapr Ta 30Ha:
CTE (25-400°C) 9,0+ 0,2 pm/m-K
CTE (25-500°C) He e HaNnyHo (n.a.)
TG 510 £20°C
Adhesive 750:
CTE (25-400°C) 9,0 £ 0,2 pm/m-K
CTE (25-500°C) He € HannyHo (n.a.)
TG 485+20°C

Ako Temnepartypara Ha BCTbKsBaHe e npubnuauntenHo 500 + 30 °C 1 nma 3HaumTenHa NpomsHa B HaknoHa Ha kpusata Ha KTP npeay un
cnep Temnepartypara Ha BCTbKJIsiBaHe, Toraea ce noco4sa ctoiiHocTTta 400 °C.

OcHoBHa nHdopmauusa
Mons, BHUMaTeNHo crnaaBaiiTe CregHNTe MHCTPYKLMN 3a 6€30MacHOCT U BCUHKI UHCTPYKLMM 3a o6paboTka B Apyri pasgenu. Toan npogykT
Tpsi6Ba Aa Ce M3Mos3Ba caMo B CbOTBETCTBME C UHCTPYKLMUTE 3a ynoTpeba. Besika ynoTpe6a B HapyLUeHre Ha Te3n VHCTPYKLK € no
npeLieHKa U Ha OTrOBOPHOCT €AMHCTBEHO Ha 3b6onekapst. [pean usnonssaHe NposepeTe BU3yasHO 3a NoBpeau. [oBpeaeHn NpoayKT He
Tpsi6Ba fa ce N3Mon3sar.

MpepynpeXxaeHnsa n UHCTPYKLMKN 3a 6e3onacHoCT

WN36sreaiite BOuWBaHe Ha npax/nyLuek/ras/aum/manaperus/aeposonn. Ocurypete Noaxopsila BEHTUNAUMs U cucteMa 3a OTBeXAaHe.
Hocete nopxopsiua macka 3a nuue 1 npeanasHin nocobus 3a ounte. MiHxanmpaHeTo Moxe Aa NpyvYnHM 34paBocnoBHy npobnemn. Moxe aa
MPVYYHU CbHAMBOCT U CBETOBBPTEX. Te3n onacHOCTY 1 MHCTPYKLK 32 6€30MaCHOCT He Ce OTHACST 40 CamOTO NPOTE3HO Bb3CTaHOBsIBaHe,
a [10 M3napeHnsiTa n NpaxoBeTe, KOUTO Ce OTAENAT Npu obpaboTkaTta Ha Matepuana.

CneuunanHu MHCTPYKLMN

3a SSCP, mons, BuxTe 6a3ata aaHHn Ha EUDAMED (https://ec.europa.eu/tools/eudamed) unu ce cebpixeTe Ha agpec sscp-service@kulzer-dental.com
3a pa Hamepute SSCP B EUDAMED, usnonasaiite UDI kopa, NpUnoXeH Ha onakoBKaTa Ha NpopaykTa.

YcnoBus 3a cbxpaHeHue

Cnep, n3BaxJaHETo Ha NPOAyKTa 3aTBOPETE OTHOBO KOHTelHepa BHUMATENHO, 3a fja ce u3berHar 3amMmbpcsiBaHe, ciensaHe 1 U3CbxsaHe.
He ce n3uckBar crewmanHy yCroBysi 3a CbXpaHeHue.

WHCTpyKUuuM 3a M3XBbpRsiHe

Mpenopbka: N3XBLPMANTE CbIMAcHO oduLmanHuTe pasnopendu. He naxsbprsiiTe CbAbPXAHUETO U HACTUYHO U3MPA3HEHNTE OMNaKoBKU
3aefHo C GUTOBUTE OTNaAbLY U He MO3BONsIBANTE Aa MOMafaT B kKaHanMsaumsTa.

EBponelicku katanor Ha otnagbuuTe: 180106 XvMyKanu, CbCTOSLLM Ce OT UMW CbAbPXKAaLLM OMacHW BeLlecTsa.

WUsBecTue 3a xanba

Mons, uuTnpaiiTe BbB BCsika KOPECTIOHAEHLMSt HOMepa Ha napTugaTa 1 HOMepa Ha apTuKyna v UDI 3a npopykTa.

CwrnacHo pasnopen6ute Ha EC 0THOCHO MeaULIMHCKNTE U3Aenist noTpebutenute/nauneHTuTe ca AbXXHI Aa AoKNafBaT CeprnosHN MHLMAEHTM
C Me[VMLIMHCKO M3[envie Ha MPOM3BOANTENS 11 HA KOMMETEHTHUTE OPraHu B CbOTBETHATA bPXKaBa, KbETO € HACTbLMN NHLUUAEHTHT.

VHdopmaumnoHHn nucTose 3a 6€30MacHOCT 1 noBeye MHopMaLms ca AOCTLMHN Ha Hawmsa yebcant www.kulzer.com

Bepcus: 2024-03

80



HeraCeram Zirkonia 750 IHcTpyKLis i3 3acTocyBaHHS

MepauyHui BUPI6 — TiNbKY ANt BAKOPUCTaHHSA CTOMaTONoraMmu.

Mpu3HayeHHs

CTtomartororiyHa kepamika Afis 06nuLpoByBaHHs, iHAMBIAyanisauji Ta mogudikauii opToneanyHUx pectaspaLiiii.

Knacudikauis signosigHo go craHgaptis EN ISO 6872: Tun I; knac 1

Lleit cTtomaTonoriyHnii matepian niaxoanTb ANt NALIEHTIB, SIKUM MOTPIGHE CTOMAaTONOriYHE NiKyBaHHS 3@ HasiBHOCTI HaBeLEHUX HIKYe
nokasaHb Ta 3 ypaxyBaHHAM NpOTUNoKasaHb. [Nepep nikyBaHHSAM BariTHWX i FOAYIOHMNX XIHOK CIif peTenbHO npoaHanisysaTt MOXNBI
PV3VKY 11 MepeBaryt 3 ypaxyBaHHSM 3[,0POB’st HEMOBIATY a60 LLe HE HAPOLKEHO! ANTUHU.

Mepguuri npucTpoi Kulzer gonomaratots BifHOBUTW €CTETVKY Ta (hyHKLIT pOTOBOI MOPOXXHWHU, 30KPEMa >XXyBaHHS 11 MoBY. BoHu cTabiniaytotb
3aMLWKOBWIA 3y6HWIA psf i / a6o anbBeONspHUI BIAPOCTOK 3a PaxyHOK pecTaspalii a6o npoTe3yBaHHS.

Moka3zaHHs
lpeanbHuin 06NMLBLOBYBasbHWIA MaTepian Ans KepamidHX Kapkacis, BUFOTOBMIEHUX i3 JiOKCUAY LIMPKOHio Ta aucunikary nitiio, 3 KTP /
KoediLieHTOM TennoBoro po3LumpeHHs (a25-500°C) 9,7-11,0 Mkm/(M-K).

MpoTtunokasaHHsa

e Bpykcusm abo iHwWi napadyHKLioHanbHi 3BUYKN.

* 3acTocyBaHHs LibOro NpoAyKTy MpoTUMoKasaHe y BUNaaKy MiATBepAKeHNX abo Mifo3pioBaHiX anepriYHnx peakLiil Ha KOMMOHEHTH
LibOro MpoAyKTY.

MoTeHUiliHi NoGiYHI edekTn

BukntouunTy rinepyyTnmBiCTb [0 LbOro NPoAyKTYy abo Moro CKNagHUKIB y OKPeMnX BUnagkax HEMOXKMBO.

Cknap
MopolukoBi matepianu HeraCeram Zirkonia 750
Cknokepamika, XpoM-0/I0BO-POXXEBUI-CHEH, BaHALIN-LIMPKOHI-KOBTUIA-6aaeneiT, cunikat okeuay aunitpito, okeug onosa(lV)

HeraCeram Zirkonia 750 Adhesive (nacTa)
Cknokepamika, 1,4-6yTaHion, cevyoBuHa

PeKomeHnauu ANt KOpUCTyBaua
HeraCeram Zirkonia 750 MoXKHa BUKOPUCTOBYBATU NiLLE Ha 3a3Ha4eHNX KapKacHUX MaTepianax, KoedilieHT TennoBoro Po3LUPeHHs
(CTE) siknx 3HaxoanTbCst B MexXax 3aTBepa)keHoro aiana3oHy CTE.

e HeraCeram Zirkonia 750 He MOXHa 3MiLlyBaT abo NOEAHYBATY 3 KOMMOHEHTaMV Kepamiky Ansi O6NMLIOBaHHS iHLUMX BUPOGHUKIB.

* BuKkopuCTaHHS pigvH 4Nt MoaentoBaHHs Ta chapbyBaHHs abo PiavH ANs PO3PifKyBaHHA KepaMiky iHLLMX BUPOGHUKIB He nokasaHe.

¢ [lopoLKOBi MaTepianu (HanpuKnag, AEHTVH, PiXXy4nii Kpaii TOLLO) He MOXHA 3MiLLyBaTI 3 nacTonoAiGH1MK MaTepianamu (Hanpuknag,
afreavnBom, 6apBHUKaMK, rMasyp’o).

¢ Skuwo koHcucTeHuis nactu HeraCeram Zirkonia 750 Adhesive cTae cyxiloto i OTXXe TBEPAILLOK BHACNIAOK TpuBanoro 36epiraHHs,
MO>XHa 3MEHLLUTY B’A3KICTb, 06epeXkHO AoAaBLUV piavHy Ans onakepa y gopmi nactn (POL) HeraCeram.

e Kapkacu gns 06nmutoBaHHA Kepamikoro MOBUHHI MaTy 3MeHLLEeHy aHaToMi4Hy hopmy. Cnif yH1KaT rocTpux KpaiB i KyTiB Ha kapkacax.

3acTocyBaHHsi NPOAYKTY
O6nMLOBaHHA KapKaciB i3 giokcuay LMPKOHilo

1. MigroToBka kapkaca

Micnsi 3aBepLUeHHs 06po6KU Kapkaca BUpo6U HEO6XIAHO PETENbHO O4YMCTUTY Bif, abpasnBHOro Ny Ta abpasvBHUX 3anuLLKiB. Kapkacu
3 OKCUAY LIMPKOHIit0 HEOBXiAHO O4NCTUTU CTPYMeHeM napu. Hemae noTpe6u BUKOHYBaTK NICKOCTPYMUHHY 06POOKY MOBEPXHi 06NNLIOBAHHS,
W06 36iNbLUNTN afre3nBHi BNACTUBOCTI.

2. Apresis
[nsi 3a6esneyeHHst onTuManbHoi agresii Aiokeuay LmpkoHito Ta HeraCeram Zirconia 750 Ha noBepxHio kapkaca HaHocuTbest HeraCeram
Zirconia 750 Adhesive 3a [JONOMOroto NeH3nsi PIBHOMIPHUM TOHKVM LLIAPOM i BUMAMOETLCA Mif, BaKyyMOM (QVB. CXeMy BUMaNoBaHHs).

3. HaHeceHHs wapis

JAnsa o6nnLoBaHHA Kepamikolo 3aCTOCOBYETLCA ABOLLIAPOBa METOANKA (HAHECEHHS LLAaPIB Ha AEHTVH Ta PiXXy4unii Kpai) abo, y 3aNexHOCTI
Bif €CTETUYHNX NobaxaHb, AOAATKOBI iHAMBIAyanbHI MaTepiani?, a NoTiM BUKOHYETLCS BUNanoBaHHs. Micns 3aseplueHHs 06amLoBaHHs
N KOPeKLjii BUKOPUCTOBYIOTLCS Kpaiiosa kepamika LM Ta kopekuiiiHuii matepian (COR). KpaiioBa kepamika HM BUKOpUCTOBYETLCSA ANst
BUrOTOBJIEHHS CYL|iNIbHOKEPaMiYHNX KpaiB KOPOHOK. [Nsi OTPUMaHHSA roTOBOro A0 BUKOPUCTAHHSA CTaHy KepamiyHi MOPOLLKY 3MilLyloTbCS
3 piguHamu anst mofentosaHHs ML a6o MLS 3 acoptumenTy HeraCeram Big, Kulzer. Kpaitosi matepianm HM ta LM HeraCeram Zirkonia
750 3miLLytoTbes 3 pignHOL Ans kparioBux matepianis HeraCeram (SML). Mpouenypy BunantoBaHHs AviB. B TaGnMLi BUNantoBaHHS.
MpumiTka: abv He BAMXaTV KepamidHWiA NN Nif Yac WhicyBaHHA KepamivyHux MaTepianis, HagsaranTe Macky 1 3axX1CHI OKyNsipy Ta npauonTte
3 BUTSDKHUM MPUCTPOEM.

4. BunantoBaHHSA rnasypi

[o BiHipiB MOXHa OKpemo 3acTocoByBaTy yHiBepcanbHy rmasyp HeraCeram Glaze universal Ta yHiBepcanbHuin 6apeHuk HeraCeram
Stains universal BignoBigHO [0 IHCTPYKLi 3 BUKOPUCTaHHA. SIKiCTb rnasypyBaHHS Ta TEKCTypa kepaMi4HOi NOBEepPXHi BU3HAYaoTLCS Mif,
Yac BUNaNoBaHHA rasypi TemnepaTypolo Ta 4acoM BUTPUMKM, NOTPIGHUM A1 OTPUMaHHS KiHLeBol Temnepatypu. Tomy TemnepaTypa
BUNaNOBaHHA rMasdypi Ta Yac BUTPYMKU OPIEHTOBHI i MOXYTb KOPUryBaTuUCA ANs AOCSTHEHHs HeobxigHoro pesynbstary. [pouenypy
BMNaNtoBaHHA AVB. B Tabnuui BunantoBaHHa. Moxxnvee mexaridHe nonipysaHHs HeraCeram Zirkonia 750.

O6nuLoBaHHA KapKaciB i3 gucunikary niTito

1. MiaroToBka kapkaca

[Micnsa 3aBepLueHHst 06pPO6KKM kapkaca BUPo6bu HeOOXiAHO PETENBbHO OYUCTUTY Bif aGpasvBHOIo NUy Ta abpas3vBHUX 3aNVLLKIB, HANpuUKnag,
3a [OMOMOrol0 CTPYMeHs napy. He BUKOHYIiTe NickocTpyMUHHY 06po6ky 3 Aornomoroto Al,Oz abo CKNSIHUX KyNbok!

2. Apresisa

[ns 3a6e3neyeHHs onTuMansHoi aaresii gucunikaty nitito Ta HeraCeram Zirconia 750 Ha NoBepXxHIO Kapkaca MocTyrnoBO HaHOCUTLCS
Adhesive 750 3a ,ONOMOroto NeH3s1 PIBHOMIPHUM TOHKUM LLIAPOM i BUNAMOETLCA Nif BaKyyMOM (AVB. CXeMy BUNantoBaHHs).
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3. HaHeceHHs wapiB
[vB. BULLe. 3BepHITb yBary Ha npoLeaypy BUMantoBaHHS.

4. BunantoBaHHs rnasypi
[vB. BULLIe. 3BepHITb yBary Ha npoueaypy BUMantoBaHHS.

Ta6nuus BigNoOBIgHOCTI KONboOpIB

BigriHok Al A2 A3 | A35 | A4 B1 B2 B3 B4 C1 c2 C3 ca D2 D3 D4 BL1 |BL3

36inbwysay | INAT | INA2 [ INA3 | INA35 INA4 [INB1 | INB2 | INB3 [INB4 [ INC1 [INC2 [INC3 | INC4 | IND2 | IND3 | IND4

JAeHTuH DA1 |DA2 [DA3 |DA35 DA4 |DB1 |DB2 [DB3 [DB4 |DC1 [DC2 |DC3 |DC4 (DD2 [DD3 |DD4 [DBL1|DBL3

Xpomy-gentun | CDA1| CD A2 | CDA3|CDA3,5| CDA4| CD B1| CD B2| CD B3| CD B4| CD C1| CD C2| CD C3| CD C4| CD D2| CD D3| CD D4

Pixyunii kpait | S1 St S2 S2 S4 St St S2 S4 St S3 S3 S3 St S2 S2 SBL |SBL

MamesnoH- MD1 |MD1 | SD2 |[SD2 |SD2 |MD2 |MD2 | MD3 |MD3 |MD2 |[SD1 |SD2 |SD2 |MD1 [MD3 |SDi
AEHTUH
BTOpUHHUA
AEHTUH

Value VL1 [VL2 | VL3 |VL4 [vL4 | VL1 VL2 [VL3 |VL4 | VL1 |VL2 |VL3 |VL4 [VL2 |VL3 |[VL4
Onanosuit 0S1 [0S1 |0S2 [0S2 | 0S4 |0St [0St |0S2 |0S4 [0St [0S3 |0S3 [0S3 |0S1 [0S2 |0S2
piXyumii Kpait

Kpaitosa 1 1 2 2 6 3 3 4 4 1 1 6 6 1 2 4
Kepamika
HM/LM

3aranbHa TabnuusA BUNantoBaHHA

BAXKJINBE 3AYBAXKEHHS! [laHi wopo Temnepatypu BUnantoBaHHs Cif po3rnsfati ik pekomeHgauii. Yepes pisHy NoTy>KHICTb i Tvnu
neyi MOXNVBI BIiOXUNeHHs, i Ui AaHi AoBeAeTbCs afanTysaTu.

3aranbHa Tadnuus Adhesive KpaitoBa 1. lenTun? | 2. lentun? | Stains-/ Glaze Kopekuiitnuie | KpaitoBa
BUNaNOBaHHA 750 kepamika HM universal matepian COR | kepamika LM
RiOKCUA LIUPKOHi0

MoyaTkoBa Temnepatypa | °C 500 500 500 500 500' 500 500
Cywinns XB 5 5 5 5 5 4 4
Mipirpis XB 1 2 2 2 1 2 2
Nipsuwenus remnepatypu | °C/x8 75 50 50 50 60 50 50
KiHueBa Temnepatypa °C 800 780 750 745 725 715 715

Yac sBUTpuMKM XB 2 1 1 1 0,5-1 1 1
MovaTok Bakyymy °C 500 500 500 500 . 500 500
KiHeub Bakyymy °C 800 780 750 745 - 715 715
3aranbHa Tabnuus Adhesive KpaitoBa 1. flentun? | 2. lentun? | Stains-/ Glaze KopekuiitnuiA | Kpaitosa
BUNaNIOBaHHsA 750 kepamika HM universal matepian COR | kepamika LM
Aucunikar nitito

NoyaTkoBa Temnepatypa | °C 400 400 400 400 400° 400 400
CywiHHs XB 5 5 5 5 5 4 4
Migirpis XB 1 2 2 2 1 2 2
Nipsuwenns remnepatypu | °C/xs 50 50 50 50 60 50 50
Kinuesa Temneparypa °C 750 780 750 745 725 715 715

Yac BUTPUMKHM XB 1 1 1 1 0,5-1 1 1
MoyaTok Bakyymy °C 400 400 400 400 - 400 400
Kineub Bakyymy °C 750 780 750 745 - 715 715

LLiIBuakicTb oxonopkeHHs: Hemae BU3HaYEHO! WBMAKOCTI OXONOMKEHHS, HEOOXIAHO! ANnst 06nuLtoBaHHs kepamikoto HeraCeram Zirkonia 750.

" MNovatkosa Temnepatypa 600°C Ans nact BigTiHKIB | rasypi!
2 nepep6adae HaCTyrHi Macu: [JeHTUH / XPOMy-AeHTUH / pixXyuuii kpaii / Transpa / MamenoHaeHTUH / BTopuHHuii aeHTuH / Value /
onanosuin pixxy4nii kpaii / Opal transpa / Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser
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TexHiyHi paHi

Jentun / Xpomy-peHtun / Pixyunit kpait / Transpa / MamenoHaeHTuH / BTopuHHWiA feHTUH / HacuyeHicTb Konbopy
(Value) / Onanosuit pixyunit kpaw / Opal transpa / Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser:

CTE (25-400°C) 9,0 £ 0,2 MKM/(M-K)
CTE (25-500°C) HEMaEe faHnx
TG 480+20°C

KopekuiiiHuit matepian COR / kpaitoBa kepamika LM:

CTE (25-400°C) 8,9 + 0,2 MKM/(M-K)
CTE (25-500°C) HEMAE faHnx
TG 470 +20°C

KpaitoBa kepamika HM:

CTE (25-400°C) 9,0 + 0,2 MKM/(M-K)

CTE (25-500°C) HEMae JaHnx

TG 510 £20°C
Adhesive 750:

CTE (25-400°C) 9,0 £ 0,2 MKM/(M-K)

CTE (25-500°C) HEMaEe faHnx

TG 485+20°C

SKLO TemnepaTypa ckilyBaHHA CTaHOBUTL 6n13bko 500 + 30°C i AKLLO [0 Ta NiCNs OTPYMaHHS TeMnepaTypy CKIyBaHHs BinOyBaeTbCst
3HayHa 3MmiHa Haxuny kpmsoi CTE, To BCTaHOBMIOETLCSA 3HaveHHs 400°C.

3aranbHi nopagu

Bypap nacka, yBaxxHO [OTPUMYITECH HACTYMHUX IHCTPYKLIN 3 TEXHIKM 6e3MeKu i BCix IHCTPYKLIN 3 06po6Ky B iHLIUX po3ainax. Liei npopykT
NoTPIGHO BUKOPVCTOBYBATY JIULLE 3TiAHO 3 IHCTPYKLISAMM i3 3aCTOCyBaHHSA. ByAb-siKe BUKOPUCTaHHSA 3 MOPYLUEHHSIM X iHCTPYKLUIN — Ha
po3cyq, Ta BUKJOYHY BiAnoBigansHicTb cTomatosnora. [epen nepLurmM BUKOPVCTaHHSM NMPOAYKTY NMPOBECTY BidyasbHy NepeBipKy, Lo6
NepeKoHaTNCS Yy BiCYTHOCTI NMOLIKOKeHb. He [JO3BONSETLCS BUKOPUCTOBYBATU MOLUKOMKEHI MPOAYKTH.

Monepep)XeHHs 1 IHCTPYKLIT 3 TEXHIKN 6e3neKku

YHukaiTe BauxanHs nuny / gumy / ragy / aepo3onio / napu / 6pusok. 3abesneyTte HaNeXxXHy BEHTUNSLIIO Ta BUTSKKY. HociTb BignosigHi
MackKy Ta 3axucHi okynspu. BauxaHHa Moxke BUKvkaTy npobnemu 3i 30poBs'sim. Moxe BUKNKATN COHNMBICTL abo 3anaMopoyeHHsi. Lii
IHCTPYKLUIT LLIOAO 6e3neKn CTOCYI0TLCA He caMoi OpToneanYHOI pecTaspalii, a napis i nuny, Wo BUAINSIOTECS Nif Yac 06pobku maTepiany.
CneuianbHi iHCTPYKUi

LLlo6 oTpumaTtu iHchopmaLiito npo SSCP, aue. 6a3y aaHux EUDAMED (https://ec.europa.eu/tools/eudamed) a6o HanuLwiTb NNCT Ha afpecy
sscp-service@kulzer-dental.com

3Haiitn SSCP B 6a3i gaHnx EUDAMED moxHa 3a fonomoroto kogy UDI, po3TallioBaHoro Ha ynakosLi BUpooby.

YmoBu 36epiraHHs

PeTenbHO 3a4uHiTh KOHTENHep nicns BUNMAaHHA NPOAYKTY, OO YHUKHYTU 3a6pyAHEHHSs, rpyAKyBaHHS Ta BCUXaHHs. CreuianbHi yMmoBu
36epiraHHs He NOTPIGHi.

Mopapw wopao yrunisauii

PekomeHpaujs: yTunisysaTu BignoBigHo Ao oiliiiHux HopM. He yTunidyiite BMIiCT abo ynakoBKy 3 BMICTOM pa3oM i3 No6yTOBUMM BiAXOAaMMN
1 He fonyckanTe iX NoTpanisiHHSA B CUCTEMY CTIHHUX BOA,.

€Bponelicbkuii katanor Bigxopis: 180106 Ximikatu, siki cknagaioTeCst 3 He6Ee3MeYHNX PeHOBUH a6o MICTATb iX.

OdhopmneHHs ckapr

Byab nacka, BkaxiTe Homep naprii Ta HOMep CTaTTi abo UDI y Bciih kopecrnoHAeHLji Npo NpoaykKT.

3rigHo 3 nonoxeHHsM PernameHTy EC LWoao BUPOGIB MEANHHOMO MPU3HAYEHHS!, KOPMUCTYBaYi abo MauieHTy NOBUHHI NMOBIAOMUTY NPO

Cepiio3Hi NpobnemMn, NoB’sA3aHi 3 BUKOPUCTAHHAM BUPOGIB MeAVNYHOrO NMPU3HAaYeHHs, BUPOBGHMKa Ta BIiAMOBIAHI opraHn KpaiHu, y ki
cTanacsi npoénema.

MacnopTy 6e3nekn Ta AoAaTKOBY iHOpMaLLilo MOXXHA OTPUMATK Ha Hallomy caiTi www.kulzer.com

[ata octaHHbOro nepernagy: 2024-03

Bupo6Huk: Kynbuep moX
Byn. Nlsinuirep, 2
63450 Xanay, HimeyunHa

YnoBHOB2XEHHIA NPEACTABHIK B YKpaiHi:
UATRA0T 108 opy1y MBT <MATPUKC> Opnaka agpeca:
04074 w. Kuis, Byn. LLlaxtapcbka, 4
Homep Ten. : +38 (044) 292-0103
e-mail: info@matriks. kiev.ua
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HeraCeram Zirkonia 750 Navodila za uporabo GD

Medicinski pripomoc¢ek - uporaba samo za zobozdravnike.

Namen

Dentalna keramika za fasetiranje, prilagajanje in spreminjanje proteti¢nih restavracij.

Klasifikacija po normativu EN I1SO 6872: Tip I; Klasa 1

Ta zobozdravstveni material je ob upoStevanju kontraindikacij primeren za paciente, ki potrebujejo stomatolosko zdravljenje zaradi
naslednjih indikacij. Pri nosecnicah in dojecih Zenskah je ob upostevanju nerojenega otroka ali dojencka treba skrbno presoditi glede
tveganj in koristi zdravljenja.

Medicinski pripomocki druzbe Kulzer zagotavljajo obnovitev oralnih funkcij, kot so Zvecenje, govorjenje in estetika. Restorativno ali
proteti¢no stabilizirajo razvoj preostalih zob in/ali alveolarni greben.

Indikacije

Material za fasetiranje za kerami¢na ogrodija, izdelana npr. iz cirkonijevega dioksida in litijevega disilikata, s CTE/temperaturnim koeficientom
raztezka (a25-500 °C) med 9,7 in 11,0 pm/m-K.

Kontraindikacije

e Bruksizem ali druge parafunkcije.

e Uporaba tega izdelka je kontraindicirana pri znani alergiji na spojine v tem izdelku ali pri sumu nanjo.
Mozni nezeleni ucinki

Ta izdelek ali katera od njegovih sestavin lahko v nekaterih primerih povzrocijo preobéutljivostne reakcije.
Sestava

Materiali v prahu HeraCeram Zirkonia 750
Steklokeramika, krom-kositrov-roza-sfen, vanadij-cirkonij-rumeni-badelejit, silikat diitrijevega oksida, kositrov(lV) oksid

HeraCeram Zirkonia 750 Adhesive (pasta)
Steklokeramika, 1,4-butandiol, se¢nina

Opombe glede uporabe

e HeraCeram Zirkonia 750 se lahko uporablja le na navedenih materialih ogrodij, pri katerih je temperaturni koeficient raztezka (CTE)
znotraj odobrenega obmocja CTE.

HeraCeram Zirkonia 750 se ne sme mesSati/kombinirati s komponentami keramike za fasetiranje keramik drugega proizvajlaca.
Uporaba tekocin za modeliranje/obarvanije ali redkejsih tekocin za keramike drugega proizvajalca ni priporocljiva.

Materiali v prahu (npr. dentin, incizal itd.) se ne sme mesati z materiali v obliki paste (npr. lepilo, barvila, glazura).

Ce se konsistenca lepila v pasti HeraCeram Zirkonia 750 Adhesive zaradi dolgotrajnega skladi$&enja izsusi in s tem postane trsa, lahko
viskoznost ponovno prilagodite s previdnim dodajanjem teko¢e paste za matiranje HeraCeram (POL).

e Ogrodja za fasetiranje s keramiko morajo imeti zmanjSano anatomsko obliko. Izogibajte se ostrim robovom in vogalom na ogrodju.

Uporaba izdelka
Fasetiranje ogrodij iz cirkonijevega dioksida

1. Priprava ogrodja
Po koncani obdelavi ogrodja je treba s predmetov temeljito ocistiti prah zaradi brusenja in abrazivne ostanke. Ogrodja iz cirkonijevega
oksida je treba ocistiti s parnim curkom. Povrs$ine prevlek ni treba peskati, da bi povecali lepilno vez.

2. Lepilo
Za optimalno povezavo med cirkonijevim dioksidom in HeraCeram Zirconia 750 se lepilo HeraCeram Zirconia 750 Adhesive s Gopicem
nanese na povrsino ogrodja v enakomerno tankem sloju (premaz) in se glazira v vakuumu (glejte tabelo za glaziranje).

3. Nanasanje v slojih

Keramicna prevleka se oblikuje z 2-slojno tehniko (nanasanje v slojih dentin, incizalni rob) ali (odvisno od Zelenih estetskih zahtev) z
dodatnimi prilagajanjem materialov in se nato glazira. Robna keramika LM in korekcijski material (COR) se uporabljata za popravke po
kon¢anem fasetiranju. S keramiko za robove HM se izdelujejo popolnoma keramicni robovi kron. Kerami¢ni prah se zmesa s tekocino za
modeliranje ML ali MLS iz serije HeraCeram podjetja Kulzer, da je izdelek pripravljen za uporabo. Materiala za robove HeraCeram Zirkonia
750 HM in LM se zmesata s teko¢im materialom za robove HeraCeram (SML). Za postopek glaziranja glejte tabelo za glaziranje.
Opomba: Da bi preprecili vdihavanje kerami¢nega prahu pri brusenju kerami¢nih materialov, nosite masko in zascito za oci ter delajte s
sesalno napravo.

4. Glaziranje

Prevleko lahko v skladu z navodili za uporabo individualno oznadite z barvili HeraCeram Glaze universal in HeraCeram Stains universal.
Stopnja glaziranja in tekstura kerami¢ne povrsine sta med Zganjem glazure doloceni s temperaturo in ¢asom zadrzevanja do kon¢ne
temperature. Zato so tehni¢ni podatki o temperaturi in ¢asu ucinkovanja pri glaziranju le okvirni in je vrednosti morda treba prilagoditi, da se
doseze zeleni rezultat. Za postopek glaziranja glejte tabelo za glaziranje. Keramiko HeraCeram Zirkonia 750 je mogoce polirati mehanic¢no.

Fasetiranje ogrodij iz litijevega disilikata

1. Priprava ogrodja
Po konéani obdelavi ogrodia je treba s predmetov temeljito o€istiti prah zaradi brusenja in abrazivne ostanke, npr. s parnim curkom. Ne
peskajte okvirja z Al,O; ali steklenimi kroglicami!

2. Lepilo

Za optimalno povezavo med litijevim disilikatom in HeraCeram Zirconia 750 se Adhesive 750 s ¢opi¢em nanese na povrsino ogrodja v
enakomerno tankem sloju (premaz) in se glazira v vakuumu (glejte tabelo za glaziranje).

3. Nanasanje v slojih

Glejte zgoraj. Bodite pozorni na postopek glaziranja.

4. Glaziranje
Glejte zgoraj. Bodite pozorni na postopek glaziranja.
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Tabela z barvami

Odtenek Al A2 [A3 |A35 |A4 |Bi B2 (B3 |[B4 |Ci c2 |(C3 |[cC4 D2 |D3 (D4 |BL1 |BL3
Increaser INAT | INA2 | INA3 | INA3,5 INA4 | INB1 | INB2 [INB3 [ INB4 |INCT [INC2 |INC3 |INC4 [IND2 [ IND3 |IND4

Dentin DA1 |DA2 |DA3 |[DA35 DA4 |DB1 |DB2 |DB3 |DB4 [DC1 [DC2 |DC3 [DC4 |DD2 [DD3 |DD4 | DBLT|DBL3]
Chromadentin | CD A1 | CDA2| CDA3|CDA35| CDA4| CDB1| CDB2| CD B3| CDB4| CD C1| CD C2| CD C3| CD C4| CD D2| CD D3| CD D4

Incizal S1 S1 S2 S2 S4 S1 S1 S2 S4 S1 S3 S3 S3 St S2 S2 SBL |SBL
Mamelon MD1 |MD1 | SD2 [SD2 |SD2 |MD2 |MD2 |MD3 |MD3 |MD2 |[SD1 |SD2 |SD2 |MD1 |MD3 |SDi

dentin

Sekundarni

dentin

Value VL1 [VL2 | VL3 |vL4 [vL4 | VL1 (VL2 VL3 | VL4 | VL1 |VL2 |VL3 |VL4 |VL2 |VL3 |[VL4

Opalni incizal | 0ST [ 0S1 |0S2 |0S2 | 0S4 [0S1 |0S1 [0S2 |0S4 [0S1 |0S3 [0S3 |0S3 [0St |0S2 |0S2

Keramikaza |1 1 2 2 6 3 3 4 4 1 1 6 6 1 2 4

robove HM/LM

Splosna tabela za glaziranje

POMEMBNA OPOMBA: Spodnje vrednosti temperatur pri toplotni obdelavi so referenéne. Zaradi razlicnega delovanja peci so mogoc¢a
odstopanja in vrednosti se bodo morda morale prilagoditi.

Splosna tabela za glaziranj Adh Keramikaza | 1.Dentin? | 2. Dentin? | Stains-/ Glaze Korekcijski Keramika za
cirkonijev dioksid 750 robove HM universal material COR | robove LM
Zacetna temperatura °C 500 500 500 500 500° 500 500
Susenje min 5 5 5 5 5 4 4
Predgretje min 1 2 2 2 1 2 2

Dvig temperature °C/min | 75 50 50 50 60 50 50

Konéna temperatura °C 800 780 750 745 725 715 715

Gas udinkovanja min 2 1 1 1 0,5-1 1 1

Zacetek vakuumiranja °C 500 500 500 500 - 500 500

Konec vakuumiranja °C 800 780 750 745 - 715 715
Splosna tabela za glaziranje Adhesive Keramikaza | 1.Dentin? | 2. Dentin? | Stains-/ Glaze Korekcijski Keramika za
litijev disilikat 750 robove HM universal material COR | robove LM
Zacetna temperatura °C 400 400 400 400 400' 400 400
Susenje min 5 5 5 5 5 4 4
Predgretje min 1 2 2 2 1 2 2

Dvig temperature °C/min | 50 50 50 50 60 50 50

Konéna temperatura °C 750 780 750 745 725 715 715

Gas udinkovanja min 1 1 1 1 0,5-1 1 1

Zacetek vakuumiranja °C 400 400 400 400 - 400 400

Konec vakuumiranja °C 750 780 750 745 - 715 715

Hitrost hlajenja: Za HeraCeram Zirkonia 750 keramiko za fasetiranje ni dolocene hitrosti hlajenja.

' Zagetna temperatura 600 °C za odtenke barv in glazurne paste!

2 pomeni naslednje mase: Dentin / Chromadentin / Incizal / Transpa / Mamelon dentin / Sekundarni dentin / Value / Opalni incizal /
Opal transpa / Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser

85



Tehnicni podatki

Dentin / Chromadentin / Incizal / Transpa / Mamelon dentin / Sekundarni dentin / Value / Opalni incizal / Opal transpa

/ Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser:

CTE (25-400°C)

9,0 0,2 pm/m-K

CTE (25-500°C)

ni na voljo (n.a.)

TG

480+20°C

Korekcijski material COR / keramika za robove LM:

CTE (25-400°C)

8,9+ 0,2 pym/m-K

CTE (25-500°C)

ni na voljo (n.a.)

TG

470 £20°C

Keramika za robove HM:

CTE (25-400°C)

9,0 £ 0,2 pm/m-K

CTE (25-500°C)

ni navoljo (n.a.)

TG

510+20°C

Adhesive 750:

CTE (25-400°C)

9,0 0,2 pm/m-K

CTE (25-500°C)

ni navoljo (n.a.)

TG

485+20°C

Ce je temperatura steklenega prehoda priblizno 500 + 30 °C in se naklon krivulje CTE pred temperaturo steklenega prehoda in po njej
znatno spremeni, se navede vrednost 400 °C.

Splosni nasveti

Bodite pozorni na naslednja varnostna navodila in vsa navodila za obdelavo v drugih razdelkih. Izdelek je treba uporabljati samo v skladu
z navodili za uporabo. Vsaka uporaba, ki ni v skladu s temi navodili, je po presoji in na izkljuéno odgovornost zobozdravnika. Pred uporabo
preglejte, ali je izdelek poSkodovan. Ne uporabljajte poskodovanih izdelkov.

Opozorila in varnostna navodila

Ne vdihavajte prahu/dima/plina/meglice/hlapov/razprsila. Zagotovite ustrezno prezracevanje in odvod zraka. Nosite ustrezno masko in
zascito za o¢i. Vdihavanje lahko povzroci zdravstvene tezave. Lahko povzro¢i zaspanost in omotico. Te nevarnosti in varnostna navodila
se ne nanasajo na samo proteti¢no restavracijo, temve¢ na hlape in prah, ki se spro$¢ajo med obdelavo materiala.

Poseben nasvet

Zﬁ SSCP glejte zbirko podatkov EUDAMED (https://ec.europa.eu/tools/eudamed) ali piSite na naslov sscp-service@kulzer-dental.com
Ce Zelite najti SSCP v zbirki podatkov EUDAMED, uporabite kodo UDI, ki je navedena na embalazi izdelka.

Pogoji shranjevanja

Po odvzemu izdelka posodo skrbno zaprite, da preprecite onesnazenje, zlepljanje in izsusitev. Posebni pogoji skladis¢enja niso potrebni.
Informacije o odlaganju

Priporo¢ilo: Odlagajte v skladu z uradnimi predpisi. Vsebino ali embalazo, ki ni popolnoma izpraznjena, ne odlagajte med gospodinjske
odpadke oziroma poskrbite, da ne zaide v kanalizacijo.

Evropski katalog odpadkov: 180106 Kemikalije, ki sestojijo iz nevarnih snovi ali jih vsebuijejo.

Obvestilo o pritozbi
Navedite $tevilko serije [LOT] in $tevilko izdelka [REF] oz UDI v vseh dopisih o izdelku.

V skladu z Uredbo (EU) o medicinskih pripomockih morajo uporabniki/pacienti vsak resen dogodek v zvezi z medicinskim pripomockom
sporociti proizvajalcu in pristojnemu organu v drzavi, v kateri je prislo do dogodka.

Varnostni listi in dodatne informacije so na voljo na nasi spletni strani www.kulzer.com

Datirano: 2024-03
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HeraCeram Zirkonia 750 Uputstva za upotrebu

Medicinski proizvod - koristi se samo u stomatologiji.

Namena

Zubna keramika za fasetovanje, prilagodbu i izmenu protetickih reparacija.

Klasifikacija prema standardu EN I1SO 6872: Tip I, klasa 1

Ovaj stomatolo$ki materijal pogodan je za pacijente kojima je potrebna stomatoloska intervencija sa sledec¢im indikacijama uzevsi u obzir
i kontraindikacije. Kod trudnica i dojilja, rizik i korist od lec¢enja moraju se pazljivo proceniti imajuéi u vidu moguce nezeljeno dejstvo na
plod i odojce.

Kulzer medicinski proizvodi obezbeduju oporavak oralnih funkcija poput zZvakanja, govora i estetike. Ona stabilizuju preostale zube i/ili
alveolarni greben tokom restauracije ili protetike.

Indikacije

Fasetni materijal za keramicke vezivne elemente, npr. napravljene od cirkonijum-dioksida i litijum-disilikata, sa koeficijentom toplotnog
Sirenja (CTE) (a25-500 °C) od 9,7do 11,0 um/m-K.

Kontraindikacije
¢ Bruksizam ili druge parafunkcijske navike.
¢ U slucaju poznate ili sumnje na alergiju na komponente proizvoda, upotreba proizvoda je kontraindicirana.

Potencijalne nuspojave
Ovaj proizvod ili neka njegova komponenta mogu izazvati reakcije preosjetljivosti u pojedina¢nim slu¢ajevima.

Sastav
Praskasti materijali HeraCeram Zirkonia 750
Staklokeramika, hrom-kalaj-ruzi¢asti-titanit, vanadijum-cirkonijum-Zzuti-badeleit, ditrijum-oksid-silikat, kalaj (IV) oksid

HeraCeram Zirkonia 750 Adhesive (pasta)
Staklokeramika, 1,4-butanediol, urea

Napomene o upotrebi

e HeraCeram Zirkonia 750 moze da se koristi samo na navedenim materijalima vezivnih elemenata, Ciji je koeficijent toplotnog Sirenja
(CTE) u odobrenom opsegu CTE.

e HeraCeram Zirkonia 750 ne sme da se meSa/kombinuje sa kerami¢kim komponentama za fasetovanje iz linija keramike drugih

proizvodaca.

Nije indikovana upotreba te¢nosti za modelovanje/bojenije ili te¢nih razredivaca iz linija keramike drugih proizvodaca.

Praskasti materijali (npr. dentin, incizalna keramika itd.) ne smeju da se mesaju sa materijalima u obliku paste (npr. adhezivi, boje,

glazure).

* Ako zbog dugog stajanja konzistentnost paste HeraCeram Zirkonia 750 Adhesive postane suvlja, a time i ¢vr§éa, viskoznost moze da
se prilagodi pazljivim dodavanjem te¢nosti za pastu za matiranje (POL) HeraCeram.

* \Vezivni elementi za keramicke fasete treba da imaju redukovan anatomski oblik. Treba izbegavati ostre ivice i uglove vezivnih elemenata.

Primena proizvoda
Fasetovanje vezivnih elemenata od cirkonijum-dioksida

1. Priprema vezivnih elemenata
Nakon zavrSetka obrade vezivnih elemenata, sa njih se mora temeljno ocistiti abrazivna prasina i abrazivni ostaci. Vezivni elementi od
cirkonijum-dioksida moraju da se ociste mlazom pare. Brusenje povrsine faseta radi pobolj$anja adhezivnog vezivanja nije potrebno.

2. Adheziv

Da bi se ostvarila optimalna veza izmedu cirkonijum-dioksida i materijala HeraCeram Zirconia 750, u ravnomernom tankom sloju ¢etkom
se nanosi adheziv HeraCeram Zirconia 750 Adhesive na povrsinu vezivnih elemenata i pee u vakuumu (pogledajte tabelu sa informacijama
o pecenju).

3. lzrada slojeva

Keramicka faseta se dizajni$e dvoslojnom tehnikom (postavljanje dentinski-incizalnog sloja) ili, u zavisnosti od Zeljenih estetskih zahteva,
uz dodavanje pojedinaénih materijala? i pece se. Kada se fasetovanje zavrsi, za korekcije se koristi keramika za ivice LM i materijal za
korigovanje (COR). Keramika za ivice HM se koristi za pravljenje potpuno keramickih ivica krunica. Keramicki prah se izmesa sa te¢nostima
za modeliranje ML ili MLS iz serije HeraCeram kompanije Kulzer da bi se dobio proizvod koji je spreman za upotrebu. Keramika za ivice
HeraCeram Zirkonia 750 HM i LM meS$a se sa te€nosti za ivice HeraCeram (SML). Za postupak pecenja pogledajte tabelu sa informacijama
o pecenju.

Napomena: Da bi se sprecilo udisanje keramicke prasine prilikom bruSenja keramic¢kih materijala, nosite masku za lice i zastitu za odi i
radite sa uredajem za usisavanje.

4. Pecenje glazure

Fasetu mozete da prilagodite pojedinacnim karakteristikama pomoc¢u boja HeraCeram Glaze universal i HeraCeram Stains universal, u
skladu sa uputstvom za upotrebu. Stepen glaziranja i tekstura keramicke povrsine se definiSu tokom pecéenja glazure, temperaturom i
vremenom zadrzavanja do zavr$ne temperature. Zbog toga su specifikacije za temperaturu pecenja glazure i vreme zadrzavanja date kao
orijentacione i mozda ¢e morati da se prilagode kako bi se postigao Zeljeni rezultat. Postupak pecenja pogledajte u tabeli sa informacijama
o pecenju. Moguce je mehanicko poliranje proizvodom HeraCeram Zirkonia 750.

Fasetovanje vezivnih elemenata od litijum-disilikata

1. Priprema vezivnih elemenata
Nakon zavrSetka obrade vezivnih elemenata, sa njih se mora temeljno odistiti abrazivna prasina i abrazivni ostaci, npr. mlazom pare. Ne
brusite okvir pomocu Al,O; ili staklenim perlicama!

2. Adheziv
Da bi se ostvarila optimalna veza izmedu litijum-disilikata i materijala HeraCeram Zirconia 750, u ravnomernom tankom sloju ¢etkom se
naknadno nanosi adheziv Adhesive 750 na povrsinu vezivnih elemenata i peCe u vakuumu (pogledajte tabelu sa informacijama o pecenju).
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3. lzrada slojeva
Pogledajte iznad. Obratite paznju na postupak pecenja.

4. Pecenje glazure
Pogledajte iznad. Obratite paznju na postupak pecenja.

Tabela za izbor boje

Nijansa Al A2 A3 A35 | A4 B1 B2 B3 B4 c1 c2 C3 ca D2 D3 D4 BL1 |BL3
Increaser INAT [ INA2 | INA3 [ INA3,5 INA4 | INBT [INB2 | INB3 [INB4 | INCT [INC2 | INC3 [INC4 | IND2 | IND3 | IND4
Dentine DA1 |DA2 |DA3 [DA35 DA4 |DB1 |(DB2 |DB3 |DB4 [DC1 [DC2 |DC3 [DC4 |DD2 (DD3 |DD4 | DBLT|DBL3]

Chromadentine | CD A1| CD A2| CD A3 [CDA3,5| CDA4| CDB1| CD B2| CD B3| CD B4| CD C1| CD C2| CD C3| CD C4| CD D2| CD D3| CD D4

Incisal St St S2 S2 S4 St St S2 S4 S1 S3 S3 S3 S1 S2 S2 SBL | SBL

Mamelon MD1 | MD1 |SD2 |SD2 |SD2 |MD2 |[MD2 |MD3 |MD3 |[MD2 |SD1 |SD2 |SD2 | MD1 | MD3 | SD1
dentin
Sekundarni
dentin

Value VL1 |vLl2 | VL3 | VL4 (VL4 |VL1 |VL2 |VL3 |VL4 |VL1 [VL2 (VL3 |[VL4 (VL2 |[VL3 |VL4

Opalincisal |0S1 [0S1 |0S2 |0S2 |0S4 [0S1 |0S1 [0S2 |0S4 [0S1 |0S3 [0S3 |0S3 [0St |0S2 |0S2

Keramikaza |1 1 2 2 6 3 3 4 4 1 1 6 6 1 2 4
ivice HM/LM

Opsta tabela sa informacijama o pecenju

VAZNO OBAVESTENJE: Temperature pedenja su date kao smernice. Moguca su odstupanja u zavisnosti od snage peéi i mozda se
moraju prilagoditi.

Opsta tabela sa Adhesive Keramikaza | 1.Dentin? | 2. Dentin® | Stains-/ Glaze Materijal za Keramika za
informacijama o pecenju 750 ivice HM universal korekciju COR | ivice LM
cirkonijum-dioksid

Pocetna temperatura °C 500 500 500 500 500" 500 500
Susenje min 5 5 5 5 5 4 4
Prethodno zagrevanje min 1 2 2 2 1 2 2
Povecéanje temperature °C/min | 75 50 50 50 60 50 50
Zavr$na temperatura °C 800 780 750 745 725 715 715
Vreme drZanja min 2 1 1 1 0,5-1 1 1
Pocetak vakuuma °C 500 500 500 500 - 500 500
ZavrSetak vakuuma °C 800 780 750 745 - 715 715
Opsta tabela za pecenje Adhesive Keramikaza | 1.Dentin? | 2. Dentin? | Stains-/ Glaze Materijal za Keramika za
litijum-disilikat 750 ivice HM universal korekciju COR | ivice LM
Pocetna temperatura °C 400 400 400 400 400 400 400
Susenje min 5 5 5 5 5 4 4
Prethodno zagrevanje min 1 2 2 2 1 2 2
Povecanje temperature °C/min | 50 50 50 50 60 50 50
Zavr$na temperatura °C 750 780 750 745 725 715 715
Vreme drZanja min 1 1 1 1 0,5-1 1 1
Pocetak vakuuma °C 400 400 400 400 - 400 400
ZavrSetak vakuuma °C 750 780 750 745 - 715 715

Stopa hladenja: Nisu definisane obavezne stope hladenja za HeraCeram Zirkonia 750 keramiku za fasetovanje.

' Pocetna temperatura od 600 °C se Koristi za nijanse boja i paste za glaziranje!

2 oznadava sledeé¢e mase: Dentine / Chroma dentine / Incisal / Transpa / Mamelon dentin / Sekundarni dentin / Value / Opal incisal /
Opal transpa / Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser

88



Tehnicki podaci

Dentine / Chroma dentine / Incisal / Transpa / Mamelon dentin / Sekundarni dentin / Value / Opal incisal / Opal

transpa / Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser:

CTE (25-400°C)

9,0 0,2 pm/m-K

CTE (25-500°C)

nije dostupno (n.a.)

TG

480+20°C

Materijal za korekciju COR / keramika za ivice LM:

CTE (25-400°C)

8,9+ 0,2 pym/m-K

CTE (25-500°C)

nije dostupno (n.a.)

TG

470 £20°C

Keramika za ivice HM:

CTE (25-400°C)

9,0 £ 0,2 pm/m-K

CTE (25-500°C)

nije dostupno (n.a.)

TG

510+20°C

Adhesive 750:

CTE (25-400°C)

9,0 0,2 pm/m-K

CTE (25-500°C)

nije dostupno (n.a.)

TG

485+20°C

Ako je temperatura prelaska u staklo priblizno 500 + 30 °C i postoji znac¢ajna promena nagiba CTE krive pre i nakon temperature prelaska
u staklo, onda je navedena vrednost od 400 °C.

Opste informacije

Molimo obratite paznju na sledeca sigurnosna uputstva i na sva uputstva za upotrebu u ostalim odjeljcima. Ovaj proizvod se moze koristiti
samo prema uputama za upotrebu. Svako koristenje u suprotnosti s ovim uputama je na diskreciji i iskljucivoj odgovornosti stomatologa.
Pre upotrebe vizuelno proveriti da li postoje ostec¢enja. Osteceni proizvodi se ne sme koristiti.

Upozorenja i sigurnosna uputstva

Izbegavati udisanje prasine/ dima/ gasa/ magle/ pare/ spreja. Obezbedite odgovarajucu ventilaciju i odvod vazduha. Nosite odgovarajucu
masku za lice i zastitu za o¢i. Udisanje moze da izazove zdravstvene probleme. Moze izazvati pospanost i vrtoglavicu. Ove opasnosti i
bezbednosna uputstva se ne odnose na samu proteti¢ku reparaciju (protezu), ve¢ na isparenja i prasinu koja se oslobadaju prilikom
obrade materijala.

Poseban savet
Za SSCP pogledajte bazu podataka EUDAMED (https://ec.europa.eu/tools/eudamed) ili nam pisite na adresu sscp-service@kulzer-dental.com
Iskoristite UDI Sifru koja je prilozena u pakovanju proizvoda da biste pronasli SSCP u sistemu EUDAMED.

Uslovi skladistenja
Pazljivo zatvorite posudu nakon uzimanja proizvoda kako biste izbegli kontaminaciju, stvaranje grudvica i isusivanje. Nisu potrebni
posebni uslovi skladistenja.

Saveti za odlaganje

Preporuka: Odlaganje u skladu sa zvani¢nim propisima. Nemojte odlagati sadrzaj pakovanja ili pakovanje koje nije potpuno ispraznjeno
sa otpadom iz domacinstva i pazite da ne dospe u kanalizaciju.

Evropski katalog otpada: 180106 Hemikalije koje se sastoje od ili sadrze opasne supstance.

Obavijest o prigovoru
Navedite broj serije |LOT| i broj artikla ili UDI u svim dopisima o proizvodu.

Prema Uredbi EU-a o medicinskim proizvodima, korisnici / pacijenti obavezni su prijaviti ozbiljne incidente vezane za medicinski proizvod
proizvodacu i nadleznom telu drzave u kojoj su se dogodili.

Sigurnosno-tehnicki listovi i viSe informacija mozete naci na nasoj web stranici www.kulzer.com

Revizija: 2024-03
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HeraCeram Zirkonia 750 YnartcTtBo 3a ynotpeba Wi

MeAuuMHCKM NPoM3Bog - 3a ynoTpe6a camMo of, CTpaHa Ha CTOMaToso3u.

MpenBuaeHa HameHa

JeHTanHa kepamuka 3a acetupare, npunarogysame 1 mogudrkaumja Ha NPOTETCKY pecTaspauum.

Knacudukaumja cnopep EN ISO 6872: Tun |; Knaca 1

OBOj CTOMATONOLKU MaTepyjan e MorofeH 3a MauvieHTV Ko umaat notpe6a of CTOMAaTONOLWKU TPETMaH 3a CleAHUTe MHAVKaumw,
3emajKv v npefsua KoHTpauHAvKaummte. 3a 6peMeHUTe XKeHU U XKEHNTE KOoW [ojaT, pusnLyTe of TPETMaHOT Mopa BHUMATesHo fa ce
13MepaT BO OAHOC Ha MPUAOGUBKMTE 3eMajKun ro Npefsiy HepoAeHOTO AeTe U [JOEHYETO.

MenuumuHckuTe npounssBoan Kulzer rapaHTvipaaT 3a pexabunutaumjata Ha opanHuTe (YHKLUMM Kako LUTO Ce LIBaKareTo, roBopoT U
ecTeTnkata. Tue ro cTabununanpaar pacropefoT Ha npeocTaHaTuTe 3abu /Ny anBeonapHNOT rpeGeH PecTaBPaTUBHO UMM NPOTETCKM.

WUHavkauum
Matepujan 3a daceTuparbe 3a Kepamuykn CKeNleTW, Ha Mp., HanpaBeHW Of LMPKOHUYM AMOKCUA U IuTuym aucunukar, co CTE/
KoedULMeHT Ha TepmanHo wnpeke (a25-500 °C) oa 9,7-11,0 um/m-K.

KoHTpanHaukauumn
e Bpykcusam nnu gpyrv napadyHKLMOHANHN HaBUKN.
¢ Bo cny4aj Ha nosHarta unv cycrnekTHa anepruja Ha KOMMNOHEHTVTe Ha NPOU3BOAOT, HerosaTa ynorTpeba e KoHTpanHamumpaHa.

MoXXHU HecakaHu nocneamum
MpekymepHaTa 4yBCTBUTENHOCT Ha NMPOU3BOAOT MW HA HEFOBITE KOMMOHEHTU HE MOXE Aia Ce UCKITy4i BO MOEANHEYHU Cly4an.

CocraB
MpawkacTtu matepujanu HeraCeram Zirkonia 750
Crakno-kepamuka, XpoM-Kanaj-po3oB-ceH, BaHaanyM-LMPKOHUYM->XONT-6afeneunt, AUTPUyM oKcug, cunukart, kanaj (IV) okeung

HeraCeram Zirkonia 750 Adhesive (nacTa)
Crakno-kepamuka, 1,4-6ytanguon, ypea

Beneluku 3a HaHecyBatbe

e HeraCeram Zirkonia 750 MoXe fja Ce KOPUCTW Camo Ha HaBEAEHWTe MaTepujanii 3a CKeNeTn Ynj KoetULMEHT Ha TEPMaNTHO LUMpeHe

(CTE) e Bo pamkuTte Ha ofobpeHunoT oncer Ha CTE.

HeraCeram Zirkonia 750 He cmee fja ce Mella/KoMGVHUPa CO KepammnyKn KOMMOHEHTU 3a dhaceTuparbe of Tyra kepamuka.

YnoTpe6ata Ha Te4HOCTV 3a MofenMpatbe/60ete U NOPETKN TEHHOCTY Of Tyra Kepamuka He e MHavLMpaHa.

MpatukacTuTe MaTepujany (Ha nNp. AEHTVH, MHUM3aNHO Nofpadje UTH.) He cMearT Aja ce MeLlaaT co MaTepwjani Hanuk Ha nacra (Ha np.

aTxeans, 60u, rmasypa).

e Ako ryctuHata Ha nactata HeraCeram Zirkonia 750 Adhesive ctaHe nocysa 1 Ha TOj Ha4vH NOTBPAA MOpPaan AONrOTPajHO YyBarbe,
BUCKO3HOCTa MOXE MOBTOPHO Aia Ce MpUiaroAn Co BHUMATENHO AofaBake Ha TeYHOCTa 3a HenposypHata nacta HeraCeram (POL).

o CkenetnTe 3a kepamnyko aceTupare Tpeba Aa uMaat HamarneHa aHaTtoMcka popma. OcTpuTe paboBy 1 arnuTe Ha ckeneTuTe Tpeba
Aa ce n3berHysaar.

MpumeHa Ha NPoM3BoOAOT
®aceTnpatbe CKeNETN Of, LLUPKOHWUYM AUOKCUA,

1. MoproToBka Ha ckeneToT

Mo 3aBpLIyBaHkeTO Ha 06p660TKaTa Ha CKeneToT, AenoBute Mopa TemMesnHOo fa Ce ucyucTaTt of a6pas|/|BHa npawvHa n aﬁpa3VIBHVI
ocTartoun. Ckenetnte Of UMPKOHUYM OKCuUA Mopa da ce ucHucTart co Mnas of napea. He e HeonxogHo fda ce nmonvpa nospLlinHaTa Ha
cbacem'ra 3a fa ce 3rofieMn NoBp3yBarEeTO HA aTXe3nBOT.

2. Atxe3uB

3a onTymManHo noBpayBare Mery LMPKOHWYM AnokcupaoT u HeraCeram Zirconia 750, Ha moBplUMHaTa Ha CKENeToT ce HaHecyBa
HeraCeram Zirconia 750 Adhesive co YeTka BO paMHOMEPHO TEHOK CIloj (MUeHe) 1 ce neye BO BaKyyM (MornefHeTe ro rpacMKoHOT 3a
nevetrbe).

3. Ycnojyearwe

Kepamuukara ¢haceta ce av3ajHnpa co ABOCNOjHA TeXHVKa (ycnojyBare Ha AeHTUHOT/MHLM3ANHOTO MoapaYje) Unv, BO 3aBUCHOCT Of
nocakyBaHWTe eCTETCKM MOTPe6W, CO AOMOMHUTENHN MOEAVHEHHW MaTepujanu?, n ce nedve. 3a KOPEKLMN MO 3aBpLUYBaHeETo Ha
chaceTmparbeTo ce KopucTaT kepamuka 3a mapriiiu LM v matepujan 3a kopekuuja (COR). Kepamukara 3a maprunm HM ce kopucTtn 3a
[la ce Npon3Bepar LeIoCHO KepaMiyKu MapruHi Ha KopoHkaTta. 3a aa ce npousseae cocToj6a NoaroTeeHa 3a ynotpeba, kepamuyikiute
npallouy ce meluaaT co Te4HocTuTte 3a mogenvparse ML unu MLS op nunnjata HeraCeram Ha Kulzer. Matepujanute 3a mapruin HM un
LM 3a HeraCeram Zirkonia 750 ce meluaaT co Te4HocTa 3a maTepujan 3a mapruHn HeraCeram (SML). 3a npouenypata 3a neyerbe,
norneaHeTe ja Tabenara 3a neyerse.

Beneluka: 3a fa ce cnpeyy BAyLLyBake Ha kepaMmuykara npatunHa npy Menere Ha KepamnykuTe MaTepujanu, HoceTe Macka 3a ivue u
3alTnTa 3a 04K 1 paboTeTe CO Ypep 3a BLUMYKYBate.

4. MNMeyewe Ha rnasypara

dacetata MOXe MOEAVHEYHO fa ce KapakTepuaupa co Goute HeraCeram Glaze universal n HeraCeram Stains universal crnopep
ynaTcTBOTO 3a yroTpe6a. CTeneHoT Ha rMasvparbe 1 TeKCTypaTa Ha Kepamuykara nospLUnHa ce fedyHnpaaT BO TEKOT Ha NeYereTo Ha
rnasypara co Temrieparypara i BDeMETO Ha Ap>Ketbe A0 3aBpLuHaTa Temneparypa. Op Taa npuynHa, crieumndukaumiTe 3a TeMmneparypara
Ha neyetbe Ha Masypara 1 BpeMeTo Ha Ap>Kere Ce caMo 3a OpueHTauuja 1 MoXebun Ke Tpeba fa ce npunarogar 3a Aa ce MocTUrHe
rocakyBaHVOT pe3ynTaT. 3a npouefypara 3a nedeme, nornegHeTe ja Tabenara 3a nedene. HeraCeram Zirkonia 750 moxe ga ce nonvpa
U MEXaHUYKN.

macewlpauae cKenetu og INTUYM gUCUNuKarT

1. MoproToBka Ha ckeneToT
Mo 3aBpLuyBareTo Ha o6paboTkaTa Ha CKeNeToT, AeNoBNTe Mopa TEMENHO Aa ce ucyucTaT of abpasvBHa mpaluvHa v abpasuBHU
ocTaToum, Ha Nnp., Co KopucTere Mnas of napea. He nonupajte ro ckenetoT co Al,O unu ctakneHn apHal

2. Atxe3uB
3a onTtumanHo noBpayBarbe Mery nutuym aucunukatot n HeraCeram Zirconia 750, Ha nospLuMHaTa Ha CKeNeToT nocnefoBaTesiHo ce
HaHecyBa Adhesive 750 co YeTka BO paMHOMEPHO TEHOK CIIOj (MUEHE) 1 Ce neye Bo BakyyM (MornegHeTe ro rpackKoHOT 3a neverse).
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3. YcnojyBamwe
MornepHeTe norope. O6pHeTe BHMaHVe Ha NpoLeaypaTa 3a neyete.

4. MNeyere Ha rnasypaTa
MornepHeTte norope. O6pHeTe BHUMaHWe Ha NpoLeaypaTa 3a neyerbe.

Ta6ena 3a manupare Ha 6oute

Hujanca Al A2 A3 | A35 | A4 B1 B2 B3 B4 c1 c2 C3 c4 D2 D3 D4 BL1 |BL3

Increaser INAT | INA2 | INA3 | INA3,5 INA4 | INB1 | INB2 [INB3 [ INB4 | INCT [INC2 | INC3 | INC4 [ IND2 | IND3 | IND4

Dentine DA1 |DA2 [DA3 |DA35 DA4 |DB1 |DB2 [DB3 [DB4 |DC1 [DC2 |DC3 |DC4 (DD2 [DD3 |DD4 [DBL1|DBL3

Chromadentine | CD A1 | CDA2| CD A3 [CDA3,5| CDA4| CDB1| CDB2| CD B3| CD B4| CD C1| CD C2| CD C3| CD C4| CD D2| CD D3| CD D4

Incisal S1 S1 S2 S2 S4 S1 S1 S2 S4 S1 S3 S3 S3 St S2 S2 SBL | SBL
Mam_elon MD1 | MD1 |SD2 |SD2 |SD2 |MD2 |[MD2 |(MD3 |MD3 |[MD2 |SD1 |SD2 |SD2 | MD1 | MD3 | SD1

gg::::daren

dentin

Value VL1 (VL2 (VL3 |[VL4 |[vL4 VL1 VL2 VL3 |[VL4 |VL1 |VL2 |VL3 [VL4 [VL2 |VL3 |VL4

Opalincisal | 0S1 [0S1 |0S2 |0S2 |0S4 [0S1 |0S1 [0S2 |0S4 [0S1 |0S3 [0S3 |0S3 [0St |0S2 |0S2

Kepamuka3a |1 1 2 2 6 3 3 4 4 1 1 6 6 1 2 4
MapriHn
HM/LM

Onuwra Ta6ena 3a nevewe

BAXKHA HAMOMEHA: NpukaxxaHute TemnepaTypu Ha nevere ce AafieHn Kako Boany. MoxHU ce oTcTanyBara nopajau npomMeHnmsara
MOKHOCT Ha rneykata u moxebu ke Tpeba aa ce npunarogar.

OnwrTa Tabena 3a nevyewe Adhesive K 3a [1.D 21 2.D 2 | Stains-/ Glaze Matepmjan 3a | Kepamuka 3a
LMPKOHNYM ANOKCHE, 750 maprunu HM universal Kopekuuja COR| mapruum LM
MoyeTHa Temnepatypa °C 500 500 500 500 500° 500 500
Cyweme min 5 5 5 5 5 4 4
Mpep3arpeBawe min 1 2 2 2 1 2 2
3ronemysatbe Ha °C/min | 75 50 50 50 60 50 50
Temneparypata

3aBpLuHa Temnepatypa °C 800 780 750 745 725 715 715

Bpeme Ha gpxetbe min 2 1 1 1 0,5-1 1 1
3anoyHyBame Ha °C 500 500 500 500 - 500 500
BaKyymoT

3anupate Ha BaKyymoT °C 800 780 750 745 - 715 715

OnwTa Tabena 3a nevyewe Adhesi K 3a | 1. Dentine? | 2. D 2 | Stains-/ Glaze Matepmjan 3a | Kepamuka 3a
JIUTUYM AUCUANKAT 750 maprunm HM universal Kopekuuja COR| mapruum LM
MoyeTHa Temnepatypa °C 400 400 400 400 400° 400 400
Cywere min 5 5 5 5 5 4 4
Npep3sarpesatwe min 1 2 2 2 1 2 2
3ronemyBate Ha °C/min | 50 50 50 50 60 50 50
Temneparypara

3aBpwHa Temnepartypa °C 750 780 750 745 725 715 715

Bpeme Ha gpxetbe min 1 1 1 1 0,5-1 1 1
3anoynyBate Ha °C 400 400 400 400 - 400 400
BaKyymoT

3anupate Ha BaKyymoT °C 750 780 750 745 - 715 715

Bp3anHa Ha napere: Hema gecdrHnpann 6p3avHn Ha nafetbe LUTO ce NoTpebHn 3a kepamukara 3a daceTtuparbe HeraCeram Zirkonia 750.

! MoueTHa TemnepaTypa og 600°C 3a HujaHcKTe Ha 6ou 1 nacTuTe 3a rmasypal
2 rn nogpas6bupa cnegHute Macu: Dentine / Chroma dentine / Incisal / Transpa / Mamelon dentin / Sekundaren dentin / Value / Opal
incisal / Opal transpa / Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser
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TexHU4KN nopgaToum

Dentine / Chroma dentine / Incisal / Transpa / Mamelon dentin / Sekundaren dentin / Value / Opal incisal / Opal

transpa / Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser:

CTE (25-400°C)

9,0 0,2 pm/m-K

CTE (25-500°C)

He € L0CTanHo (HA)

TG

480+20°C

Matepmjan 3a kopekumja COR / Kepamuka 3a mapruxm LM:

CTE (25-400°C)

8,9+ 0,2 pym/m-K

CTE (25-500°C)

He € 0CTanHo (HA)

TG

470 £20°C

Kepamuka 3a maprusm HM:

CTE (25-400°C)

9,0 £ 0,2 pm/m-K

CTE (25-500°C)

He e LOCTanHo (Ha)

TG

510+20°C

Adhesive 750:

CTE (25-400°C)

9,0 0,2 pm/m-K

CTE (25-500°C)

He e L0CTanHo (HA)

TG

485+20°C

Ako TemnepaTtypata 3a npeop Ha cTtaknoto e 500 + 30 °C 1 uma 3HayuTenHa nNpomMeHa Ha HakNoHOT Ha kpusata CTE npepn v no
Temneparypara 3a NpeoA Ha CTakoTo, Torall e HaBefeHa BpeaHocTa 400 °C.

OnwTn nHcopmaymmn

O6pHeTe BHUMaHWe Ha cnefHUTe 6e36eHOCHN ynaTcTea 1 cuTe ynartcTsa 3a o6paboTtka Bo Apyrute aenosu. OBoj NpousBog Mopa aa
ce ynotpebysa camo criopef, ynatcteara 3a ynotpe6a. Cekoja ynoTpe6a LUTO He e ycoriaceHa Co OBYe ynaTcTaa e ofjlyka 1 UcKy4nsa
OAroBOPHOCT Ha camuoT ctomarosnor. Mpef ynoTpe6ara, HanpaseTe BU3yeSHA MPOBepKa 3a Aa BUAWTE Aany UMa OLUTETYBase.
OLUTETEHUTE NPON3BOAN HE CMeaT fa ce yrnoTpebysaar.

Mpenynpenysawa n 6e36egHOCHU ynaTcTBa

[a ce usberHysa BavwyBarbe npalumHa/napea/rac/marna/ucnapysama/npckare. O6e3befete coofseTHa BeHTUNaumja n ofsop 3a
n3ayBHW racosu. HoceTe coofBeTHa Macka 3a nuue 1 3awTtnTta 3a oun. Bavwysareto MoXe Aa Npeans3suka 3apaBCcTBEHN Npobnemu.
Moxe fja npeausBiKa MOCMAHOCT WM 3allemMeTeHOCT. OBMe OnacHOCTU W 6e36eAHOCHM yrnaTcTBa He Ce OfHecyBaaT Ha camara
npoTeTcka pectaspauyja, TYKy Ha ucnapysarbata v npalunHaTa LWTo ce ocnobofysaaT BO TEKOT Ha obpaboTkara Ha maTepujanor.

CneuujaneH coBeT

3a pesumeto 3a 6e3befHOCTa U KNMHMYKaTa edrKacHoOCT, nornegHeTe Bo 6asata Ha nopgatoun EUDAMED (https://ec.europa.eu/tools/
eudamed) nnu cTaneTte Bo KOHTaKT co sscp-service@kulzer-dental.com

3a fa ro Hajaete peaumMeTo 3a 6e36efHocTa 1 KnnHuykata edukacHoctT Bo EUDAMED, ynoTtpe6ete ro kogot UDI 3aneneH Ha nakyBateTo
Ha Npou3BOAOT.

Ycnosu 3a vyBame

BHuMaTenHo 3anedvateTe ro cafoT Mo BaAeHETO Ha MPOK3BOAOT 3a Aa n3berHere KoHTamuHauuja, 3rpyTdyBarbe U cylere. He ce
noTpe6HU crieLjantn yCroBm 3a YyBarbe.

WUHdopmauun 3a cpnamwe

Mpenopaka: ®pneTe ro Bo cornacHoOCT co oduumjanHute nponucu. He dpnajTe ja cogp>xuHaTta unm AenyMHO UCMPAa3HETOTO NakyBare
BO KOMYHAJHMOT OTNaf, HUTY MaK [JOo3BOJyBajTe Aa Bie3e BO KaHaNN3aUUCKNOT CUCTEM.

EBponicku katanor 3a otnaf: 180106 Xemukanuy Kou ce COCTojaT Of WU KOV COAPXaT OnacHU MaTepun.

HanomeHa 3a ycornaceHoct

HaBepnysajTe rn 6pojoT Ha cepujata 1 6pOojoT Ha apTUKNOT vnu UDI Bo ceTa KOMyHMKaLmja OKosy MPOn3BOAOT.

Cropeq, MponncoT 3a MeayUVHCKM ypeay Ha EY, kopucHUuuMTe/mauneHTuTe ce 06Bp3aHW fa npujaBaT CepUO3HU MHLMOEHTU CO
MEeAVILMHCKUN ypeay Kaj Npou3BOAMNTENOT 1 Kaj HafNeXHNOT OpraH Ha 3emjata BO Koja Ce CIy4ui UHLMAEHTOT.

58366,E|HOCHI/IT6 noJaToYHn NNCToBU N noeseke VIHQJOpMaLLVIVI Ce [oCTanHu Ha HalwaTa MHTepHeT-CTpaHuua www.kulzer.com
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Manufacturer:

Kulzer GmbH
Leipziger StraBe 2
63450 Hanau (Germany)

+49 800 4372522

Made in Germany

Detentor da Notificacéo:

Kulzer South América Ltda.

CNPJ 48.708.010/0001-02

Rua Cenno Sbrighi, 27 - cj. 42

Séo Paulo — SP - CEP 05036-010
sac@kulzer-dental.com

Resp. Técnica: Dra. Regiane Marton — CRO 70.705
N° ANVISA: 10166840090
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